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1 Allgemeines

1.1 Uber diese Anleitung

Stellen Sie sicher, dass die elektronische Version der Betriebsanleitung fiir den G25-Temperaturregler
wahrend der gesamten Nutzungsdauer des Produkts stets leicht zuganglich ist.

Befolgen Sie alle Anweisungen und Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung. Andernfalls sind
Verletzungen und Sachschiaden moglich.

1.2 Allgemeine Beschreibung der Heil8kanale

HeilRkanalsysteme werden in SpritzgieBmaschinen zur Herstellung von Kunststoffformteilen eingesetzt.
Verteiler transportieren die Schmelze von der Einspritzbuchse zu den Diisen. Diisen sind die Verbindung zur
Kavitat.

Sie spritzen entweder direkt in das Formteil oder in einen untergeordneten Verteiler, der in die Kavitat flhrt.
Dabei handelt es sich um die Diisen der Heif3kanal-Serie, die mit dem Verteiler verbunden sind.

1.3 Zielgruppe

Die Zielgruppe dieser Anleitung sind die Bediener des G25-Temperaturreglers.
Sie finden alle nétigen Informationen in den entsprechenden Kapiteln.

1.4 Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Ziel des G25-Reglers ist die optimale Temperaturregelung des HeilZkanalsystems.

Die G25-Regler sind keine eigenstandigen Systeme und missen zur Verwendung in das Spritzgusswerkzeug
integriert werden.

Alle G25-Regler werden ausschlieBBlich zur Verarbeitung von thermoplastischen Materialien entsprechend
denindividuellen Anforderungen des spezifizierten Materials verwendet.

Die bestimmungsgemaBe Verwendung umfasst auch das Lesen, Verstehen und die Einhaltung aller
Anweisungen und Aufgaben der vorliegenden Bedienungsanleitung.

Um einen zuverlassigen Betrieb des G25-Reglers zu gewahrleisten, ist die Einhaltung der vorgeschriebenen
regelmafigen Kontrollen und Wartungen erforderlich.

1.5 Unsachgemal3e Verwendung

Der G25-Regler fiir HeiBkanale darf nur in der in Abschnitt 1.4 Bestimmungsgemaf3e Verwendung beschrie-
benen Weise verwendet werden. Jede andere Verwendung ist verboten. Wird der G25-Regler entgegen der
bestimmungsgemalen Verwendung eingesetzt, erlischt der Anspruch auf jegliche Gewahrleistungsanspru-
che.

1.6 Qualifikation des Benutzers

JTechnisches Wissen® bedeutet, dass das Personal:
e inder Lage sein muss, elektrische und in einigen Anwendungen hydraulische Schaltplane zu lesen und
vollstandig zu verstehen.
e das Zusammenspiel der eingebauten Sicherheitssysteme vollstandig verstehen muss.
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Eine ,qualifizierte Person“ ist eine Person, die aufgrund ihrer technischen Ausbildung und Erfahrung Giber
ausreichende Kenntnisse verfligt, um die ihr Gibertragenen Arbeiten beurteilen zu kénnen, d. h.:

e mogliche Gefahren erkennen kann.

e MafBnahmen zur Beseitigung von Gefahren einleiten kann.
e (iber die erforderlichen Reparatur- und Montagekenntnisse verfligt.

1.7 Verwendete Normen und Standards

Nummer

SpritzgieRmaschine (SGM)

Beschreibung

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

2004/108/EG Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit
2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie

G25-Temperaturregler
Nummer Beschreibung

2006/42/EG Maschinenrichtlinie
2004/108/EG Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit
2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie

DIN EN ISO 12100-1/A1:2009-10

DIN EN ISO 12100-2/A1:2009-10

DIN EN 60204-1 VDE 01183-
1:2007-06

DIN EN 61000-6-4 VDE 0839-6-
4:2007-09

DIN EN 60204-1 VDE 0113-
1:2019-06

DINEN I1SO 12100:2011-03

DINEN 61010-1 VDE 0411-
1:2020-03

Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze
Teil 1: Grundlegende Terminologie, Methodik - Anderung 1
Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze
Teil 2: Technische Leitsatze und Spezifikationen - Anderung 1
Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen
Teil 1: Allgemeine Anforderungen
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) -
Teil 6-4: Fachgrundnormen -
Storaussendung fir Industriebereiche
Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschinen
Teil 1: Allgemeine Anforderungen
Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung
Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Mess-, Steuer-, Regel-
und Laborgeréte - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Tab.1 Verwendete Normen und Standards

1.8 Unbefugte Anderungen

Es sind keine Umbauten oder Anderungen am Produkt vorgesehen. Werden dennoch Anderungen vorgenom-
men, kann es zu Personen- und Sachschiaden kommen. Dartber hinaus erlischt die Gewahrleistung, und die
Anleitung verliert ihre Gltigkeit.

Wenden Sie sich gegebenenfalls vor der Vornahme einer Anderung an den Hersteller, um weitere Informatio-
nen Uber die Méglichkeiten einer Anderung zu erhalten.
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1.9 Erste Hilfe leisten

Betatigen Sie zuerst den Not-Aus-Taster der SpritzgieBmaschine, bevor Sie Erste Hilfe leisten.

Das Produkt muss ausgeschaltet und gegebenenfalls von der Stromversorgung getrennt werden.
Waéhrend der Ersten Hilfe darf sich der Retter keiner Gefahr aussetzen.

Bei einem Unfall muss unverzliglich Erste Hilfe geleistet werden. Dies kann durch Personen erfolgen, die in
Erster Hilfe geschult sind,

durch den betrieblichen Ersthelfer oder den betrieblichen Rettungsdienst.

Kleinere Verletzungen kénnen vor Ort behandelt werden. Erste-Hilfe-Ausriistung muss vom Arbeitgeber
bereitgestellt werden.

Dariber hinaus muss der Arbeitgeber sein Personal regelmaRBig in Erster Hilfe schulen.

wenn die Person durch einen Stromschlag verletzt wurde, eine schwere Verbrennung, Quetschverletzung
oder Ahnliches erlitten hat,

muss unverziglich ein zugelassener Arzt konsultiert werden.

Stromschldge und andere Verletzungen kénnen zum Tod oder zu bleibenden Schaden flhren,

wenn keine professionelle arztliche Betreuung und Behandlung erfolgt.

1.10 Allgemeine Informationen

Der G25-HeiRkanal-Temperaturregler ist ein kompakter, industrietauglicher und ansprechend gestalteter
Regler. Der Regler basiert auf der Integritat einzelner Module, die mikroprozessorgesteuerte Temperaturre-
gelmodule verwenden.

i

Abb. 1 24-Zonen-G25-Gehause
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1.11 Allgemeine Beschreibung

Alle G25-Temperaturregler verfligen tber die Triangulated Control Technology®. Die Verwendung dieser
einzigartigen Technologie bietet die folgenden Vorteile:

Erfassung
Die Regler messen die Temperatur 20 Mal pro Sekunde prazise.

Steuerung

Der proprietare, selbstoptimierende G25-PID2-Regelalgorithmus passt sich an, wenn die tatsachliche Tempe-
ratur um 0,014 °C (0,03 °F) vom Sollwert abweicht. Die zweite Ableitung (PID2) Giberwacht die tatsichliche
Temperaturdnderungsrate. Dadurch wird die Leistungsabgabe an das Heizelement bereits vor Erreichen des
typischen Proportionalbereichs reguliert, um ein Uber- oder Unterschwingen zu begrenzen oder ganz zu ver-
meiden.

Aktorik
Durch die Verwendung einer Phasenanschnittsteuerung (0,1 % Auflésung, 1.000 Schritte) liefert der G25-
Regler eine sanfte und exakte Leistung an jedes Heizelement flir die ultimative Temperaturregelung.

Triangulated Control Technology

Die Triangulierung lhres Prozesses mit einem G25-Regler bedeutet, eine bessere Temperaturregelung zu er-
reichen, was zu einem reduzierten Ausschuss, einer verbesserten Konsistenz des Teilegewichts, Materialein-
sparungen, hoheren Gewinnspannen und einer verbesserten Teilequalitat fliihren kann.

Zuverlassigkeit

G25-Regler sind marktfliihrend in puncto Zuverlassigkeit. Die erwartete Produktlebensdauer betragt 10
bis 15 Jahre, abhangig von der Qualitat der elektrischen Wartung des Heizelements. Einige Regler sind seit
Uber 25 Jahren ununterbrochen in Betrieb. Jedes Temperaturregelmodul verfligt Giber den proprietdren
G25-PID2-Regelalgorithmus. Dieser Algorithmus ist weltweit an HeiBkanalsystemen langzeiterprobt und
bewahrt.

Phasenanschnittsteuerung

Der G25-Regler verwendet Ausgange mit Phasenanschnittsteuerung. Die Phasenanschnittsteuerung bietet
im Vergleich zur Zeitproportionalregelung einige Vorteile. Mit der Phasenanschnittsteuerung kann die Aus-
gangsspannung zum Heizelement mit gro3er Prazision auf jeden beliebigen Wert von O VAC bis zur vollen
Spannung eingestellt werden. Zeitproportionalregler kénnen Heizelemente nur mit O VAC und voller Span-
nung versorgen.

Der G25-Regler verfiigt tiber ein Touch-Display, Gber das der Bediener auf alle fiir den Betrieb des Reglers
relevanten Daten zugreifen kann. Es sind ein 15,6-Zoll-Full-HD-Display und ein 18,5-Zoll-Full-HD-Touch-
screen-Display erhéltlich. Das Bildschirmdesign ist benutzerfreundlich gestaltet und ermoéglicht es dem
Bediener, sich schnell mit der Steuerung vertraut zu machen. Gleichzeitig hat er Zugriff auf eine Vielzahl von
Tools, mit denen sich die HeiRkanalleistung maximieren lasst. Das Touchdisplay des G25-Reglers verwendet
leicht verstandliche Symbole, um die Steuerungsfunktionen, Prozesswerte und Alarmstatus anzuzeigen. Alle
Informationen zur HeiBkanal-Einrichtung, zur Formleistung und zur Uberwachung kénnen tiber das Touchdis-
play-Panel am Gehause abgerufen werden. Mit einem Sicherheitspasswort lassen sich viele Funktionen des
G25-Reglers anpassen. Ein USB-Kommunikationsanschluss ist flr das einfache Hoch- und Herunterladen von
Informationen vorhanden.

Der G25-Regler stellt dem Benutzer die leistungsstarksten Diagnosetools fir HeiBkanale zur Verfligung, die
derzeit auf dem Markt erhiltlich sind. Standardfunktionen sind unter anderem die Uberwachung des Heiz-
elementwiderstands und der Leistungsaufnahme (Watt), einstellbare Alarmgrenzwerte, die Moéglichkeit zur
Feldkalibrierung und die interaktive grafische Darstellung der Form. Der G25-Regler untersttlitzt zwei Ether-
net-Anschlisse fir die Verbindung mit der SGM iber OPC UA (EUROMAP 82.2) oder Intranet- oder Internet-
verbindung.
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Mit dem Ziel, die BedUrfnisse der internationalen Markte zu erfillen, unterstiitzt der G25-Regler die Aus-
wahl von Thermoelementen des Typs ,J“ oder K die Temperaturkonfiguration in Grad Fahrenheit oder Grad
Celsius sowie die Netzstromversorgung DELTA oder WYE.

Der G25-Regler wurde mit einer Vielzahl von Funktionen ausgestattet, die dem Benutzer die branchenweit
beste Temperaturregelung sowie das branchenweit umfassendste Paket an Prozessinformationen und Dia-
gnosetools bieten.

Zu den Funktionen gehéren:
Benutzerfreundlichkeit/Flexibilitat

o Umfassende Verwendung von allgemein anerkannten Symbolen.

e 5 Sicherheitsstufen erhéhen oder verringern die Bedienoptionen und die Verfiigbarkeit von Bildschirmen.

e Alarmverlauf.

e Uberwachungsfunktionen, die den Benutzer tiber Temperatureinginge alarmieren, die nicht vom G25-
Regler gesteuert werden, wie z. B. Kithlwassertemperaturen.

e Erstellung von Gruppen, um alle Zonen oder nur die Zonen in jeder Gruppe anzuzeigen.

¢ Verschiedene Bildschirme mit Grafiken, die Echtzeitdaten der Heil3kanalzonen liefern.

e Netzwerkkommunikation - Ethernet und OPC-UA bereit fiir Verbindungen zu lokalen Netzwerken. OPC-
UA in Entwicklung.

e Mit Boost kann der Benutzer die Temperatur einer Zone oder einer Gruppe von Zonen voriibergehend
erhoéhen, um Kaltebrlcken beim Start zu beseitigen.

e Standby ermdglicht es einem Benutzer, eine Gruppe von Zonen auf die Standby-Temperatur zu senken,
wahrend der Prozess im Leerlauf ist.

e Mit , Trimmen"“ kann der Benutzer eine dauerhafte Sollwertverschiebung (z. B. 100 °F) fiir die
ausgewahlte(n) Zone(n) vornehmen.

e Der Benutzer kann den Sollwert fiir eine Gruppe von Zonen schnell verschieben, auch wenn die Sollwerte
unterschiedlich sind.

¢ Die Bedieneridentifikation erméglicht es dem Benutzer, eine Liste autorisierter Benutzef mit individuellen
Benutzercodes zu erstellen, die von einem Bediener eingegeben werden miissen, bevor Anderungen
vorgenommen werden kénnen.

e Programmierbare Reihe automatischer Aufheiz- und Abkihlfunktionen, darunter Sequenzstart,
gleichmaBige Erwarmung, gleichmaRige Abkiihlung und Sequenzabschaltung.

e Eine Funktion zur automatischen Berechnung der Beladung in Prozent fiir das schnelle Laden manueller
Prozentsatze auf der Grundlage tatsdchlicher Zonendaten ist Teil des Qualifizierungsverfahrens.

e Globale Flexibilitat der Eingangsleistung.

e Geringer Platzbedarf.

Steuerung

e Verbesserte Steuerungsalgorithmen unter Verwendung der proprietaren G25-PID2-Steuerung.
e Hochauflésender Thermoelement-Eingang.

e Hochauflésender Spannungsausgang.

e Automatische Umschaltung auf gelernte manuelle Einstellung bei Ausfall des Thermoelements.

Remote-Eingidnge

Bis zu zwolf Remote-Eingénge sind optional erhaltlich. Ein oder zwei Remote-Eingédnge sind am haufigsten. In
benutzerdefinierten Konfigurationen kénnen mehr Eingange verwendet werden. Die Remote-Eingangssig-
nale missen 24 VDC betragen. Remote-Eingdnge kénnen verwendet werden, um die folgenden Funktionen
auszulésen oder den Status eines externen Gerats anzuzeigen:
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e Not-Aus:

e Steuerungssperre: Dieses Eingangssignal von der SGM schaltet die Zonenausgangsleistung des Reglers aus.

e Steuerung zulassen: Dieses Eingangssignal von der SGM ermdglicht es, die Zonenausgangsleistung des
Reglers auf EIN zu schalten.

e Fern-Standby: Dieser Eingang von der SGM aktiviert die Standby-Funktion des G25-Reglers.

e Sequenzstart-Ausloser

e Sequenz-Kihlungsausloser

e SGM bereit: Dieser Eingang von der SGM kann verwendet werden, um dem G25-Regler zu kommunizieren,
dass die Heizelemente eingeschaltet werden kdnnen.

e Form-ID - In Entwicklung.

e Wasserflusssensor: Kann verwendet werden, um dem Regler zu kommunizieren, dass das Kiihlwasser in
der SpritzgieBmaschine ein- oder ausgeschaltet ist. In Entwicklung.

Remote-Ausgange

In der Regel sind 1 oder 2 Remote-Ausgéange verfligbar. In benutzerdefinierten Konfigurationen kénnen mehr
Ausgange verwendet werden.

o Akustischer Alarm / Alarm-Summer

e Riicksetzbarer Alarm: Wenn in einer Zone fiinf Sekunden lang ununterbrochen ein Alarm aktiv ist,
wird der Alarmkontakt eingeschaltet. Durch Driicken der Taste ,Alarm [6schen” wird der Alarmkontakt
ausgeschaltet.

e Nicht riicksetzbarer Alarm: Wenn in einer Zone fiinf Sekunden lang ununterbrochen ein Alarm aktiv ist,
wird der Alarmkontakt eingeschaltet. Durch Driicken der Taste ,Alarm |6schen” dndert sich der Zustand
des Alarmkontakts nicht. Der Alarmkontakt wird erst ausgeschaltet, wenn alle Alarme im Regler gel6scht
sind.

e Ausgang ,Bereit zur Ausfiihrung“: Der Regler kann einen Kontaktschluss an die SGM senden, um
anzuzeigen, dass die Form aufgeheizt und fiir den Einspritzvorgang bereit ist.

e Ein 24-VDC-Versorgungssignal ist verfligbar.

Diagnose

Erdschluss und Ausheizen des Nassheizelements

Bietet hervorragenden Schutz der Heizelemente beim Start und bei Kurzschlissen eines Heizelements. Beim
Start versorgt der G25-Regler das Heizelement zunachst mit einer sehr niedrigen Spannung (1-5 VAC) und
Giberwacht den Heizstrom.

Wenn die Stromaufnahme (ibermaBig hoch ist, wird der G25-Regler das Heizelement ,ausheizen®, indem er
einen Niederspannungspuls an das Heizelement liefert. Sobald das Heizelement trocken ist, erhoht der G25-
Regler die Zonenleistung auf volle Spannung und tiberwacht dabei weiterhin die Stromaufnahme. Die Erd-
schlusserkennung kann verwendet werden, um zu verhindern, dass betroffene Zonen eingeschaltet werden,
bis der Fehler behoben ist. Der Erdschluss kann als EIN (ON) oder AUS (OFF) ausgewaéhlt werden (Einstellun-
gen - Systemoptionen). Die Ausheizfunktion fir Nassheizelemente ist immer aktiviert.

Formiiberwachung

Bietet eine umfassende Online-Uberwachung der Widerstands- und Leistungswerte des Heizelements mit
dem Ziel, die Effizienz sicherzustellen und Informationen fiir eine vorbeugende Wartung bereitzustellen. Das
Maschinenzyklus-Eingangssignal kann Gberwacht werden, um sicherzustellen, dass die SpritzgieBmaschine in
Betrieb ist. Wenn die Maschine fiir einen bestimmten Zeitraum stoppt, schalten die Regler-Ausgange in den
Standby-Modus, um die Materialdegradierung in der Form zu reduzieren. Eine friihzeitige Materialleckage-
Erkennung ist mithilfe eines Watt-Alarms implementiert, um einen erhdhten Leistungsbedarf (Watt-Bedarf)
festzustellen.
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Werkzeuge und Diagnose

Bietet Offline-Tools zur Fehlerbehebung der Form. Die Tests umfassen:

e Verdrahtungsanalyse: Dieser Test Gberpriift die Verdrahtung des Werkzeugs. Die Software benachrichtigt
den Benutzer eindeutig liber falsch verdrahtete Zonen sowie tiber Probleme mit Thermoelementen oder
Heizelementen.

e Fehleranalyse: Dieser Test identifiziert schnell folgende Probleme: Thermoelementbruch,
verpoltes Thermoelement, Thermoelement-Kurzschluss (eingeklemmt), ausgel6ste Sicherung,
Heizkreisunterbrechung, feuchte Heizelemente und Heizelement-Kurzschluss, unsteuerbarer Ausgang
sowie Erdschluss.

e Thermodynamische Analyse: Dieser Test erhoht automatisch die Temperatur aller ausgewahlten Zonen
auf die gewahlte Temperatur und kihlt die Zonen anschlieRend wieder ab. Wahrend des Heiz- und
Kihlvorgangs liefert und zeichnet diese Funktion wichtige Informationen auf. Durch die Bereitstellung von
Daten zu Widerstand, Stromverbrauch und Erwarmung fiir jede einzelne Zone, damit diese mit zuklinftigen
Tool-Daten verglichen werden kénnen.

e Historische Formleistung: Mit diesem Test kann der Benutzer auf einfache Weise eine bekannte ,gute”
thermodynamische Analyse-Baseline mit der aktuellen thermodynamischen Analyse vergleichen. Fihren
Sie eine intuitive Fehlerbehebung Ihrer Form anhand von harten Daten durch.

e Feldkalibrator: Ermoglicht eine interne Kalibrierung durch den Benutzer.

e Datenbanken: Kann zur Fehlerbehebung an Experten gesendet werden.

e Sprachen: Es stehen verschiedene Sprachen zur Verfiigung, weitere werden hinzugefiigt.

Weitere Informationen erhalten Sie bei Gammaflux.
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1.12 Spezifikationen

Spezifikationen

Kenngrofe Daten
Kalibrierungsgenauigkeit 0,1°C (0,2 °F)
Regelgenauigkeit 0,05 °C (0,1 °F)
(stationarer Zustand)
Leistungssteuerungszeit 8,3 ms (120 Mal pro Sekunde) bei 60 Hertz
Prozessabtastung 50 ms (20 Mal pro Sekunde)
Steuerungsalgorithmus Automatisch, selbstoptimierend, manuelle Steuerung
Grad F oder C Vom Benutzer wahlbar
Betriebsbereich 0°C-500°C (0 °F-932 °F)
Ausgangsspannung 0-240 VAC, Phasenanschnittsteuerung, 0,1 % Auflésung
Standby-Temperaturen Vom Benutzer wahlbar: 0 °C-500 °C (0 °F-932 °F)
Remote-Eingang 24VDC

Tab. 2 Spezifikationen des G25-Reglers

Spezifikationen der Thermoelement-Eingange

Kenngrole Daten

Thermoelement Typ J (Standard), Typ K (wahlbar).
Kaltstellenkompensation Intern im Gehause
Externer Widerstand 10 MQ
Temperaturanderung Keine

Tab.3 Spezifikationen der Thermoelement-Eingange

Elektrische Spezifikationen

Kenngrole Daten

Eingangsleistung 180-265 VAC 3-Phasen-Dreieck-Schaltung (Phase zu Phase) /
Sternschaltung (Phase zu Neutralleiter)
Frequenz 47-53Hz,57-63 Hz
Betriebs- (Umgebungs-) 0-40 °C (32-104 °F) (Konvektionsgekuhltes Modul mit
Temperatur Nulldurchgangssteuerung)

0-50°C (32-122 °F) (luftergekiihltes Modul mit
Nulldurchgangssteuerung)

Feuchtigkeitsbereich 10-95 % nicht kondensierend
Ausgangsmodulbereich 2-Zonen-15-A-Karte: 4080 W bei 240 VAC
1-Zonen-30-A-Karte: 8000 W bei 240 VAC
Kommunikation HMI an Regler: USB. Intern: RS485.

Tab. 4 Elektrische Spezifikationen
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1.13 Ausstattungsstandards

e In diesem Handbuch wird auf verschiedene Normen Bezug genommen: ANSI (American National Standards
Institute), OSHA (Occupational Safety and Health Act) und CE (Conformity in Europe) fir Sicherheits- oder
Betriebsprotokolle. Wir empfehlen, diese Standards als Mindestanforderungen zu verwenden. Wenn es
strengere lokale Standards gibt, miissen diese befolgt werden.

e Wichtig: Bei Umbauten, Reparaturen oder Wartungsarbeiten an Maschinen oder Formen missen die in
ANSI Z24a4a.1-1982 (American National Standards Institute) empfohlenen und in OSHA 29CFR PART
1910.14a7 festgelegten Verfahren zur Verriegelung/Kennzeichnung befolgt werden.

e Nur zugelassene Standardgerite (wie oben angegeben), die flir die Anwendung geeignet sind, sollten mit
G25-Reglersystemen fiir HeiBkanile verwendet werden.

1.14 Sicherheitshinweise in der Bedienungsanleitung

e Der G25-Regler fur HeiBkanale ist keine eigenstandige Maschine. Wenn der G25-Regler in eine Maschine
eingebaut wird, bringt die Interaktion zwischen der gesamten Maschine und dem G25-Regler neue
potenzielle Gefahren mit sich. Insbesondere der Einfluss elektrischer Steuerungen, die hohe Temperaturen
in der Form verursachen. Dies erfordert eine Gefahrenanalyse und eine Betriebsanleitung fiir die gesamte
Maschine.

e Diese Betriebsanleitung dient der Information und Gefahrenvermeidung bei der Installation des G25-
Reglers sowie der Information und Anleitung fiir den Transport, die Lagerung und die Wartung (Inspektion,
Instandhaltung, Reparatur) des Reglers.

e Nur durch die strikte Einhaltung dieser Betriebsanleitung kénnen Unfélle und Sachschaden vermieden und
ein storungsfreier Betrieb des G25-Reglers gewahrleistet werden.

e Zum Schutz des Bedieners am Arbeitsplatz ist sicherzustellen, dass alle an der Maschine und am
Spritzgusswerkzeug angebrachten Sicherheitseinrichtungen einwandfrei funktionieren. Deaktivieren
oder umgehen Sie niemals eine Sicherheitseinrichtung. Halten Sie sich an die Anweisungen in den
Handbiichern der Maschine und des Spritzgusswerkzeugs, um sichere Abldufe und Sicherheitskontrollen
zu gewabhrleisten.

1.15 Sicherheitshinweise und verwendete Symbole

Die folgenden Sicherheitshinweise, Symbole und Betriebshinweise werden in dieser Anleitung oder auf dem
Produkt selbst verwendet. Sie sind durch das jeweilige Wort hervorgehoben. Die beschriebenen Maf3nah-
men dienen der Vermeidung von Verletzungen und Schaden am G25-Regler und miissen befolgt werden.

Sie entsprechen der Norm IEC 61010-1 ,Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und
Laborgerate”.

1.15.1 Definitionen der Gefahrensymbole

A GEFAHR Gefahr
Weist auf eine unmittelbar bevorstehende gefahrliche Situation hin,

die zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihren kann.

Awsnone

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die zu irreversiblen
Verletzungen fiihren kann.

A\ VORSICHT Vorsicht

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die zu reversiblen
Verletzungen fiihren kann.
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HINWEIS s
= Weist auf eine Situation hin, die zu Sachschéaden fuihren kann,

und enthalt zusatzliche Informationen zu ordnungsgemaien
Verfahren und stérungsfreiem Betrieb ohne Verletzungsgefahr.

1.15.2 Personliche Schutzausristung

Lesen Sie die Tragen Sie Tragen Sie eng
Gebrauchsanweisung Sicherheitsschuhe anliegende

Arbeitskleidung

Tragen Sie eine Tragen Sie einen

Kopfbedeckung Gesichtsschutz

Tragen Sie Tragen Sie eine Tragen Sie einen
Arbeitshandschuhe Schiirze zum | Gehorschutz
Schutz vor hohen
Temperaturen
1.15.3 Warnsymbole
Allgemeine Warnung Warnung vor Warnung vor heil3er
elektrischer Oberflache
Gefahr
Warnung vor Warnung vor Warnung vor
hangender Last Gabelstaplernim @ herabfallenden
Einsatz Gegenstianden
Hauptstromquelle
A verriegeln und
kennzeichnen

1.15.4 Produktsicherheitsetikett

Tragen Sie eine
Schutzbrille

Sicherheitsetikett Beschreibung
Elektrische Gefahr

Tab.5 Produktsicherheitsetikett
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1.15.5 Elektrische Symbole

Symbol

@
-
+
A\

O

Beschreibung

Potenzielle Erdung
Schutzleiter
Erdungsklemme

Erdungsklemme

Rahmen- oder Chassis-Klemme

Wechselstrom

Strom EIN (ON)

Strom AUS

Verwendung

Aus Sicherheitsgriinden

Fur nicht sicherheitsrelevante
Funktionen, z. B. funktionale
Erdungsklemme
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1.16 Allgemeine Sicherheitshinweise
é A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag

Die an das Steuerungssystem, die SpritzgieBmaschine und den HeiBkanal
angeschlossenen elektrischen Kabel stehen unter Hochspannung.

Elektrischer Kontakt kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.

« Arbeiten an der Elektrik dirfen nur von qualifizierten Fachkraften
durchgefiihrt werden.

« Uberpriifen Sie, ob alle Stromanschliisse ordnungsgeméan geerdet sind.
 Im Notfall miissen alle Systeme ausgeschaltet werden.

» Beachten Sie bei Arbeiten am Temperaturregler stets die funf
Sicherheitsregeln der Elektrotechnik, um Personen- und Sachschaden zu
vermeiden.

Gefahr durch schweres Gewicht

Transport- und Hebevorrichtungen dirfen nur von geschultem Personal
bedient werden.

* Verwenden Sie personliche Schutzausristung wie Kopfbedeckung,
Sicherheitsschuhe und Arbeitshandschuhe.

» Bedienen Sie Hebe- und Transportgerate langsam und vorsichtig, um ein
unkontrolliertes Schwingen des Verteilers zu vermeiden.

» Hebevorrichtungen und Transportgerate zum Anheben von
HeilRkanalsystemen miissen zugelassen und unter Berticksichtigung des
Gewichts und der Gré3e des Verteilers ordnungsgeman ausgelegt sein.
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A Gefahr durch heiRe Oberflachen

Der Kontakt der Haut mit dem heiRen Spritzgusswerkzeug kann zu
Verbrennungen fihren.

Der Kontakt mit extern austauschbaren Sicherungen kann ebenfalls zu
Verbrennungen fuhren, wenn diese vor dem Entfernen nicht abgekuhlt sind.
* Verwenden Sie personliche Schutzausristung wie Arbeitshandschuhe,
Schirze, Schutzarmel und Gesichtsschutz, um sich vor Verbrennungen zu
schutzen.

« Bei der Wartung oder Handhabung des Heifl3kanalsystems aufRerhalb der
Verteilerplatten oder der SpritzgieRmaschine missen die Warnhinweise zu
heilen Oberflachen beachtet werden.

A Personliche Schutzausriistung

Gefahr beim Arbeiten im Bereich des Einflllstutzens, beim Spulen der
Maschine oder beim Reinigen der Angusse der Form.

Bediener missen sich der Mdglichkeit und Gefahr bewusst sein, dass
heiRes Harz und/oder Gase aus den Angussen, der Maschinendiise und
dem Einfullstutzen des Trichters spritzen kénnen.

* Der Bediener muss eine Schutzbrille, einen Gesichtsschutz,
hitzebestandige Handschuhe und Schutzkleidung tragen.

Sperrung/Kennzeichnung

In dieser Anleitung finden Sie Anweisungen zur Sperrung/Kennzeichnung von Stromquellen.
In der Regel werden keine Anweisungen zum Wiedereinschalten der Stromquelle gegeben.
Es wird davon ausgegangen, dass das Einschalten im Zuge der Anweisung zur Durchfiihrung
einer stromabhangigen Tatigkeit erfolgt, nachdem alle vorbereitenden Schritte der Anleitung
abgeschlossen wurden. Wenn die Stromversorgung erneut abgeschaltet werden muss,
werden die Anweisungen zur Sperrung/Kennzeichnung wiederholt.

* Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 1.19 Anweisungen und Verfahren fur die
Sperrung/Kennzeichnung.
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A Instandhaltung und Ordnung

Definieren Sie klar die Bereiche, in denen der Regler positioniert werden soll.
 Sorgen Sie fur freien Zugang zur Vorder- und Rickseite des Reglerschranks, falls ein
Notfall eintritt.

« Stellen Sie das Geréat nicht so auf, dass die Betatigung der Trennvorrichtung erschwert
wird.

« Uberpriifen Sie regelmaBig, ob an der Ruckseite des Reglerschranks elektrische Kabel
ausgefranst oder abgenutzt sind.

« Ersetzen Sie alle ausgefransten oder abgenutzten Kabel umgehend.

* Legen Sie niemals Materialien auf oder in die Néhe des Reglerschranks, die den
Luftstrom in der Nahe der Liftungsoffnungen des Gehauses behindern kénnten.

BARNES

* Reinigen Sie niemals die Form, die Maschine oder den Heil3kanalregler, wahrend diese
in Betrieb sind.

* Legen Sie niemals Materialien auf den Reglerschrank des Heil3kanalreglers.

« Stellen Sie sicher, dass alle Kabelanschlisse an der Riickseite des Reglerschranks fest
angezogen sind und nicht verrutschen kénnen. Sichern Sie lose Anschlisse, bevor Sie
den Regler in Betrieb nehmen.

Y N ———————

Sperrung/Kennzeichnung

Sperren/kennzeichnen Sie immer den Hauptleistungsschalter, bevor Sie die
Gehauseabdeckung des Reglers 6ffnen.
* Schlieen Sie den Hauptschalter nicht, wenn der Reglerschrank gedffnet ist.

« Stellen Sie sicher, dass die Hauptstromversorgung wahrend der Vorbereitungsarbeiten
fur die Inbetriebnahme verriegelt/gekennzeichnet ist.

« Stellen Sie sicher, dass die Hauptstromversorgung beim Austausch von Sicherungen
gesperrt/gekennzeichnet ist.

 Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 1.19 Anweisungen und Verfahren flir die
Sperrung/Kennzeichnung.

A Allgemeine Warnung - Abdeckungen und Reglerschrank

Im Inneren des Reglerschranks befinden sich Hochspannungsstromkreise. Arbeiten Sie
nicht im Inneren des Reglerschranks, es sei denn, Sie sind in elektrischer Sicherheit
geschult und fir Arbeiten im Gehause autorisiert.

- Entfernen Sie niemals die Abdeckung und versuchen Sie nicht, den Reglerschrank zu
offnen.

» Trennen Sie niemals Kabel, ohne zuvor den Hauptstromschalter ausgeschaltet zu haben.
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A Allgemeine Warnung - Uberpriifung der Geritereparaturen

Messen Sie den Widerstand zwischen jedem Netzleiter und dem Schutzleiter und stellen
Sie sicher, dass kein Kurzschluss vorliegt. Messen Sie den Verbindungswiderstand von
einem zuganglichen Punkt des Gehauses zur Schutzerdungsklemme des Netzsteckers /
der Netzverkabelung und stellen Sie sicher, dass dieser niedrig genug ist, um die geltenden
Normen zu erfiillen.

e Trennen Sie das System vom Hauptleistungsschalter.

« Vergewissern Sie sich nach der Reparatur, dass das Gerat sicher ist.

A Allgemeine Warnung - Schutzleiter

Alle Regler besitzen einen Schutzleiteranschluss (Erdungsklemme) an der Riickseite des
Reglerschranks. Verbinden Sie diesen Anschluss mithilfe eines grinen 6-AWG-Drahtes
(16 mm?) mit der Erde. Dieser Sicherheitsdraht muss in die Einrichtung des Reglers
integriert werden.

 Unbefugten Personen ist der Zugang zum Inneren des Reglerschranks zu verwehren.

A Allgemeine Warnung - Wechselstromspannung (AC) abgleichen

Falsche Verdrahtung oder die Anwendung von Spannungen, die die Nennleistung des
Reglers uberschreiten, fihren zu schweren Schaden am Regler.

« Uberpriifen Sie, ob die Wechselstromspannung mit der auf dem Etikett an der Riickseite
des G25-Reglergehauses angegebenen Nennleistung Ubereinstimmt, bevor Sie das Kabel
am Regler anbringen.

« Stellen Sie sicher, dass die Wechselstromspannung mit der Steuerungskonfiguration von
Delta oder Wye (Star) Ubereinstimmt.

« Vergewissern Sie sich, dass die tatsachlichen Spannungen die Nennleistung des Reglers
nicht Uberschreiten, die Eingangsleistung ordnungsgemaf angeschlossen und der Regler
ordnungsgemal geerdet ist.

A Allgemeine Warnung - Externer Schalter oder Leistungsschalter

Verwenden Sie fiir fest angeschlossene Geréte, die einen externen Schalter oder
Leistungsschalter (CB) erfordern, einen Schalter oder Leistungsschalter mit geeigneter
Stromstarke und Nennspannung, um die auf dem System angegebene Stromstarke und
Nennspannung sicher zu handhaben.

« Platzieren Sie den Schalter oder Leistungsschalter in der Néhe des Gerats.
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A Allgemeine Warnung - Geschultes Personal

Alle Einschaltvorgange miissen von einer geschulten, qualifizierten Fachkraft oder einem
Elektriker durchgeftihrt werden.

* Eine ordnungsgemafe Schulung durch Mitarbeiter von Barnes Molding Solutions ist
Voraussetzung fir die Qualifikation zur sicheren Einrichtung der Geréate.
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1.17 Allgemeine Hinweise
HINWEIS

Beachten Sie bitte die folgenden Anweisungen. Jede Abweichung von diesen Anweisungen kann zu Schaden
am HeifRkanalsystem und der SpritzgieBmaschine fiihren.

Hochspannungstests

Flhren Sie keinen Hochspannungstest an Anschliissen innerhalb des Reglerschranks durch, wenn alle elektro-
nischen Karten installiert sind. Die mit diesen Tests verbundene Hochspannung kénnte elektronische Schalt-
kreise im Reglerschrank beschadigen.

Kurzgeschlossene Triacs

Es kommt haufig vor, dass Ausgangstriacs kurzschliel3en, wenn eine Sicherung durchbrennt. Ein kurzgeschlos-
sener Triac kann nicht geregelt werden und versorgt das Heizelement mit voller Leistung. Uberpriifen Sie
immer eine geregelte Zone mit einer durchgebrannten Sicherung, indem Sie die Leistung im manuellen Modus
von null auf 100 % einstellen. Die Spannung sollte von null auf 240 Volt (oder die volle Spannung) steigen,
wenn auch nicht unbedingt in einem proportionalen Verhiltnis.

Ersetzen von Sicherungen

Achten Sie beim Austausch von Sicherungen darauf, dass nur SIBA-Sicherungen mit sehr schneller Ausldsezeit
in den Ausgangsmodulen verwendet werden. Normale Sicherungen bieten keinen ausreichenden Schutz und
fihren zum Erléschen der Produktgarantie. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an Barnes Molding Solutions.

Bedienungsanleitung

Die Bedienungsanleitung des G25-HeifRkanal-Temperaturreglers muss in allen Fallen konsultiert werden, in
denen das allgemeine Warnsymbol verwendet wird, um sich Giber die Art der potenziellen Gefahren und die zu
ihrer Vermeidung erforderlichen Mal3nahmen zu informieren.

Systemsicherheit
Die Sicherheit jedes Systems, in das der G25-Regler eingebaut ist, liegt in der Verantwortung des Monteurs
des Systems.

UnsachgemafBle Verwendung
Wenn das Gerat in einer von Barnes Molding Solutions nicht vorgesehenen Weise verwendet wird, kann der
Schutz durch das Gerat beeintrachtigt werden.

GroRen der Leistungsschalter
Die GroBe der Leistungsschalter wird zum Zeitpunkt der Auftragserfassung auf Grundlage der vom Kunden
bereitgestellten Informationen festgelegt. Die Leistungsschalter befinden sich am Schaltschrank.

Fehlerstréme
Fehlerstrome, die die Nennleistung des Leistungsschalters des G25-Reglers lGiberschreiten, miissen gemaf
den lokalen und nationalen Verkabelungsvorschriften durch die Gebaudeversorgung geschiitzt werden.

Thermoelement vom Typ ,,J“

Alle Regler, die Thermoelemente vom Typ ,J“ verwenden, sollten nicht auf eine Temperatur von mehr als

760 °F (400 °C) eingestellt werden. Bei dieser Temperatur kdnnen Thermoelemente vom Typ ,,J“ zu oxidieren
beginnen und nicht-linear werden (ihre Kalibrierung oder Wiederholgenauigkeit verlieren). Dartiber hinaus
werden die meisten thermoplastischen Kunststoffe bei niedrigeren Temperaturen geformt. Hohere Tempera-
turen kdnnten zu einer Zersetzung (Verbrennung) der Materialien flihren.
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Thermoelementdrihte

Stellen Sie sicher, dass jede Verbindung in einem Thermoelementkreis entweder zwischen zwei roten oder
zwei weiRen Drahten (Typ ,,J“) und zwischen zwei roten oder zwei gelben Drihten (Typ ,K“) besteht.
Verbinden Sie keine roten und weien/roten und gelben Thermoelementdrdhte miteinander, auch wenn dies
ein Betriebsproblem zu beheben scheint.

Einige HeiRkanalsysteme verwenden auch weie/schwarze Dréhte fir Thermoelemente vom Typ ,,J*

Die Thermoelementdrihte sind nicht fiir die Ubertragung von Form- oder Netzspannung ausgelegt. Schalten
Sie immer den Hauptleistungsschalter aus und sichern Sie ihn mit einer Sperrung/Kennzeichnung, wenn Sie an
den Stromkabeln des Thermoelements oder des Spritzgusswerkzeugs arbeiten.

Anweisungen zum Anheben

Heben Sie den G25-Regler nur mit einer mechanischen Hebevorrichtung so an, dass die tragenden Flachen
der Hebevorrichtung die Unterseite des Sockels des G25-Reglers beriihren. Das gesamte Gewicht des G25-
Reglers muss wahrend jeder Bewegung vom Sockel getragen werden. Der Reglerschrank des G25-Reglers
verflgt Gber keine Griffe oder Hebepunkte.

1.18 Gefahr durch Materialfehler

o Mit HeiRkanalsystemen diirfen nur zugelassene und CE-zertifizierte Temperaturregler verwendet werden,
die fiir den Einsatz mit Uberstrom-/Uberspannungsschutz ausgelegt sind.

e Uberpriifen Sie, ob alle Kabel unbeschidigt und in gutem Zustand sind.

e Vergewissern Sie sich, dass alle elektrischen Anschlisse sauber sind, einen guten Kontakt haben und
sicher befestigt und verriegelt sind. Verschmutzte oder anderweitig verunreinigte Steckerstifte konnen zu
Signalverlusten und nachfolgenden Fehlern fihren.

e Reinigen Sie alle Stecker mit einem handelstiblichen elektrischen Kontaktreiniger/Entfetter in Spriihform
und lassen Sie sie vollstandig trocknen, bevor Sie sie wieder anschlieen.

e Alle G25-Regler miissen Uiber eine separate Temperatureinstellung fiir jede Heizzone verfiigen; der Regler
muss Uber eine Soft-Start-Funktion (Wet Heater Bake-Out) fiir ein allmahliches Aufheizen verfiigen.

Auf diese Weise kdnnen Sie vorzeitigen Verschlei und Schaden am HeiRkanalsystem verhindern.

e Umdie Lebensdauer der Temperatursensoren zu verlangern, vermeiden Sie einen langeren Betrieb der
Temperaturregelung im manuellen Modus. Ersetzen Sie defekte Temperatursensoren umgehend.

e Wenn Sie Heizelemente oder deren Teile austauschen, verwenden Sie immer Originalersatzteile des
Herstellers und fihren Sie den Austausch wie in dieser Anleitung beschrieben durch.

e Wechseln Sie die Stromversorgungskabel nicht mit den Temperatursensorkabeln aus.
Temperatursensorkabel sind nicht flir Hochspannungsanwendungen geeignet und schmelzen, wenn
sie hohen Stromen ausgesetzt sind. Stromversorgungskabel sind nicht fiir die Verwendung als
Temperatursensorkabel fiir die Datenlibertragung zum Temperaturregler geeignet.

e Um die Lebensdauer der Temperatursensoren zu maximieren, halten Sie wahrend der Verarbeitung die in
den jeweiligen Sicherheitsdatenblattern angegebene Betriebstemperatur ein.

e Beachten Sie die Herstellung und Farbcodierung der Temperaturfiihlerkabel.

e Verwenden Sie immer den angegebenen Temperatursensor.

e Stellen Sie sicher, dass die Aluminiumoberflichen der Heizelemente nicht mit den Ausschnitten der
Disen in Berlihrung kommen. Sollte dies der Fall sein, vergréRern Sie die Dlisenausschnitte nach Bedarf.
Jeder Kontakt zwischen den Heizelementen und den Ausschnitten der Dise fiihrt zu einer moglichen
fehlerhaften Temperaturregelung, was zu Schaden am Aluminiumguss fiihren kann.

o Stellen Sie gegebenenfalls die erforderliche Betriebstemperatur auf den niedrigstmoglichen Wert ein, um
eine Zersetzung des Kunststoffs zu vermeiden und Schaden an den Temperatursensoren zu verhindern.

e Die Kiihlpaste flr Diisen mit Kiihleinsatz sollte immer das richtige Mischverhéltnis aufweisen, um
Korrosion und eine Behinderung der Zirkulation zu verhindern.
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1.19 Anweisungen und Verfahren fur die Sperrung/Kennzeichnung

Sperrung/Kennzeichnung

Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten am G25-Regler miissen bestimmte
MafBnahmen ergriffen werden.
* Schalten Sie den Hauptschalter des Reglers aus.

 Trennen Sie den Regler von der Stromversorgung.
* Sichern Sie das Steckerende des Netzkabels mit einem Sicherungsbugel.

N e —————

Allgemeine Warnung

Einige Schaltkreise bleiben tber geladene Kondensatoren aktiv. Daher sind 5 Minuten
erforderlich, um sicherzustellen, dass die Kondensatoren entladen sind.

* Warten Sie nach dem Trennen der Stromversorgung mindestens 5 Minuten, bevor Sie
Wartungsarbeiten an den Geréaten durchfiihren.

Abb. 2 Sicherungsbigel

Bei Arbeiten, Reparaturen oder Einstellungen an elektrischen Steckverbindungsgeraten miissen die folgen-
den Verfahren angewendet werden, um ein versehentliches oder plétzliches Anlaufen zu verhindern.

HINWEIS

Bringen Sie Schlésser und Kennzeichnungen an allen Abschaltvorrichtungen gespeicherter Energie an, die
eine Sperrvorrichtung aufnehmen kénnen.

Kennzeichnungen kénnen Schldsser nicht ersetzen. Kennzeichnungen sind sicher an derselben Stelle anzu-
bringen, an der die Sperrvorrichtungen angebracht worden waren. Kann eine Kennzeichnung nicht direkt an
der Energieabschaltvorrichtung angebracht werden, ist sie so nah wie méglich und so zu befestigen, dass sie
jedem, der versucht, das Gerat zu bedienen, sofort auffallt.

Schalten Sie den Hauptschalter des Reglers aus.

Ziehen Sie den Regler aus der Wandsteckdose oder der Inline-Steckdose.

Legen Sie den Sicherungsbligel Giber das Netzkabel und schlie3en Sie das Schloss.

Testen Sie das Gerat, um sicherzustellen, dass die Stromquelle entfernt wurde, indem Sie das System auf

EIN (ON) schalten.

Fuhren Sie die erforderlichen Arbeiten durch, wahrend sich die Lastseite des Steckers in direktem und

unmittelbarem Sichtbereich befindet.

6. Uberpriifen Sie das Netzkabel und die Steckdose, bevor Sie die Kennzeichnung entfernen. Eventuelle
Defekte missen repariert werden, bevor das Gerat wieder in Betrieb genommen wird.

7. Entfernen Sie die Kennzeichnung und nehmen Sie das Gerat wieder in Betrieb.

NSNS

b
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1.20 Sperrung/Kennzeichnung - Finf grundlegende Sicherheitsregeln

1. Vollstandig trennen
Das bedeutet, dass die elektrische Anlage an allen Polen von stromflihrenden Teilen getrennt werden muss.

2. Sichern vor erneuter Verbindung

Verhindern Sie zuverlassig das versehentliche Wiederanschliel3en einer Anlage, an der gerade gearbeitet
wird. Zum Beispiel, indem ausgeschaltete Sicherungen im Niederspannungssystem durch Sperrvorrichtungen
ersetzt werden oder indem eine zugelassene, abschlieBbare Steckdosenabdeckung verwendet wird.

3. Sicherstellen, dass die Anlage elektrisch freigeschaltet ist

Vergewissern Sie sich, dass die Anlage freigeschaltet ist! Verwenden Sie geeignete Mess-/Priifgerate, wie z. B.
einen Spannungsprifer, um sicherzustellen, dass an allen Polen der elektrischen Anlage keine Betriebsspan-
nung anliegt. Uberpriifen Sie vor der Verwendung die korrekte Funktion des Spannungspriifers.

4. Erdung und Kurzschluss durchfiihren

Wenn die Anlage spannungsfrei ist, verbinden Sie die Kabel und das Erdungssystem mit kurzschlussfesten
Erdungs- und Kurzschlussvorrichtungen.

HINWEIS

Die relevanten Teile miissen geerdet werden, bevor sie kurzgeschlossen werden.

5.Schutz vor benachbarten stromfiihrenden Teilen

GemalR den finf Sicherheitsregeln sind benachbarte Teile Teile, die sich in der Umgebung befinden.

Wenn Teile einer elektrischen Anlage in der Umgebung der Arbeitsstelle nicht abgeschaltet werden kénnen,
missen vor Arbeitsbeginn zusatzliche VorsichtsmafRnahmen getroffen werden. Verwenden Sie in diesem Fall
isolierende Schutzklappen oder Abdeckmaterial als Schutz vor unbeabsichtigtem Kontakt.
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2 Reglerschrank und Verkabelung

Der G25-Regler verwendet 15-Ampere-Ausgangsmodule, von denen jedes zwei Steuerungszonen enthélt. Es
sind auch 30-Ampere-Ausgangsmodule erhaltlich, die jeweils 1 Steuerungszone enthalten. Hauptstromschal-
ter sind fiir Gehduse mit bis zu 3 Steuerblécken (72 Zonen) mit einer Nennleistung von bis zu 150 A DELTA
oder 80 AWYE ausgelegt. Fiir groBere Systeme sind Hauptstromschalter mit bis zu 300 AA oder 200 A WYE
erhaltlich.

Das in Abb. 3 24-Zonen-G25-Gehause abgebildete 24-Zonen-G25-Gehause umfasst bis zu 24 Zonen mit
15-Ampere-Ausgangsmodulen und einem 100-A-DELTA- oder 60-A-WYE-Hauptstromschalter.

Der 15,6-Zoll- oder 18,5-Zoll-Touchscreen ist am G25-Gehause angebracht.

i i

Abb. 3 24-Zonen-G25-Gehause

Die Primarstromversorgung wird vom Netzschalter auf jedes Ausgangsmodul verteilt. Der Wechselstrom
wird so verteilt, dass die Last so gleichmafig wie moglich verteilt ist. Die Ausgangsmodule sind sequenziell
mit verschiedenen Phasen verdrahtet.

Die geregelte Ausgangsleistung wird von den Ausgangsleistungsmodulen zum entsprechenden Stroman-
schluss des Spritzgusswerkzeugs auf der Rickseite des Reglerschranks geleitet. Hochleistungssteckverbin-
der werden verwendet, um Wechselstrom zur und vom Werkzeug zu tibertragen. In dhnlicher Weise werden
die Thermoelementsignale tber Steckverbinder, die eindeutig als Thermoelement-Eingange gekennzeichnet
sind, in den Regler geleitet.
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2.1 Abmessungen des Reglerschranks

Die Tabelle ,Maximalzonenanzahl und Abmessungen des Schrankgehiuses" (ohne befestigtes Display) gibt die
maximale Zonenanzahl und die Abmessungen der verschiedenen Typen von Reglerschranken sowie der mobi-
len Stander an.

G25-Gehausemodell ‘ Maximale Anzahl von Zonen
M 12
T1 24
T2 48
MS 12
S1 24
S2 48
S3 72
D2 96
D3 144
D4 192

Tab.7 Maximale Anzahl von Zonen des Reglerschranks

*Hohe Breite Tiefe *Gewicht

(Zoll/mm) (Zoll/mm) (Zoll/mm) (Pfund/kg)
M-Gehause 20,00/508 10,00/254 12,50/318 50,0/22,7
MS-Gehéause 36,50/927 23,00/584 20,00/508 75,1/34,1
T1-Gehé&use - kurze 21,25/540 10,00/254 23,00/584 75,1/34,1
Oberseite
T1-Geh&use - hohe 25,75/654 10,00/254 23,00/584 80,1/36,3
Oberseite
T2-Gehd&use - kurze 32,00/813 10,00/254 23,00/584 130,4/59,1
Oberseite
T2-Gehd&use - hohe 36,50/927 10,00/254 23,00/584 135,4/61,4
Oberseite
S1/52-Gehause - kurze 35,00/889 20,00/508 23,00/584 139,4/63,2
Oberseite
S1/52-Gehéause - hohe 39,50/1003 20,00/508 23,00/584 144,4/65,5
Oberseite
S3-Gehéause - hohe 50,25/1276 20,00/508 23,00/584 199,7/90,6
Oberseite
D2-Gehé&use - hohe 39,50/1003 20,00/508 23,00/584 243,6/110,5
Oberseite
D3-Gehé&use - hohe 50,25/1276 20,00/508 23,00/584 343,2/155,7
Oberseite
D4-Gehé&use - hohe 61,00/1549 20,00/508 23,00/584 442,8/200,9
Oberseite

Tab.8 Maximale Anzahl von Zonen und Abmessungen des Reglerschranks (ohne Display)
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2.2 Systemeinrichtung und Eingangsstromanschlisse

2.2.1 Sicherheitshinweise

A Allgemeine Warnung - Geschultes Personal

Alle Verkabelungsarbeiten miissen von geschultem Elektrofachpersonal und in
Ubereinstimmung mit allen geltenden Verkabelungsvorschriften durchgeftihrt werden.

A Allgemeine Warnung - Wechselstromspannung (AC) abgleichen

Falsche Verdrahtung oder die Anwendung von Spannungen, die die Nennleistung des
Reglers Giberschreiten, fiihren zu schweren Schaden am Regler.

« Uberpriifen Sie, ob die Wechselstromspannung mit der auf dem Etikett an der Riickseite
des G25-Gehauses angegebenen Nennleistung tbereinstimmt, bevor Sie das Kabel am
Regler anbringen.

« Stellen Sie sicher, dass die Wechselstromspannung mit der Steuerungskonfiguration von
Delta oder Wye (Star) Ubereinstimmt.

« Vergewissern Sie sich, dass die tatsachlichen Spannungen die Nennleistung des
Reglers nicht Giberschreiten, die Verkabelung der Eingangsleistung ordnungsgemarn
angeschlossen und der Regler ordnungsgemal geerdet ist.

A Allgemeine Warnung - Externer Schalter oder Leistungsschalter

Verwenden Sie fir fest angeschlossene Geréte, die einen externen Schalter oder
Leistungsschalter (CB) erfordern, einen Schalter oder Leistungsschalter mit geeigneter
Stromstarke und Nennspannung, um die auf dem System angegebene Stromstarke und
Nennspannung sicher zu handhaben.

* Platzieren Sie den Schalter oder Leistungsschalter in der Nahe des Geréats.

c A\ VORSICHT

Fehlerstrome

Fehlerstrome, die die Nennleistung des Leistungsschalters Gberschreiten, missen gemaf
den lokalen und nationalen Verkabelungsvorschriften durch die Gebaudeversorgung
geschutzt werden.
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2.2.2 Verkabelung der Eingangsleistung

Standard-Anschlusszeichnungen werden mit dem System mitgeliefert. Weitere Informationen finden Sie im
G25-Handbuch zur Fehlerbehebung und Wartung. Stellen Sie den Reglerschrank auf. Die Kabel fiir das ent-
sprechende Thermoelement und die entsprechende Leistungsabgabe sind mit Buchstaben gekennzeichnet,
sodass sie eindeutig zugeordnet werden kdnnen.

Achten Sie bei der Installation der Kabelsatze darauf, dass die Beschriftungen auf der Kabelsatzabdeckung
und dem Reglerschrank genau tibereinstimmen.

Verwenden Sie fir fest angeschlossene Geréte ohne werkseitig mitgelieferte Verkabelung Kabel mit geeigne-
ten Strom- und Spannungswerten, um die auf dem Geréat angegebenen Strom- und Spannungswerte sicher zu
handhaben.

Das mitgelieferte Standard-AC-Eingangskabel ist vom Typ SO und ist etwa 12 FuB (3,2 m) lang. Es verfiigt Giber
farbcodierte, freie Enden (kein Netzstecker). Sein Durchmesser wird durch die GréRRe des angegebenen Leis-
tungsschalters bestimmt, da es so dimensioniert ist, dass es die gleiche Strommenge wie der Leistungsschalter
fliihren kann. Die gangigen Farbcodes finden Sie in Tab. 9 Farbcodes fiir die Verkabelung der Eingangsleistung.
Die Standard-Stromeingangsleistung betragt 220/230/240 VAC DELTA dreiphasig oder 380/400/415 VAC
WYE (230 VAC zum Regler) dreiphasig. Optional ist ein Abwartstransformator erhiltlich. Die GroBe der Leis-
tungsschalter wird zum Zeitpunkt der Auftragserfassung auf Grundlage der vom Benutzer bereitgestellten
Informationen festgelegt. Die Leistungsschalter befinden sich auf der Riickseite des Geh&uses.

4-Leiter-Anschluss 5-Leiter-Anschluss Europaéische Ausfiihrung
(Standard) (optional) (optional)
L1 Rot Rot Braun
L2 Weil3 Orange Schwarz
L3 Schwarz Schwarz Schwarz
Neutral - Weil3 Blau
Sicherheitserdung Grin Grin Griin/Gelb

Tab. 9 Farbcodes fiir die Verkabelung der Eingangsleistung
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2.3 Nennstromstarke und Nennspannung von Kabeln

Anschluss Stromstarke Isolierung Anmerkungen
(A AC-RMS) (VAC RMS)

Netzeingang * 600 Die Nennstromstarke ist dem Typen-
schild des Gerats zu entnehmen.
Siehe Datenblatt des Leistungsschal-
ters.
Leistungsausgang * 300 Die Nennstromstarke ist dem Typen-
schild des Gerats zu entnehmen.
Siehe Datenblatt des Steckverbin-

ders.
Thermoelement-Eingang 1A 300 Siehe Datenblatt des Steckverbin-
(T/C-Eingang) ders.
Remote I/0O 1A 300
Bedienschnittstelle 5A 300

Stromeingang

Tab.10  Stromstarke und Isolationswerte

2.4 LED-Betriebsanzeigen

Diese befinden sich auf der Riickseite des Gehduses und zeigen den Status der eingehenden Stromversorgung
an.

Abb. 4 LED-Betriebsanzeigen

24.1 AC-Netz-Status-LEDs

Orangefarbene LEDs zeigen an, dass die Spannungen von Phase 1, Phase 2 und Phase 3 anliegen.
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2.5 Remote-I/O-Signale
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Abb. 5 Remote-1/0-Anschluss

Nummer ‘ Teil
1 ICM Nr. 1 Eingang
ICM Nr. 2 Eingang
24-VVDC-Versorgungsspannung
ICM Nr. 2 Ausgang
ICM Nr. 1 Ausgang
ICM Nr. 1 Eingang, gemeinsamer Anschluss
ICM Nr. 2 Eingang, gemeinsamer Anschluss
24 VVDC, gemeinsamer Anschluss
ICM Nr. 2 Ausgang, gemeinsamer Anschluss
ICM Nr. 1 Ausgang, gemeinsamer Anschluss
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Tab.11  Pinbelegung des Remote-I/O-Anschlusses

GAM-01-0001_DE-Rev01/2026-01

© Barnes Molding Solutions Technische Daten kénnen sich dndern.



HEIBKANAL REGELTECHNIK

Betriebsanleitung Gammafiux

BARNES

2.5.1 Remote-Eingangs-/-Ausgangssignale (Standard)

Der G25-Regler kann mit 1 Eingang / 1 Ausgang, 2 Eingangen / 2 Ausgingen oder ohne bestellt werden. Jedes
ICM-Modul verfiigt Giber einen Eingang und einen Ausgang. Die digitalen Eingédnge sind optisch isoliert und
arbeiten mit 24 VDC, und die digitalen Ausgénge sind als Form-1C-Relais (240 VAC/24 VDC/1 A) ausgefiihrt,
um eine externe Verriegelung (Interlock) mit der SpritzgieBmaschine (SGM) zu erméglichen. Die Relais sind
durch eine austauschbare 1-A-Sicherung geschiitzt, die sich auf dem ICM-Modul befindet. Weitere Informa-
tionen finden Sie in Abb. 6 Remote-Ausgangssicherung. Die diesen Ein- und Ausgangssignalen zugewiesenen
Funktionen sind Giber die G25-Systemsteuerung konfigurierbar. Weitere Informationen finden Sie in Abb. 5
Remote-1/O-Anschluss.

Abb. 6 Remote-Ausgangssicherung

2.5.2 Remote-Eingangs-/-Ausgangsoptionen (Standard)

Der G25-Regler kann in den folgenden Versionen bestellt werden:

Version ‘ Beschreibung

A Ein Eingang (Nr. 1 - Standby) und ein Ausgang (Nr. 1 - Alarm-Summer
- nicht verfligbar am HA-10-Anschluss, da dieser direkt mit dem Alarm-Summer
verbunden ist).

C Zwei Eingange (Nr. 1 - Standby, Nr. 2 - Steuerungssperre), zwei Ausgange
(Nr. 1 - Bereit zur Ausfiihrung, Nr. 2 - Alarm-Summer)
- nicht verfligbar am HA-10-Anschluss, da dieser direkt mit dem Alarm-Summer
verbunden ist).

E Ein Eingang (Nr. 1 - Standby) und ein Ausgang (Bereit zur Ausflihrung).
Kein akustischer Alarm.
G Zwei Eingange (Nr. 1 - Standby, Nr. 2 - Steuerungssperre), zwei Ausgange

(Nr. 1 - Bereit zur Ausfiihrung, Nr. 2 - vom Benutzer zuweisbar).
Kein akustischer Alarm.

Tab.12  Remote-1/O-Optionen
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2.6 Remote-1/O-Anschliisse
Version A - Interne G25 Remote-I-O-Anschlussverdrahtung -- HA-10
Verdrahtung mit dem Standby-Eingang von IMM -- 24 VDC, bereitgestellt durch G25
Anschluss

G25 Interne Verdrahtung mit dem Anschluss

ICM Nr. 1 Eingang (Standby)
Pin1(+) Gelb Pin 6 (-) WeiR3

24 VDC Versorgungsspannung
Pin 3 (+) Orange Pin 8 (-) Schwarz

Interne
| 1 24-VDC-Stromversorgung
+24 VDC Pin 3 Masse Pin 8

Potentialfreier
Kontakt

Standby- ]'
Ausgang

I = G25 Interne Verdrahtung
Masse Verdrahtung durch Kunden

IMM Controller-Ausgang

Abb. 7 Version A - Remote-1/O-Eingangsanschluss - Remote-Standby

. G25 Interne Verdrahtung mit dem Anschluss
Version C - Interne G25 Remote-I-O-Anschlussverdrahtung HA=-10 |0\ 1 Eingang (Standby)

Verdrahtungmit  Standby- + Sperr-Eingang und ,Bereit zur Ausfiihrung” Pin1(+)Gelb  Pin 6 (-) Weil

dem Anschluss -Ausgang von/zu IMM -- 24 VDC, bereitgestellt durch G25  ICM Nr. 2 Eingang (Sperren)

Pin 2 (+) Gelb  Pin 7 (-) Weil3

ICM Nr. 1 Ausgang (Bereit zur Abstimmung)
Pin 5 (+) Braun Pin 10 (-) Grau

24 VDC Versorgungsspannung

Pin 3 (+) Orange Pin 8 (-) Schwarz

Interne
I~ 24-VDC-Stromversorgung
+24VDC Pin 3 Masse Pin 8

I ICM Nr. 1 Ausgangs-Relais|
Bereit zur Ausflihrung
| (Potentialfreie Kontakte)

Potentialfreier|
Kontakt

Bereit zur Ausfiihrung Standby’ L

IMM-Eingang -Ausgana
Masse

Potentialfreier
Kontakt

, = Sperr
-Ausgang
IMM Controller-Eingang .

Masse

G25 Interne Verdrahtung
Wiring by Customer

IMM Controller-Ausginge

Abb. 8 Version C - Remote-1/O-Eingangsanschluss - Remote-Standby
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Version E - Interne G25 Remote-I-O-Anschlussverdrahtung HA—10

Verdrahtung mit dem Standby-Eingang und,Bereit zur Ausfiihrung” .

Anschluss -Ausgang von/zu IMM -- 24 VDC, bereitgestellt G25 '“ter"e_verdraht““g mit dem Anschluss
durch G25 ICM Nr. 1 Eingang (Standby)

Pin1(+)Gelb Pin 6 (-) WeiR

ICM Nr. 1 Ausgang (Bereit zur Ausfihrung)
Pin5(+)Braun  Pin 10 (-) Grau

24 VDC Versorgungsspannung

Pin 3 (+) Orange Pin 8 (-Schwarz)

Interne
LI T 24-VDC-Stromversorgung
+24VDC Pin 3 Masse Pin 8

ICM Nr. 1 Ausgangs-Relais|

Bereit zur Ausfiihrung
:— (Potentialfreie Kontakte)

Potentialfreier

Kontakt
Bereit zur Ausfiihrung
IMM-Eingang Standby L
IMM Controller-Eingang -Ausgang
== G25 Interne Verdrahtung
Masse

Verdrahtung durch Kunden

IMM Controller-Ausgang

Abb. 9 Version E - Remote-1/O-Eingangsanschluss - Remote-Standby

Version G - Interne G25 Remote-I-O-Anschlussverdrahtung HA--10 )

. G25 Interne Verdrahtung mit dem Anschluss
Verdrahtung mit dem Standby- + Sperr-Eingang und ,Bereit zur ICM Nr. 1 Eingang (Standby)
Anschluss Ausfiihrung” und Ausgénge von/zu IMM -- 24VDC, ~ Pin1(+)Gelb Pin6 () Wei

bereitgestellt durch G25 ICM Nr. 2 Eingang (Sperren)
Pin2(+) Gelb Pin7(-) Weif3

ICM Nr. 1 Ausgang (Bereit zur Ausfiihrung)
Pin 5 (+) Braun Pin 10(-) Grau

ICM Nr. 2 Ausgangs (offen)

Pin4 (+) Braun Pin 9 (Grau)

24 VDC Versorgungsspannung

Pin 3 (+) Orange Pin 8 (-) Schwarz

Interne
L = 24-VDC-Stromversorgung
= +24 VDC Pin 3 Masse Pin 8

-

i ICM Nr. 2 Ausgangs-Relais|

Offen
i (Potentialfreie Kontakte)

ICM Nr. 1 Ausgangs-Relais|
Bereit zur Ausfiihrung

Potentialfreier, | (Potentialfreie Kontakte)
Kontakt

-Ausgang

|

I

Bereit zur
4V

257 | Ausfiihrung Masse

Nr.2 (offen)  IMM-Eingang Potentialfreier
IMM-Eingang Kontakt

;Massq

Sperr
-Ausgang

v G25Interne Verdrahtung
Verdrahtung durch Kunden

I

Masse

IMM Controller-Eingiinge IMM Controller-Ausgénge

Abb.10  Version G - Remote-I/O-Eingangsanschluss - Remote-Standby
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2.7 Informationen zur Sicherung
Sicherung Ampere-/Volt- Anmerkungen
Nennleistung
Ausgangsmodul 20A 0,25 x 1,25 Zoll SIBA 70.125.40.20
(Formleistungsausgang) 500 VAC 6,35 x 32 mm superflink (FF)
F1,F2 GF #8323-018
Ausgangsmodul 30A superflink (FF)
(Formleistungsausgang) 500 VAC GF #8322-031
F1,F2
ICM-Modul 3A Littlefuse 373110 1
(Remote-Ausgangsrelais) 240 VAC/24VDC Flink
F1 GF #8330-007

Tab.13  Vom System zu verwendende Sicherungen

2.8 Versand

Der G25-Regler und die Werkzeugkabel werden in der Regel im selben Versandbehilter verpackt. Uberprii-
fen Sie den Versandbehélter bei Erhalt sorgfaltig auf Transportschiaden. Vermerken Sie etwaige Schaden auf
den Versandpapieren. Wenn wihrend des Auspackens der Lieferung ein verdeckter Schaden entdeckt wird,
sollte der Spediteur unverziglich benachrichtigt werden, damit ein Schadenersatzanspruch geltend gemacht
werden kann. Alle mit dem System gelieferten technischen Zeichnungen sollten zu Dokumentationszwecken
und fur den Systemsupport aufbewahrt werden.
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3  Funktionen des Reglers

BARNES

3.1 Anmeldung

BARNES

Abb.11  Eingabe von Benutzername und Passwort

1. Tippen Sie auf ,Benutzername®. Nun wird eine Tastatur angezeigt.

12 Zanen

leschen <
u
enter

shift ¢

)

Abb.12  Tastatur
2. Geben Sie lhren Benutzernamen und Ihr Passwort ein und tippen Sie dann auf ,Anmelden”.
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3.2 Sicherheitsstufen
HINWEIS

Funktionen, die fuir den Benutzer nicht verfligbar sind (abhangig von der Sicherheitsstufe des Benutzers), wer-
den nicht auf dem Bildschirm angezeigt. Sie werden angezeigt, wenn ein Benutzer mit einer hoheren Sicher-
heitsstufe den entsprechenden Code eingibt. Dieser Ansatz eliminiert Fehlerquellen, indem nur Daten und
Auswahlmoglichkeiten angezeigt werden, auf die der Benutzer Zugriff hat.

e Administrator

e Prozessingenieur
e Bediener

e Einrichtung

o Werksleiter

e Nach Abschluss der Anmeldung wird die Meldung ,Richten Sie eine Form ein, um fortzufahren“ angezeigt.
e Fir die Schnellstart-Einrichtung tippen Sie auf + Form hinzufiigen -> Schnelle Form.

e Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 4 Schnellstartmethode fir die Ersteinrichtung einer Form.
e Fir die Einrichtung des Form-Assistenten tippen Sie auf +Form hinzufligen -> Form-Assistent.

e Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5 Form-Assistent (Mold Wizard).

GAM-01-0001_DE-Rev01/2026-01 37

© Barnes Molding Solutions Technische Daten kénnen sich andern.



HEIBKANAL REGELTECHNIK

Betriebsanleitung Gammaflux

BARNES

4  Schnellstartmethode fiir die Ersteinrichtung einer Form

Dieser Abschnitt enthélt eine schrittweise Anleitung zur Ersteinrichtung einer neuen Form. Diese Einstellung
ist die Grundeinstellung, die keine Erstellung von Zonengruppen umfasst.

HINWEIS

Die umfassendere Einrichtung, die vom Form-Assistenten durchgefihrt wird, wird dringend empfohlen.
Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5 Form-Assistent (Mold Wizard).

4.1 Schnellstartverfahren

Abb. 13  Start der Form-Schnelleinrichtung

1. Nach Abschluss der Anmeldung wird die Meldung ,Richten Sie eine Form ein, um fortzufahren” angezeigt.
2. Fur die Schnellstart-Einrichtung tippen Sie auf ,+ Form hinzufiigen“ 1 und dann auf ,Schnelle Form“ 2.
Verwenden Sie diese Option fiir die vereinfachte Einrichtungsmethode.
Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 4 Schnellstartmethode fiir die Ersteinrichtung einer Form.
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Abb. 14  Auswahl der Form-Schnelleinrichtung

3. Geben Sie den Namen der Form und den Namen des Prozesses ein 3.

4. Tippen Sie auf das Stiftsymbol neben dem Sollwert 4 und geben Sie die Prozesstemperatur ein 2 .
5. Dieser Sollwert wird auf alle Zonen angewendet.
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Framen vermadtan

Abb. 15  Form-Schnelleinrichtung abgeschlossen

6. Tippen Sie anschlieRend auf ,Form und Prozess erstellen®.

7. Nach Abschluss der Einrichtung wird der Bildschirm ,Form und Prozess" angezeigt 7 .

8. Driicken Sie die Taste ,Heizelemente einschalten” 8 ,um mit dem nachsten Schritt, dem Erhitzen der
Form, fortzufahren.

Heizelemente einschalten?

Abb.16  Alle Heizelemente einschalten

9. Tippen Sie auf ,ALLE Heizelemente einschalten” und das Aufheizen wird gestartet.

HINWEIS

Um Heizelemente einschalten zu kénnen, miissen sowohl eine Form als auch ein entsprechender Prozess
ausgewahlt werden.
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A Zonen erreichen Zieltemperatur

q’ System ist auf Temperatur

Dashboard

Alle suswahlen

Abb. 17  Alle Zonen auf Temperatur

HINWEIS

Die umfassendere Einrichtung, die mithilfe des Form-Assistenten durchgefiihrt wird, erstellt automatisch
Gruppen wie Spitze, Anguss und Verteiler und wird empfohlen. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt
5 Form-Assistent (Mold Wizard).
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4.2 Glossar der Bildschirmsymbole

4.2.1 Heizfunktionen des Spritzgusswerkzeugs

& System ist auf Temperatur

Bedeutung

Standby

Boost

Heizelemente ausschalten

Heizelemente einschalten

Gammaflux

‘ Beschreibung
Wahlt Heizelemente AUS

Wahlt Heizelemente EIN

Wahlt Standby EIN und AUS

Wahlt Boost EIN und AUS

Tab. 14  Heizfunktionen des Spritzgusswerkzeugs

4.2.2 Startseite, Form und Prozess, Mold Doctor (Werkzeugdoktor), Einstellungen

Bedeutung
Startseite

Form und Prozess

Mold Doctor

Einstellungen

Alarm

BE SEB

Beschreibung

Wahlt den Bildschirm ,Dashboard/Minicontrol-
ler aus.

Wihlt den Bildschirm ,Form und Prozess” zur
Verwaltung von Formen und Materialien aus.

Wahlt den Bildschirm ,Mold Doctor” fiir die
Uberpriifung der Verkabelung und Heizelemente
des Spritzgusswerkzeugs sowie fir die Optimie-
rung (Tuning) aus.

Wahlt den Bildschirm ,Einstellungen® fur ver-
schiedene System- und Hardwarefunktionen aus.

Wahlt den Alarmbildschirm aus.

Tab.15  Funktionen der Registerkartenleiste
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4.2.3 Dashboard / Minicontroller

m e Wihlen Sie den Startbildschirm aus.

Dashboard

B# Menrfachauswahl B Alle auswéhlen

Bedeutung Beschreibung
Dashboard / Minicontroller

Daten

Balkendiagramm

Liniendiagramm

u Mehrfach-Balkendiagramm

Mehrfachauswahl Wahlt mehrere Zonen aus.

¥ Mehrfachauswahl

) Alle auswahlen Wahlt alle Zonen aus.
= Alle auswahlen

Alle Gruppen zuklappen Klappt alle Gruppen auf dem Dashboard-/Minicont-

roller-Bildschirm zu.

Alle Gruppen aufklappen Klappt alle Gruppen auf dem Dashboard-/Minicont-
roller-Bildschirm auf.

Alle Zonen zuklappen Klappt die Anzeige der Zonen auf dem Dashboard-/
Minicontroller-Bildschirm zu, sodass nur die Ist-Tem-
peratur und der Sollwert der Temperatur angezeigt
werden.

Alle Zonen aufklappen Klappt die Anzeige der Zonen auf dem Dashboard-/
Minicontroller-Bildschirm auf, sodass die Ist-Tempe-
ratur, der Temperatur-Sollwert, der Modus (Auto,
Manuell), der Ausgangsleistungsanteil (in %), die
Ist-Spannung und die Ist-Stromstarke jeder Zone
angezeigt werden.

Tab.16  Funktionen des Dashboard-Minicontrollers
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424 Gruppen

Bedeutung Beschreibung
Ausgewahlte Gruppe zuklappen Klappt nur die ausgewahlte Gruppe zu.
Ausgewahlte Gruppe aufklappen Klappt nur die ausgewahlte Gruppe auf.

Eine Gruppe abwahlen Hebt die Auswahl aller Zonen in einer

einzelnen Gruppe auf.

Eine Gruppe auswahlen Wahlt alle Zonen in einer einzelnen
Gruppe aus. Ermoglicht die Eingabe eines
neuen Sollwerts fir alle ausgewahlten
Zonen.

Tab.17  Gruppenfunktionen auf dem Dashboard-Minicontroller

42,5 Formund Prozess

Form und Prozess

Formen verwalten Materialien

Beschreibung
Formen Funktionen flir die Form-Schnelleinrichtung, den Form-Assistenten und den
verwalten Prozess-Assistenten.
Materialien  Materialdatenbank, benutzerdefinierte Materialien usw.

Tab.18  Formund Prozess

GAM-01-0001_DE-Rev01/2026-01

© Barnes Molding Solutions Technische Daten kénnen sich dndern.




HEIBKANAL REGELTECHNIK

Betriebsanleitung Gammaflux

BARNES

42.6 Mold Doctor

. e Wahlen Sie den Bildschirm ,Mold Doctor* aus.

Mold Doctor®

Fehler Verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

Option Beschreibung
Fehler Fehleranalyse bei Werkzeugen.

Verdrahtung  Fehleranalyse bei der Werkzeugverdrahtung.

Thermo- Analyse der Erwarmung und Abktihlung von Formen.
dynamisch
Historisch Vergleicht thermodynamische Analyseberichte.
Tuning Verfahren zur Optimierung der Heizelemente des Spritzgusswerkzeugs.

Tab.19  Funktionen von Mold Doctor

4.2.7  Einstellungen

. e Wahlen Sie den Bildschirm ,Einstellungen.

Einstellungen

Allgemein Prozess und Hardware Werkzeuge

Mein Profil Benutzerverwaltung

Systemzeit einstellen Netzwerk Einstellungen Systemaktualisierungen

Option Beschreibung
Allgemeines Grundlegende Systemeinstellungen fiir Sollwerteinheiten, Sprache, Zeit, individuelle
Profile, Netzwerk usw.

Prozess und Einstellungen/Prifungen fir Regler-Konfiguration, Remote-1/O-Funktionen, Feldkalib-
Hardware rierung, OPC-UA, Systemleistung und Spannungen usw.

Werkzeuge Servicedaten, Berichte, |/O-Zuordnung (Thermoelement-Eingangstausch und Ausgangs-
kopie), Zonen finden, Historische Daten usw.

Tab.20  Einstellungsabschnitte
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428 Alarmeund Aktivitat

e Wahlen Sie den Bildschirm ,Alarme und Aktivitat" aus.

Alarme und Aktivita

Aktivitatsprotokoll

Beschreibung

Aktive Alarme  Alarmverlauf, Alarmeinstellungen, Summer-Einstellungen usw.

Aktivitats- Verlauf von Alarmen und Sollwertanderungen.
protokoll

Tab.21  Alarmabschnitte
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4.3 Bildschirm ,Sollwerte*

1. Gehen Sie zum Dashboard und wahlen Sie eine oder mehrere Zonen aus.
2. Der Bildschirm fiir den Zonensollwert wird angezeigt.

3. Drucken Sie .I, um den Sollwertbildschirm zu 6ffnen.

Abb. 18  Bildschirm ,Sollwerte"

GAM-01-0001_DE-Rev01/2026-01

© Barnes Molding Solutions Technische Daten kénnen sich dndern.



HEIBKANAL REGELTECHNIK

Betriebsanleitung Gammaflux

BARNES

Sollwerte 3 Zonen ausgewahit

‘ Bedeutung ‘ Beschreibung

Sollwerte  Diese Funktion bietet Einstellmdglichkeiten flir die Temperatur, die
Alarm-Abweichungsgrenzwerte nach oben und nach unten sowie
Auswahlméglichkeiten fiir den Modus (Auto, Manuell, Uberwachen),
Trimmen, die Erkennungszeit fiir einen Thermoelement-Kurzschluss
(TC Short), die Dichttemperatur, den Alarm bei hoher Leistung,
Sperrung (EIN/AUS) und Abdichtung (EIN/AUS).

.H: Grenzwerte Diese Funktion bietet Einstellmoglichkeiten fiir globale Grenzwerte

(Trimmen, Boost, Manueller Boost) und zonenbezogene Grenzwerte
(kritische Ubertemperatur, maximaler Strom, minimaler Sollwert,
maximaler Sollwert, maximaler manueller Sollwert).

Tuning Diese Funktion bietet die Anzeige ,Verwendetes Tuning", ,Automatische
Auswahl ausgefiihrt* sowie Auswahlméglichkeiten fiir die Tuning-Uber-
schreibung, die Tuning-Art, die Leistungsprioritat, die Betriebsart, die
Abschwachung um (%), und den Kalibrierungs-Offset.

Gruppenund Ermoéglicht die Erstellung und Benennung von Gruppen.

Benennung

|.|.|
Tir

Alarm- Ermoglicht die Auswahl der aktiven Alarme.
einstellungen

Tab.22  Funktionen des Bildschirms ,Sollwerte"

4.3.1 Zusatzliche Banner und Symbole

3 Zonen ausgewahlt

Temperatu

Symbol ‘ Bedeutung ‘ Beschreibung

Anpassungen Woahlt den Bildschirm ,Sollwerte fiir temperaturbezogene Sollwerte,
Grenzwerteinstellung, Gruppen und Namen sowie Alarmsollwerte aus.

Sollwert Bei Auswahl wird ein Feld zur Eingabe des Sollwerts angezeigt.

Tab.23  Funktionen des Bildschirms ,Sollwerte”
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4 25°¢C

T 301°¢

@

12 Zonen

2025-10-03 09:55:58

Symbol | Bedeutung | Beschreibung

Formname
Battery Box 369
Prozessname
Battery Box 369
Anzahl der
12 Zonen

Zonen in der
301°C

ausgewahl-
4 299

ten Form
Durch-
schnittliche
Hochsttem-
peratur
Durch-
schnittliche
Tiefst-
temperatur
Start

(=] C

Verkni-
pfungs-
suche

&

[

Benutzer

Systemhilfe

Systemzeit/
Datum

2025-10-03 09:55:58

Aktualisieren

Mulleimer-
symbol

Startseite

»

Bietet die Moglichkeit zur Auswahl von ,Anmelden“ und ,Abmelden®.

Ermoglicht die Suche nach Verknilipfungen und deren Anheften/Lésen
vom Startbildschirm.

Wahlt einen individuellen Benutzerprofilbildschirm oder die Option
LAbmelden“ aus.

Bietet Zugriff auf das Benutzerhandbuch, Screenshots, die Optionen
,Problem melden“ und ,Dateien exportieren®.

Bietet Zugriff auf den Bildschirm ,Systemzeit zum Einstellen der
Systemzeit und des Datums.

Ladt den Bildschirm neu.

Ermoglicht das Loschen des ausgewahlten Elements.

Zeigt den Startbildschirm an.




.
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Schrauben-  Bietet Zugriff auf die zusatzlichen Sollwert-Optionen. Beispiel: Sollwert
schlissel-  fiir Abweichung nach oben.
Symbol

Symbol

Aufwarts-  Ermoglicht das Zuklappen des ausgewahlten Bereichs.
Symbol

Beenden- Kehrt zum Dashboard-Bildschirm zuriick.
Symbol

. Abwarts- Ermoglicht das Ausklappen des ausgewahlten Bereichs.
\'J

Tab.24  Zuséatzliche Banner und Symbole

4.3.2 Grafische Bildschirmsymbole

HINWEIS

,Diagrammbildschirme“ muss aktiviert sein, damit diese Symbole angezeigt werden.

Symbol Bedeutung Beschreibung
Pause Halt den Liniendiagramm-Bildschirm an.
Start Startet/startet den Bildschirm ,Liniendiagramm® neu.

Aktualisieren Aktualisiert den Bildschirm ,Liniendiagramm®.

Daten Wenn diese Funktion ausgewahlt ist, werden die Sollwerte und Ist-Tempe-
anzeigen raturwerte fiir eine ausgewahlte Zone auf der Pilot-Diagrammanzeige
dargestellt. Auf dem Balkendiagramm-Bildschirm werden bis zu vier der
ausgewahlten Daten wie Temperatur, Ausgangsleistungsanteil (in %) usw.
angezeigt.
Diagramm- Bietet verschiedene Einstellungen fir jedes der Diagramme.
einstellungen

Markierung Wenn diese Funktion ausgewahlt wird, wird eine vertikale gestrichelte
Linie in das Liniendiagramm eingefligt. Kann zur Zeitmessung wahrend
Einspritzzyklen verwendet werden.

Bl DB aB

Tab.25  Diagrammbildschirm-Symbole
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4.3.3 Symbole auf dem Minicontroller-Bildschirm

Symbol ‘ Bedeutung ‘ Beschreibung

Auto-Modus Zeigt an, dass sich die Zone im Auto-Modus befindet.

Manueller  Zeigt an, dass sich die Zone im manuellen Modus befindet.
Modus

Uber- Zeigt an, dass sich die Zone im Uberwachungsmodus befindet.
wachungs-
modus

Gesperrt Zeigt an, dass die Zone gesperrt ist.

Abgedichtet Zeigt an, dass die Zone im Dichtzustand ist.

Alle Gruppen Klappt alle Gruppen auf dem Dashboard-/Minicontroller-Bildschirm zu.
zuklappen

Alle Gruppen Klappt alle Gruppen auf dem Dashboard-/Minicontroller-Bildschirm
aufklappen  auf.

HEEDRBDOD

Tab.26  Zusatzliche Minicontroller-Symbole
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4.4 Bildschirm-Locator

4.4.1 Startseite- / Dashboard- / Minicontroller-Bildschirm

° Dashboard / Minicontroller
o) Sollwerte (Schraubenschliissel-Symbol)
- Sollwerte (temperaturbezogen)
- Modus - Auto, Manuell, Uberwachen
- Temperatur
- Alarm ,Abweichung nach unten®
- Alarm ,,Abweichung nach oben"“
- Thermoelement-Kurzschlusserkennungszeit
- Dichttemperatur
- Alarm bei hoher Leistung (Watt)
- Gesperrte Zone - EIN/AUS
- Abgedichtet - EIN/AUS
- Grenzwerte
- Trimmgrenzwert
- Boost-Grenzwert
- Manueller Boost-Grenzwert
- Kritische Ubertemperatur
- Maximaler Strom
- Sollwert-Minimum
- Manuelles Sollwert-Maximum
- Optimierung (Tuning)
- Verwendetes Tuning
- Automatische Auswahl ausgefiihrt
- Tuning-Uberschreibung - Auto, Heizelemente mit schneller Reaktion,
Heizelemente mit langsamer Reaktion
- Tuning-Art - Temperaturanstieg und Stromstarkeausgang
- Leistungsprioritat - Keine, 1, 2, 3,4
- Ansteuerungsmodus - Schwingungspaketsteuerung, Phasenanschnittsteuerung
- Abschwichung um (%)
- Kalibrierungs-Offset
- Gruppen und Benennung
- Zonentypen verwalten
- Zonen umbenennen
- Gruppen - Gruppenfarben bearbeiten, Gruppe |6schen
- Gruppe hinzufligen
- Alarme
- Alarmeinstellungen - Aktiviert? Und Bereit zur Ausfiihrung?
Daten - Sollwert und Ist-Daten fiir alle Zonen
Balkendiagramm - Individueller Temperaturbalken fiir jede Zone
Mehrfach-Balkendiagramm - Bis zu vier Parameter pro Zone werden angezeigt. Keine, Leistungin
%, Strom (Ampere), Spannung (Volt), Leistung (Watt), Durchschnittsleistung (Watt) und Widerstand
(Ohm).
° Liniendiagramm - Bis zu vier Parameter pro Zone werden angezeigt. Keine, Leistung in %, Strom
(Ampere), Spannung (Volt), Leistung (Watt), Durchschnittsleistung (Watt) und Widerstand (Ohm).
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4.4.2 Bildschirm ,Form und Prozess”

° Formen verwalten
- Form mit Schnelleinrichtung hinzufligen
- Form-Assistent
- Import
- Form laden
- Schnellverfahren
- Prozess-Assistent
° Materialien
- Datenbank
- Aktuelles Material
- Suche - Handelsname oder Abkiirzung
- Benutzerdefiniertes Material
- Neues Material hinzufligen
- Benutzerdefiniertes Material exportieren/importieren

4.4.3 Bildschirm ,Mold Doctor*

Fehler - Gleichzeitige Priifung aller Zonen auf Fehler

Verdrahtung - Alle Zonen nacheinander auf Fehler priifen

Thermodynamisch - Analysiert die Heiz- und Kiihlraten aller Zonen

Historisch - Vergleicht thermodynamische Berichte

Tuning

- Tuning-Assistent - Berechnet automatisch die Optimierungswerte der Heizelemente

444 Einstellungsbildschirm - Allgemein

° Systemoptionen

- Sollwert-Einheiten

- Standardsprache

- Summer deaktivieren

- Erdschlussschutz aktivieren

- Zonenausgang beim Systemstart
- VNC aktivieren

- Anzeigeausrichtung

Systemzeit einstellen
Systemaktualisierungen

Mein Profil - Personliches Profil von Einzelpersonen
Netzwerkeinstellungen
Benutzerverwaltung
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44,5 Einstellungsbildschirm - Prozess und Hardware

° Regler-Konfiguration Giberpriifen
- ICM-Switch-Adresse und Blockadresse
- Steckverbinder und Pins
° Remote I/0O
- Auswahl der Remote-Eingangsaktion und der Eingangsverzogerung(en)
- Auswahl der Remote-Ausgangsauslésung und der Ausgangsverzogerung(en)
Steckverbinder und Pins
Feldkalibrierung - Kalibrierung von Temperaturmodulen
OPC-UA-Einstellungen
Systemleistung und Netziiberwachung
- KW-Informationen
- ICM-Netzspannung fiir jeden Block

4.4.6 Einstellungsbildschirm - Werkzeuge

° Service

- Systemstatus

- ICM-Daten

-USB
° Berichte
- Fehler
- Verdrahtung
- Thermodynamisch
Werkseinstellungen wiederherstellen
1/O-Zuordnung
- Thermoelement-Eingangstausch
- Ausgangskopie
Datenbank sichern/wiederherstellen
Zonen finden - Sucht ausgewéhlte Zonenausgangsmodule
Historische Daten
Simulationseinstellungen

447 Alarmbildschirm - Aktive Alarme

Alarmverlauf

Alarmeinstellungen

Summer fir diese Sitzung deaktivieren
Summer flr diesen Regler deaktivieren

448 Alarmbildschirm - Aktivitatsprotokoll

Zeigt alle Regler- und Benutzeraktivitaten an.
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4.5 Kurzubersicht Gber die Grundfunktionen

451 Andern einzelner Zonensollwerte

Die Temperatursollwerte fiir jede Zone kdnnen einzeln oder als Mehrfachauswahl gedndert werden.

Abb. 19  Temperatur-Sollwert 1/2 auswéhlen

Abb.20  Temperatur-Sollwert 2/2 auswahlen
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1. Tippen Sie auf dem Bildschirm ,Dashboard/Minicontroller” auf ,Mehrfachauswahl®, wenn Sie mehr als
eine Zone auswahlen méchten.

2. Wenn 1 ausgewihlt ist, werden mehrere Zonen markiert. Die Zonen miissen nicht in sequenzieller
Reihenfolge sein.
Fur alle ausgewahlten Zonen wird derselbe Sollwert angewendet.

3. Tippen Sie auf das Stiftsymbol neben dem Sollwert 2, um das Feld zur Eingabe des Sollwerts anzuzeigen
3

4. Geben Sie den neuen Sollwert ein und tippen Sie dann auf ,Anwenden®. Es wird kurz eine Meldung
angezeigt.

5. Weitere Einstellungen sind verfiigbar, wenn die Taste ,Sollwert erweitern” gedriickt wird 4 . Wihlen Sie
den spezifischen Sollwertmodus oder die zu regelnde Bedingung aus. Beispielsweise den Sollwert ,Alarm
flir Abweichungen nach oben”.

6. Tippen Sie auf das Stiftsymbol neben dem Wert fir den Alarm ,Abweichung nach oben* S, umdas Feld
zur Eingabe des Sollwerts anzuzeigen © .

7. Geben Sie den neuen Sollwert ein und tippen Sie dann auf ,Anwenden®. Es wird kurz eine Meldung ange
zeigt. Der in diesem Beispiel eingegebene Wert ist der Abweichungswert vom Temperatursollwert.
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4.5.2 Zonen einzeln oder als Gruppe einschalten

Die Zonen kénnen einzeln oder als Mehrfachauswahl aufgeheizt werden.

Heizelemente cinschalten?

Abb.21  Alle oder einige Zonen einschalten 1/2

v 4 System [t auf Temperatur

Abb.22  Alle oder einige Zonen einschalten 2/2
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Tippen Sie auf dem Bildschirm ,Dashboard/Minicontroller” auf die einzelnen Zonen, die aufgeheizt

werden sollen A, oder wihlen Sie ,Alle auswihlen®, wenn alle Zonen aufgeheizt werden sollen.

Tippen Sie auf das Symbol ,Heizelemente einschalten 1, um mit dem Aufheizen der Form zu beginnen.

Tippen Sie auf ,Ausgewahlte Heizelemente einschalten” C oder ,Alle Heizelemente einschalten D, um

den Aufheizvorgang zu starten.

4. Die Meldung,Zonen erreichen Zieltemperatur wird wihrend des Aufheizvorgangs angezeigt E .

5. Die Farbe der tatsachlichen Temperatur der ausgewdahlten Zone(n) wechselt zu Weil3, wenn der Alarm-
grenzwert flir Abweichungen nach unten erreicht ist.

6. Der Sollwert und der Istwert der Temperatur werden angezeigt.

HINWEIS

Nur einige Zonen wurden aufgeheizt. Daher wird in der Statusleiste eine Warnung angezeigt und die Meldung
,Es wurden nicht alle Zonen aktiviert" angezeigt F .

HINWEIS

7. Alle Zonen wurden aufgeheizt. Daher ist die Statusleiste griin und die Meldung ,System ist auf
Temperatur* wird angezeigt G.

w ™
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4.5.3 Zonen einzeln oder als Gruppe ausschalten

Die Zonen kénnen einzeln oder als Mehrfachauswahl ausgeschaltet werden.

o System st auf Temperatur

Abb.24  Alle oder einige Zonen ausschalten 2/2
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1. Tippen Sie auf dem Bildschirm ,Dashboard/Minicontroller” auf die einzelnen Zonen, die ausgeschaltet
werden sollen A, oder wihlen Sie ,Alle ausschalten® wenn alle Zonen ausgeschaltet werden sollen.

2. Tippen Sie auf das Symbol ,Heizelemente ausschalten“ 1, um mit dem Abkiihlen der Form zu beginnen.

3. Tippen Sie auf ,Ausgewihlte Heizelemente ausschalten“ € oder ,Alle Heizelemente ausschalten“ D, um
den Abkihlvorgang zu starten.

4. Wenn einige Zonen eingeschaltet bleiben, wird die Meldung ,Es wurden nicht alle Zonen aktiviert an

gezeigt E.
5. Wenn alle Zonen ausgeschaltet sind, wird die Meldung ,Alle Zonen sind ausgeschaltet* angezeigt F .

454 Minicontroller - Ausgeklappte Ansicht

¢ Systern ist auf Temperatur

Dashhoard
i
'I

B Mehrtachauswahl B Alle auswanien

Abb.25  Minicontroller - Ausgeklappte Ansicht

1. Tippen Sie auf das Symbol fir ,Alle Zonen ausklappen® ! ,um den Bildschirm ,Ausgeklappte Ansicht
des Minicontrollers” anzuzeigen.

2. Auf diesem Bildschirm kénnen Sie die Ist-Temperatur, die Soll-Temperatur, den Prozentsatz der Leistung,
die Spannung der Heizelemente und die Ist-Stromstarke jeder Zone anzeigen.

3. Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Zonen anzuzeigen.

Symbol ‘ Bedeutung ‘ Beschreibung

Auto-Modus Das Automatik-Symbol zeigt an, dass die Zone im Automatik-Modus
n arbeitet und der Regler den Ausgangsleistungsanteil (in %) basierend
auf der
Differenz zwischen dem Ist-Temperaturwert und dem Temperatur-
Sollwert der Zone berechnet.
Ist-Temperatur Der tatsachliche Temperaturwert vom Thermoelement der Zone.
Sollwert-Temperatur Der Sollwert fur die Betriebstemperatur der Zone.

Prozentualer Anteil der Leistung Der tatsiachliche Prozentsatz der Leistung, der vom Zonenheizelement
genutzt wird.

Tatsachliche Spannung Die tatsachliche Heizspannung flir die Zone.
Tatsachliche Stromstarke Die tatsachliche Ausgangsstromstarke, die vom Zonenheizelement ge-
nutzt wird.
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4. Tippen Sie auf das Symbol ,Alle Zonen zuklappen® , um zur vorherigen Ansicht zurlickzukehren.

5 Form-Assistent (Mold Wizard)

Diese Funktion bietet eine schrittweise Anleitung zum Einrichten aller erforderlichen Sollwerte, Auswahl-
moglichkeiten und zugehoérigen Parameter der Form und des Prozesses, wenn eine Form zum ersten Mal
verwendet wird oder nachdem Prozessianderungen vorgenommen wurden.

5.1 Verfahren des Form-Assistenten

Abb.26  Start der Form-Schnelleinrichtung

1. Nach Abschluss der Anmeldung wird die Meldung ,Richten Sie eine Form ein, um fortzufahren angezeigt.
2. Tippen Sie auf ,+Form hinzufligen” -> ,Form-Assistent”, um fortzufahren. Dies ist die umfassendere Ein-
richtungsmethode.

HINWEIS

Fiihren Sie den Form-Assistenten nur aus, wenn Sie keine Teile herstellen und die Form abgekdihlt ist. Das
System versorgt alle Zonen kurzzeitig mit 4 % Leistung, um die Stromstarke der Heizelemente zu ermitteln.
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5.2 Form-Einrichtung - Grundkonfiguration und Gruppen

BARNES

3 =

Abb.27  Form-Assistent Schritte 1 und 2
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Abb.28  Form-Assistent Schritte 1 und 2
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Abb.29  Form-Assistent Schritte 1 und 2

1. Geben Sie den Namen der Form und den Typ des Thermoelements ein.
Die Auswahl des Thermoelements ist ,J*“ oder ,K* 1.

2. Wihlen Sie einen Gruppennamen fiir jeden der Zonentypen 2 . Eine Beschreibung der einzelnen Zonen-
typen finden Sie in Tab. 27 Beschreibungen der Zonengruppen.

3. Tippen Sie auf ,Weiter”, wenn Sie fertig sind.

4. Tippen Sie auf ,Erkennung starten®.

5. Das System versorgt alle Zonen kurzzeitig mit 4 % Leistung, um die Stromstarke der Heizelemente
zu ermitteln.

HINWEIS

Jeder Zone wird kurzzeitig eine Leistung von 4 % zugefiihrt, um die aufgezeichnete Stromstarke zu ermitteln.
Nach Abschluss des Tests werden die Zonen der entsprechenden Gruppe zugewiesen. Die Ist-Temperatur,

Spitzenstromstirke und Spitzenleistung werden gemeldet 2 .

6. BeiReglern mit einer groBen Anzahl von Zonen kdnnen Sie die Schieberegler auf der rechten Seite des
Bildschirms verwenden, um zuséatzliche Daten anzuzeigen.

7. Umden Grenzwert der Stromstirke einzustellen © | tippen Sie auf das Stiftsymbol neben dem Sollwert,
woraufhin ein Feld zur Sollwerteingabe angezeigt wird.
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8. Geben Sie den Grenzwert fiir die Spitzen-/Verteilerstromstarke ein. Die Zone wird als Spitze identifiziert,
wenn der Strom des Heizelements unter diesem Wert liegt. Die Verteiler werden automatisch ausgewahlt,
wenn der Strom des Heizelements gleich oder gréRer als der Grenzwert ist.

9. Sie kdnnen den Zonentyp auch manuell tiber das Dropdown-Menii dndern /.

10. Tippen Sie auf ,Neu erkennen®, um die Berechnung mit den angepassten Amperewerten durchzufihren,
oder tippen Sie auf ,Fertig*, wenn die Messwerte korrekt sind 7.

11. Sie werden nun gefragt, ob Sie mit dem Prozess-Assistenten fortfahren mochten. Tippen Sie auf ,Ja“, um
fortzufahren.

Zone ‘ Beschreibung

Tipps Die Spitzenbereiche befinden sich in der Regel innerhalb der Diise. Zonen mit einer Strom-
starke unterhalb des Grenzwerts fiir die Stromstarke an der Spitze / im Verteiler werden als
,Spitzen“ bezeichnet und dieser Gruppe zugeordnet. Die Auswahl lautet ,Spitzen und Dlsen®.
Verteiler Verteilerzonen befinden sich in der Regel hinter den Diisenzonen innerhalb des Material-
flusses. Zonen mit einer Stromstéarke, die der Einstellung fiir die Stromstarke an der Spitze /
im Verteiler entspricht oder dariiber liegt, werden als Verteiler bezeichnet und dieser Gruppe
zugeordnet. Die Auswahl lautet ,Verteiler und Man’.
Uber- Uberwachungszonen dienen ausschlieRlich der Datentiberwachung und verfiigen nur tiber
wachung einen Thermoelement-Eingang. Es ist keine Heizausgangs-Zone mit ihnen verbunden. Zonen,
die Thermoelementmesswerte, aber keine Leistung haben, werden als ,Uberwachung* be-
zeichnet und dieser Gruppe zugeordnet. Die Auswahl lautet Uberwachung.
Ersatz Ersatzzonen haben keinen Thermoelement-Eingang und keinen Heizanschluss. Diese Zonen
werden in die Ersatzgruppe verschoben. Die Auswahl lautet ,Ersatz“ und ,Unbenutzt”.

Tab.27  Beschreibungen der Zonengruppen
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5.3 Prozess-Einrichtung - Grundkonfiguration

nweels zur Materialauswahl

® & » @ & & & & & & @ O

Abb.30  Prozess-Assistent Schritt 1

1. Geben Sie einen Prozessnamen ein 1. Verwenden Sie ein einheitliches Format fiir die Benennung, das an
ein Merkmal der Form erinnert, z. B. den Namen des Kunden und des Teils. Das Material kann ebenfalls
angegeben werden.

2. Wihlen Sie das Material aus oder geben Sie den Sollwert ein 2 .

Es gibt zwei Methoden zur Eingabe von Prozessdetails. (1) Auswahl eines Materials aus einer Datenbank
und (2) durch Eingabe von Temperatursollwerten. In diesem Beispiel wird die Option ,Material auswahlen”
gewahlt.

HINWEIS

Die Auswahl eines Materials ist optional, und die Standardeinstellungen kénnen jederzeit gedndert werden,
wenn diese Methode gewahlt wird.

3. Wahlen Sie die Option ,Material auswéahlen®,

4. Geben Sie einen Handelsnamen oder eine Abkiirzung ein 3 und wihlen Sie das Material aus der
Liste aus 4.

Die Schmelztemperatur (Min-Max) und der Hersteller werden angezeigt.

Wahlen Sie ,Weiter®, um fortzufahren.

7. Bestitigen Sie die MaterialauswahlImitteilung 2 .

owu
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Einrichtung des Prozesses lauft

Form und Proz

Zurick

Abb.31  Prozess-Assistent Schritt 2

HINWEIS

Falls gewlinscht, konnen die vorausgewdahlten Materialtemperaturen angepasst werden.

1. Tippen Sie fur jeden Wert auf das Stiftsymbol neben dem Sollwert, um das Eingabefeld fiir den Sollwert
anzuzeigen.

2. Geben Sie den minimalen Temperatursollwert 1, den Temperatursollwert 2 und den maximalen
Temperatursollwert 3 ein.
3. Tippen Sie anschlieBend auf ,Weiter* 4 .
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Abb.32  Prozess-Assistent Schritt 3

1. Die Zonen werden aufgeheizt, um automatisch die Koeffizienten zur Optimierung des Heizelements zu
berechnen.
2. Wahlen Sie ,Tuning starten®, um fortzufahren.

3. Der Fortschritt des Tests wird angezeigt 2.

HINWEIS

Der Fortschritt der Verteilerzonen ist aufgrund der héheren Wattwerte in der Regel langsamer als der der
Spitzen.

Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten anzuzeigen.

Die Testergebnisse werden angezeigt 3 .
Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten anzuzeigen.
Tippen Sie auf ,Weiter", um fortzufahren.

No v oA
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5.4 Prozess einrichten - Aufheizen
Einrichtung des Proz

Form und P

Abb.33  Prozess-Assistent Schritt 4

1. Beriihren Sie die gewiinschte HeiBkanal-Aufheizmethode 1.
2. Tippen Sie auf ,Weiter", wenn Sie fertig sind.

5.4.1 Verwenden Sie beim Aufheizen gleichmaRige Hitze

Diese Funktion 2 bewirkt, dass alle Zonen in der ausgewihlten Gruppe wihrend des Startvorgangs innerhalb
von 11 °C (20 °F) der kéltesten Zone in dieser Gruppe bleiben, damit die Spitzen zusammen mit der langsams-
ten Verteilerzone auf Temperatur gebracht werden. Dadurch wird sichergestellt, dass die Spitzen nicht zu lan-
ge auf dem Sollwert bleiben, bevor die Verteiler ihre Temperatur erreicht haben. Die Zonen bleiben im Modus
,GleichmaRige Erwarmung®, bis sie sich innerhalb von 10 °C (20 °F) ihres endgliltigen Sollwerts befinden.

5.4.2 Zonen auf Befehl des Maschinenbedieners aufheizen

Diese Funktion A erméglicht es dem Bediener, die Zonen manuell ein- oder auszuschalten, ohne dass eine
spezielle Aufheizsequenz erforderlich ist.
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5.4.3 Zonen basierend auf der Aufheizsequenz aufheizen

Diese Funktion B schaltet Gruppen von Zonen automatisch in einer programmierbaren Reihenfolge ein. Die
Funktion kann 1-4 Stufen enthalten.

Abb.34  Prozess-Assistent - Aufheizstufen (Schritt 4)

1. Stufe 1: Tippen Sie auf die gewiinschte(n) Gruppe(n) aus der Auswahlliste 1, die ,Alle Zonen®, ,Spitzen®,
Verteiler”, ,Uberwachen” und ,Nicht zugeordnet” enthalt.

2. Tippen Sie auf die gewlinschte Aktion fir die Funktion ,Gruppe aufheizen bis 2 “.

3. Tippen Sie auf die gewlinschte Aktion fiir ,Durchwiarmzeit vor nachster Stufe?” 3.

4. Wenn Sie sich dafiir entscheiden, die Zonen nicht auf 100 % ihres Sollwerts zu erwdrmen, kénnen Sie dies
am Ende der Stufe tun 4.

5. Tippen Sie auf ,+ Stufe hinzufiigen” 2, um eine andere Stufe hinzuzufigen. Verwenden Sie den
Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten anzuzeigen.

Konfigurieren Sie alle Stufen wie gewiinscht ©.
7. Klicken Sie auf ,Weiter* um zum nichsten Schritt zu gelangen 7 .

o
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5.5 Prozess einrichten - Abkuhlen
Einrichtung des P

Form und P

O Zonen auf Bef

& Zonen b

Abb.35  Prozess-Assistent Schritt 5

1. Beriihren Sie die gewiinschte HeiRkanal-Abkiihlmethode 1.
2. Tippen Sie auf ,Weiter", wenn Sie fertig sind.

5.5.1 Zonen gleichmafig abkiihlen

Diese Funktion 2 senkt automatisch die Temperatursollwerte aller Zonen in der ausgewihlten Gruppe. Alle
Zonen in der ausgewahlten Gruppe bleiben wihrend der Abklhlung innerhalb von 10 °C (20 °F) der heiResten
Zone indieser Gruppe. Alle manuellen Zonen in der Gruppe ,GleichmaBiges Abkihlen werden beim Start der
Funktion ausgeschaltet. Alle Zonen im System werden ausgeschaltet, wenn alle Zonen in der Gruppe ,Gleich-
maRiges Abkihlen unter dem Abschlusspunkt liegen.

5.5.2 Zonen auf Befehl des Maschinenbedieners abkthlen

Diese Funktion A ermoglicht es dem Bediener, die Zonen manuell ein- oder auszuschalten, ohne dass eine
spezielle Abkihlsequenz erforderlich ist.
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5.5.3 Zonen basierend auf der Abkihlsequenz abkiihlen

Diese Funktion B schaltet Gruppen von Zonen automatisch in einer programmierbaren Reihenfolge aus.
Die Funktion kann 1-4 Stufen enthalten.

Einrichtung

5
2
3
4

Abb.36  Prozess-Assistent - Abklhlstufen (Schritt 5)

1. Stufe 1: Tippen Sie auf die gewtinschte(n) Gruppe(n) aus der Auswahlliste 1, die ,Alle Zonen®, ,Spitzen®,
Verteiler”, ,Uberwachen” und ,Nicht zugeordnet” enthalt.

2. Tippen Sie auf die gewiinschte Aktion fir die Funktion ,Gruppe abkiihlen bis 2 “,

3. Tippen Sie auf die gewiinschte Aktion fir ,Verzégerung vor nichster Stufe?. 3.

4. Tippen Sie auf ,+ Stufe hinzufiigen” 4, um eine andere Stufe hinzuzufiigen. Verwenden Sie den
Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten anzuzeigen.

5. Kilicken Sie auf ,Weiter”, um zum nachsten Schritt zu gelangen S,
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5.6 Prozess einrichten - Qualifikationseinstellungen

Das System kann Lecks und Heizelementwiderstdnde tiberwachen und bei Problemen Alarme auslsen.
Damit die Uberwachung funktioniert, muss die Form qualifiziert sein. Bei der Qualifikation sammelt das
System Daten zur Uberwachung. Sie dauert etwa 60 Minuten. Die Maschine sollte stabile Sollwerte erreicht
haben und bereits Gutteile produzieren, bevor die Qualifizierung beginnt.

Es wird empfohlen, die Standardwerte zu verwenden und die Funktionen ,Kunststoffleckageerkennung”
sowie ,Heizelementwiderstandstberwachung® auf EIN zu stellen. Der Materialschutz ist ein optionales Ein-
gangssignal von der SpritzgieBmaschine.

Einrichtung

Form und Pr

Abb.37  Prozess-Assistent - Qualifikationseinstellungen (Schritt 6)

1. Tippen Sie auf ,Fertig* 4, um die Einrichtung abzuschlieRen.

5.6.1 Kunststoffleckageerkennung

Diese Funktion stellt die Uberwachung des Watt-Alarms (Kunststoffleckageerkennung) automatisch ein,
nachdem die Zonen aufgeheizt wurden. Es I6st einen Zonen-Watt-Alarm aus, wenn die Wattzahl der Zone die
normale Wattzahl plus die Toleranz (%)-Einstellung Gberschreitet. Die Erkennung von Materiallecks kann mit
diesem Hilfsmittel erheblich vereinfacht werden. Wenn Material in die Luftrdume eines Werkzeugs eindringt,
wirkt es in der Regel wie ein Kiihlkérper, der Warme von der Stelle abzieht, an die sie eigentlich gelangen soll.
Dadurch missen die Heizelemente in der Nahe des Lecks mehr leisten, um den Sollwert aufrechtzuerhalten,
was zu einer hoheren Leistungsaufnahme fiihrt. Durch die Erkennung dieses abnormalen Wattwerts in einer
Zone gibt der G25-Regler eine Frithwarnung tber ein Leck aus. Durch friihzeitiges Erkennen des Problems
kann der Zeitaufwand flir die Beseitigung des Lecks im Werkzeug erheblich minimiert werden. Es wird emp-
fohlen, diese Funktion zu aktivieren.

HINWEIS

Es ist moglich, dass eine Erhohung des Temperatursollwerts einer Zone den Alarm auslost, da die Zone dann
mehr Watt verbraucht. Wenn das Erhéhen des Temperatursollwerts flr die Zone zu einem Watt-Alarm flihrt,
passen Sie den Sollwert flir den Watt-Alarm nach oben an, nachdem sich die Temperaturen 30 Minuten lang
stabilisiert haben.
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5.6.2 Heizelementwiderstandsiiberwachung

Mit dieser Funktion kann der Regler anzeigen, wenn ein Heizelement auszufallen beginnt. Dies ist ein hervor-
ragendes Tool fir die vorbeugende Wartung. Der Heizelementwiderstand wird Giberwacht, wenn die Zone
innerhalb von 30 °F des Sollwerts liegt und die Leistung groBer als 4 % ist. Wenn das Heizelement um mehr
als 40 % von ihrem normalen (Basis-)Wert abweicht, wird der Widerstandsliberwachungsalarm der Zonen
aktiviert. Der Alarm sollte als Indikator dafiir dienen, dass das Heizelement deutlich an Leistung verloren hat
und so bald wie mdglich ausgetauscht werden sollte. Es wird empfohlen, diese Funktion zu aktivieren.

5.6.3 Materialschutz

Diese Funktion |6st einen Alarm aus, wenn der externe Eingang von der SpritzgieBmaschine nicht innerhalb
einer vom Benutzer festgelegten Zeitspanne empfangen wird. Dies wiirde normalerweise auf einen Material-
mangel hinweisen.

5.7 Prozess einrichten - Prozess einrichten abgeschlossen

Prozess Erstellung abgeschlossen

MNachste Schritte

Abb.38  Prozess-Assistent abgeschlossen

1. Der Prozess wurde eingerichtet und gespeichert. Nachste Schritte:
e Erhitzen der Heizelemente.

o Uberpriifen, ob die Teile in Ordnung sind.

HINWEIS

Die Formqualifikation beginnt erst, wenn gute Teile bestatigt wurden.

e Datenerfassung fiir die Uberwachung auf Lecks und Heizelementwiderstand (nach etwa 60 Minuten).
e Abschluss der Formqualifikation.
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2. Tippen Sie auf ,Aufheizen starten, um mit dem Aufheizen der Form fortzufahren.
Alternative Methode: Tippen Sie auf das Abwarts-Symbol, um den Qualifikationsprozess zu starten.

o
a
o
o
ke
o
o
L]
L
-
L]
L)

Abb.39  Gute Teile bestétigen

3. Wenn das Werkzeug gute Teile herstellt, tippen Sie auf ,JA", um den Qualifikationsprozess zu starten.
Wenn keine guten Teile hergestellt werden, nehmen Sie die erforderlichen Anpassungen am Prozess vor.
Nach etwa 5 Minuten erscheint die Meldung erneut zur Bestatigung.

4. Tippen Sie auf ,Datenerfassung starten, um den Qualifikationsprozess zu beginnen.

HINWEIS

Die Qualifikation erfordert eine Datenerfassung, die es erlaubt, Lecks zu erkennen und den Heizelementwi-
derstand zu tiberwachen.
e Die Datenerfassung dauert etwa 60 Minuten.

e Das Andern eines Sollwerts wahrend der Datenerfassung fiihrt dazu, dass die Erfassung von vorne
beginnt (weitere 60 Minuten).

e Verfolgen Sie den Fortschritt der Qualifikation auf dem Bildschirm ,Form- und Prozessqualifikation®.
Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten anzuzeigen.
Der Fortschritt des Qualifikationsprozesses wird auf dem Bildschirm angezeigt 3.

Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten anzuzeigen 4 .
Wenn der Qualifikationsprozess abgeschlossen ist, tippen Sie auf ,Fertig* S,

Sie kénnen den Qualifikationsprozess jederzeit abbrechen ¢ .

0 © N oW
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5.8 Minicontroller

& System ist auf Temperatur

S| manrfachauswahl e

Abb.40  Minicontroller - Ausgeklappte Ansicht

1. Tippen Sie auf das Symbol fir ,Alle Zonen ausklappen® H ,um den Bildschirm ,Ausgeklappte Ansicht
des Minicontrollers” anzuzeigen.

2. Auf diesem Bildschirm kdnnen Sie die Ist-Temperatur, die Soll-Temperatur, den Prozentsatz der Leistung,
die Spannung der Heizelemente und die tatsachliche Stromstarke jeder Zone anzeigen.

3. Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Zonen anzuzeigen.
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Symbol ‘ Bedeutung ‘ Beschreibung

Auto-Modus Das Automatik-Symbol zeigt an, dass die Zone im Automatik-Modus
E arbeitet und der Regler den Ausgangsleistungsanteil (in %) basierend
auf der Differenz zwischen dem Ist-Temperaturwert und dem
Temperatur-Sollwert der Zone berechnet.
Ist-Temperatur Der tatsachliche Temperaturwert vom Thermoelement der Zone.
Sollwert-Temperatur Der Sollwert fur die Betriebstemperatur der Zone.

Prozentualer Anteil der Leistung Der tatsachliche Prozentsatz der Leistung, der vom Zonenheizelement
genutzt wird.

Tatsachliche Spannung Die tatsachliche Heizspannung fiir die Zone.

Tatsachliche Stromstarke Die tatsachliche Ausgangsstromstarke, die vom Zonenheizelement
genutzt wird.

4. Tippen Sie auf das Symbol ,Alle Zonen zuklappen® , um zur vorherigen Ansicht zuriickzukehren.
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Abb.41  Auswahlmoglichkeiten fir den Zugriff auf Sollwert- und Auswahlbildschirme

Die folgenden Methoden kénnen verwendet werden, um die Bildschirme ,Temperatursollwerte und ,Einstel-
lungen“ anzuzeigen.

Symbol ‘ Bedeutung ‘ Beschreibung

Alle Dadurch werden alle Zonen im Regler ausgewahlt.
= Alle auswahlen .
auswahlen

Gruppen-  Dadurch werden alle Zonen innerhalb der Gruppe ausgewahlt.
symbole

Zone Auswahl einer oder mehrerer Zonen.

Tab.28  Auswahlaktionen
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1. Tippen Sie auf das Symbol ,Sollwerte" . ,um die Sollwertbildschirme auszuwahlen.

Sollwerte

12 Zonen ausgewahlt

Abb.42  Bildschirm ,Sollwerte"

Von diesem Bildschirm aus kann auf alle weiteren Bildschirme zugegriffen werden.

Symbol

‘ Bedeutung ‘
Sollwerte

Grenzwerte

Tuning

Gruppen und
Benennung

Alarm-
einstellungen

Beschreibung

Diese Funktion bietet Einstellmdglichkeiten fir die Temperatur, die
Alarm-Abweichungsgrenzwerte nach oben und nach unten sowie
Auswahlméglichkeiten fiir den Modus (Auto, Manuell, Uberwachen),
Trimmen, die Erkennungszeit fiir einen Thermoelement-Kurzschluss
(TC Short), die Dichttemperatur, den Alarm bei hoher Leistung,
Sperrung (EIN/AUS) und Abdichtung (EIN/AUS).

Diese Funktion bietet Einstellmoglichkeiten fiir globale Grenzwerte
(Trimmen, Boost, Manueller Boost) und zonenbezogene Grenzwerte
(kritische Ubertemperatur, maximaler Strom, minimaler Sollwert,
maximaler Sollwert, maximaler manueller Sollwert).

Diese Funktion bietet die Anzeige ,Verwendetes Tuning", ,Automatische
Auswahl ausgefiihrt* sowie Auswahlméglichkeiten fiir die Tuning-Uber-
schreibung, die Tuning-Art, die Leistungsprioritat, die Betriebsart, die
Abschwachung um (%), und den Kalibrierungs-Offset.

Ermoglicht die Erstellung und Benennung von Gruppen.

Ermoglicht die Auswahl der aktiven Alarme.

Tab.29  Funktionen des Bildschirms ,Sollwerte"
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6.2 Beschreibung der Auswahl der Sollwerte

Eintrag
Auto-Modus

Manueller
Modus

Uber-
wachungs-
modus

Gesperrt
Entsperrt

Abgedichtet/
Nicht
abgedichtet

Temperatur-
sollwert
(°C) oder (°F)

Beschreibung

Zeigt an, dass der Regler den Ausgangsleistungsanteil (in %) basierend auf der Differenz
zwischen dem Ist-Temperaturwert und dem Temperatur-Sollwert der Zone berechnet.
Zeigt an, dass die Ausgangsleistung der Zone nicht automatisch geregelt wird. Stattdessen
wird der Ausgang manuell tibersteuert und liefert eine konstante Leistung, die dem manuell
eingestellten Prozent-Sollwert entspricht.

HINWEIS

Wenn der G25-Regler feststellt, dass ein Thermoelement in einer Zone ausgefallen ist,
schaltet es diese Zone automatisch auf einen Prozentwert um, der wahrend des Quali-
fikationsprozesses berechnet wurde. Der angewendete Prozentsatz basiert auf dem
durchschnittlichen Prozentsatz der Zonenleistung im Automatik-Modus wahrend dieses
einstlindigen Betriebs. Dadurch kann das Werkzeug weiterhin gute Teile herstellen, bis das
Thermoelement im Werkzeug durch eine Wartung ausgetauscht werden kann. Befindet
sich eine Zone im manuellen Modus, wird die Leistung intern angepasst, um Schwankungen
in der Eingangsleistung auszugleichen und so eine konstante Leistung fiir das Heizelement
zu gewahrleisten.

Die Temperatur der ausgewahlten Zone wird nur tiberwacht und nicht geregelt. Im Uberwa-
chungsmodus sind die Auswahlmaoglichkeiten auf den Alarmgrenzwert nach oben (°C) oder
(°F), den Alarmgrenzwert nach unten (°C) oder (°F), den Test flir den Alarm nach oben sowie
den Test flr den Alarm nach unten beschrankt.

Wenn eine Zone nicht verwendet wird, kann sie gesperrt werden, sodass sie im ausgeschal-
teten Zustand bleibt, wenn alle Zonen eingeschaltet sind.

Eine nicht verwendete Zone kann entsperrt werden, sodass sie ebenfalls eingeschaltet
werden kann, wenn alle Zonen eingeschaltet sind.

In einer Formkavitat konnen Probleme auftreten, die das Abschalten einer oder mehrerer
Spitzen-/Diisenzonen erfordern. Diese Abschaltung erfolgt in der Regel durch Ausschalten
der Zone oder Zonen, wodurch der Kunststoff gefriert und die Spitze nicht mehr funktio-
niert. Dies kann unter Umstanden zu Leckagen zwischen dem Verteiler und der Diisenspitze
fUhren, da die Spitze nicht mehr tiber die notwendige thermische Ausdehnung verfligt, um
die Abdichtung gegentiber dem Kunststoff unter Spritzdruck aufrechtzuerhalten. Dieses
Problem wird gel6st, indem die Diisenspitze auf einer Temperatur gehalten wird, die unter
dem Schmelzpunkt des Kunststoffs liegt, aber hoch genug ist, um die notwendige thermi-
sche Ausdehnung fiir die Abdichtung der Verbindung zwischen Spitze und Verteiler zu
gewahrleisten. Diese Temperatur wird als Dichttemperatur bezeichnet.

Eine Zone (normalerweise eine Spitze/Duse) kann im Dichtzustand gehalten werden, wenn
sie auf den Sollwert der Dichttemperatur (in der Regel etwa 149 °C (300 °F)) erhitzt wird.
Alle anderen Zonen erwarmen sich auf ihre normale Betriebstemperatur, wenn sie einge-
schaltet werden. Die Dichttemperatur erwarmt die Zone teilweise, sollte jedoch ein Befiil-
len beim Einspritzen verhindern. Die auf Dichttemperatur gehaltenen Zonen kénnen
wahlweise ein- oder ausgeschaltet werden; dieser Dichtzustand bleibt so lange bestehen,
bis Wartungsarbeiten am Spritzgusswerkzeug durchgefiihrt werden kénnen. Es gibt nur
einen Sollwert fur die Dichttemperatur, der fiir alle Zonen verwendet wird. Auf Dichttem-
peratur gehaltene Zonen werden beim Start der Form mit der Funktion ,GleichmaRige
Erwarmung” aufgeheizt, bis sie den Sollwert fiir die Dichttemperatur erreichen.

Dies ist der Sollwert fur die Betriebstemperatur der Zone.
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Alarm
Abweichung
nach unten
(°C) oder (°F)

Alarm
Abweichung
nach oben
(°C) oder (°F)

Trimmen
(°C) oder (°F)

Thermoele-
ment-Kurz-
schlusserken-
nung Zeit
(Minuten)

Dicht-
temperatur

Dieser Sollwert bestimmt, bei welcher Temperatur der Alarm ,Abweichung nach unten”
ausgelost wird. Der Sollwert wird vom Temperatursollwert fiir die Zone abgezogen. Bei-
spielsweise l6st eine Einstellung von 10 °C bei einer Zone mit einem Temperatursollwert
von 200 °C einen Alarm unter 190 °C aus, und ein Sollwert von 20 °F |6st bei einer Zone mit
einem Temperatursollwert von 400 °F einen Alarm unter 380 °F aus. Der Alarm ist nur aktiv,
wenn sich die Zone im Automatik-Modus (geschlossener Regelkreis) befindet und der Aus-
gang aktiv ist.

HINWEIS

Alarme wegen einer Abweichung nach unten werden wahrend des Einschaltens der Zonen
unterdriickt.

Dieser Sollwert bestimmt, bei welcher Temperatur der Alarm ,Abweichung nach oben*
ausgelost wird.

Der Sollwert wird zum Temperatursollwert fiir die Zone addiert.

Beispielsweise 16st eine Einstellung von 10 °C bei einer Zone mit einem Temperatursollwert
von 200 °C einen Alarm tiber 210 °C aus, und ein Sollwert von 20 °F |6st bei einer Zone mit
einem Temperatursollwert von 400 °F einen Alarm tiber 420 °F aus. Der Alarm ist nur aktiv,
wenn sich die Zone im Automatik-Modus (geschlossener Regelkreis) befindet und der
Ausgang aktiv ist.

Dieser Sollwert bestimmt den Umfang der Trimmung, die auf den Sollwert flir die Zonen-
temperatur angewendet wird.

Trimmen ist eine Funktion, mit der der Benutzer den Sollwert einer Zone oder einer Gruppe
von Zonen um eine bestimmte Anzahl von Grad erhéhen oder senken kann, auch wenn
einige oder alle Sollwerte unterschiedlich sind. Wenn Sie beispielsweise kleine Anpassungen
an einem Prozess vornehmen, kann die Temperatur gegentiber dem Sollwert erhéht oder
verringert werden, um das Ergebnis am Formteil zu sehen. Bei der Anwendung auf eine
Gruppe wird jeder Sollwert um den eingegebenen Wert angepasst.

HINWEIS

Trimmen andert den Temperatursollwert und setzt sich nicht automatisch auf den urspriing-
lichen Temperatursollwert zurtick.

Die Erkennung von Thermoelement-Kurzschliissen ist eine wertvolle Schutzfunktion. Im-
mer wenn eine Zone eine Ausgangsleistung von 98-100 % anfordert, startet flir diese Zone
eininterner Timer. Dies ist die Timer-Einstellung fiir diese spezifische Zone. Wenn die Tem-
peratur der Zone vor Ablauf des Timers nicht um mindestens den Standardwert von 11 °C

/ 20 °F angestiegen ist, [6st der G25-Regler den Alarm ,Thermoelement-Kurzschluss® aus.
Es wird davon ausgegangen, dass das Thermoelement trotz maximaler Ausgangsleistung
keinen Temperaturanstieg misst und das Thermoelement moglicherweise kurzgeschlossen
ist. Eine weitere Moglichkeit ist, dass das

Heizelement zu alt oder zu klein dimensioniert ist, um die Temperatur selbst bei maximaler
Leistung zu erhéhen.

HINWEIS

Durch Einstellen des Timers auf O Minuten im Bildschirm ,Sollwerte“ wird die Funktion de-
aktiviert.

Dieser Sollwert bestimmt, bei welcher Temperatur die Zone abgedichtet wird.
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Alarm bei ho- Dieser Alarm wird ausgelost, wenn die Wattzahl einer Zonenausgangsleistung hoher ist als

her Leistung  der Sollwert fir den Alarm bei hoher Leistung (W). Der Wattwert muss etwa eine Minute

(Watt) lang auBerhalb der Grenzwerte liegen, wahrend die Temperatur innerhalb der oberen und
unteren Abweichungsalarm-Sollwerte liegt. Die Erkennung von Materiallecks kann mit
diesem Hilfsmittel erheblich vereinfacht werden. Wenn Material in die Luftraume eines
Werkzeugs eindringt, wirkt es in der Regel wie ein Kiihlkérper, der Warme von der Stelle
abzieht, an die sie eigentlich gelangen soll. Dadurch miissen die Heizelemente in der Nahe
des Lecks mehr leisten, um den Sollwert aufrechtzuerhalten, was zu einer héheren Leis-
tungsaufnahme flihrt. Durch die Erkennung dieses abnormalen Wattwerts in einer Zone
gibt der G25-Regler eine Friihwarnung tiber ein Leck aus. Durch friihzeitiges Erkennen des
Problems kann der Zeitaufwand fiir die Beseitigung des Lecks im Werkzeug erheblich
minimiert werden. Dieser Alarm ist aktiviert, es wird eine Alarmmeldung angezeigt, aber
der Ausgang ,Bereit zur Ausfihrung” wird nicht deaktiviert, es sei denn, dies wird auf dem
Bildschirm ,Alarmeinstellungen” ausgewanhlt.

HINWEIS

Es ist moglich, dass eine Erhohung des Temperatursollwerts einer Zone den Alarm auslost,
da die Zone dann mehr Watt verbraucht. Wenn die Temperatursollwerte erhéht werden,
sollte auch der Sollwert fiir den Alarm bei hoher Leistung (W) erhéht werden, nachdem sich
die Temperaturen fiir

30 Minuten stabilisiert haben.

Tab.30  Funktionen des Bildschirms ,Sollwerte”
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6.2.1 Boost und Standby

6.2.1.1 Erhohen der Zonentemperaturen einzeln oder als Gruppe

Mit dieser Funktion kann der Benutzer die Temperatursollwerte fir alle Zonen in der ausgewahlten Zonen-
gruppe (z. B. Spitzen, Verteiler, Anguss, alle) voriibergehend erhéhen. Normalerweise wird Boost verwendet,
um die Spitzentemperaturen kurz vor dem Start der Maschine schnell zu erhéhen, nachdem sich die Spitzen
im Leerlauf- oder Standby-Modus befanden. Dies hilft, eventuell vorhandene kalte Stellen an den Anglissen
zu beseitigen.

1. Tippen Sie auf die Zone oder Zonen, die verstarkt werden sollen. StandardmaRig sind nur die Spitzen
ausgewahlt.

2. Wenn Sie eine Gruppe auswahlen mochten, tippen Sie auf das Gruppenauswahlsymbol
die gewtinschte Gruppe, woraufhin diese hervorgehoben wird.

HINWEIS

Die Zonen mussen eingeschaltet sein, um ,Boost” auswahlen zu kénnen.

3. Tippen Sie auf das Symbol ,Boost" ,um ein Eingabefeld fur den Sollwert anzuzeigen.

Abb.43  Boost-Dialogfeld

4. Passen Sie bei Bedarf die Boost-Temperatur (°C oder °F) 1, die Boost-Dauer (Sek.) 2 und die
Boost-Erholungszeit (Sek.) 3 an.

Parameter Beschreibung
Boost-Temperatur Dies ist der Temperatursollwert, den die Zonen im Boost-Modus verwenden. Die
(°C) oder (°F) Temperatur der ausgewahlten Zonengruppe wird auf den eingegebenen Sollwert
flr die Boost-Temperatur (°C) oder (°F) erhoht.
Boost-Dauer Dieser Sollwert bestimmt die Dauer, fur die der Boost-Modus aktiv ist.
(Sek.)
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Boost-Erholungszeit  Diese Einstellung bewirkt, dass der Status ,Bereit zur Ausflihrung“ nicht von den
(Sek.) Abweichungsalarmen beeinflusst wird, die durch die Boost-Funktion ausgelost

werden. Dies ist erforderlich, da bei aktiviertem Boost aufgrund der Temperatu-
ren, die unter den Sollwerten der Boost-Gruppe liegen, Alarme fiir Abweichungen
nach unten ausgelost werden kénnen. Wenn Boost auslauft, konnen Alarme fiir
Abweichungen nach oben auftreten, da die Temperaturen nun héher sind als die
normalen Sollwerte. Es wird allgemein empfohlen, die Boost-Erholungszeit auf
etwa das Dreifache der Boost-Zeit einzustellen, damit die Temperaturen wieder
auf ihre normalen Sollwerte zurlickkehren kénnen.

Tab.31  Boost-Einstellungen
5. Tippen Sie auf ,Boost der ausgewihlten Zonen starten A, um den Boost fiir die Spitzenzonen zu starten.
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HINWEIS

,Boost ALLER Zonen starten B startet den Boost in ALEN ZONEN, nicht nur in der zuvor ausgewihlten
Spitzengruppe.

A. Boost fir ausgewdhlte Zonen aktlv

Dashbdard

Abb.44  Boost lauft

6. Wahrend des Boostvorgangs werden fiir jede Zone die Ist-Temperatur und der Boost-Sollwert angezeigt.
AuBerdem werden die Anzahl der Zonen, die mit einem Boost betrieben werden, und die verbleibende
Zeit am unteren Rand des Bildschirms angezeigt.

7. Nach Abschluss des Boostvorgangs werden die ausgewahlten Zonen auf den normalen Betriebssollwert
abgekihlt.

8. Tippen Sie auf ,Boost abbrechen* 1, um die Funktion jederzeit zu beenden.
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6.2.1.2 Standby-Zonentemperaturen einzeln oder als Gruppe

Mit dieser Funktion kann der Bediener die ausgewahlte Gruppe von Zonen (z. B. Spitze, Verteiler, Anguss, alle)
auf einen vorgegebenen Auto-Standby-Sollwert senken (oder unter auBergewoéhnlichen Umsténden anhe-
ben). Diese Funktion wird normalerweise verwendet, um die Sollwerte fur die Temperatur der Spitze und des
Verteilers zu senken, wenn die Maschine nicht im Zyklus lauft. Die Temperatur sollte hoch genug sein, damit
der Kunststoff nicht einfriert, und niedrig genug, damit das Material nicht vorschnell degradiert.

HINWEIS
Die Zonen miissen eingeschaltet sein, um den Standby-Modus auszuwéhlen.

1. Tippen Sie auf die Zone oder Zonen, die in den Standby-Modus versetzt werden sollen. StandardmaRig
werden alle Zonen in den Standby-Modus versetzt.

2. Wenn Sie eine Gruppe auswahlen mdchten, tippen Sie auf das Gruppenauswahlsymbol fir die ge-

winschte Gruppe, woraufhin diese hervorgehoben wird.

3. Tippen Sie auf das Symbol ,Standby* . ,um ein Eingabefeld fiir den Sollwert anzuzeigen.

Standby

Abb.45  Standby-Dialogfeld

4. Geben Sie die Sollwerte fiir den automatischen Standby-Modus (°C) oder (°F) 1 und die
Standby-Zeitliberschreitung (Stunden) 3 ein.

Parameter Beschreibung
Auto-Standby Dies ist der Temperatursollwert, den die Zonen im Standby-Modus verwenden. Die
(°C) oder (°F) Temperatur der ausgewahlten Zonengruppe wird auf den eingestellten Wert fir den

automatischen Standby-Modus (°C) oder (°F) gesenkt.

Standby-Zeitlimit Dieser Sollwert bestimmt die Dauer, fiir die der Standby-Modus aktiv ist.
(Stunden) Wenn dieser Timer abgelaufen ist, werden alle Zonen ausgeschaltet.

Tab.32  Standby-Einstellungen

5. Tippen Sie auf ,Standby in ALLEN Zonen starten, um den automatischen Standby-Modus fiir ALLE Zonen
zu aktivieren.

6. Wenn Sie nur eine Auswahl oder eine Gruppe von Zonen in den Standby versetzen mochten, tippen Sie auf
,2Standby in ausgewéhlten Zonen starten®.
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Abb.46  Standby lauft

7. Im Standby-Modus werden fiir jede Zone die Ist-Temperatur und der Standby-Sollwert angezeigt.
AuBerdem werden die Anzahl der Zonen im Standby-Modus und die verbleibende Zeit am unteren

Bildschirmrand angezeigt.
12 Zonen ausgewahlt
8. Nach Beendigung des Standby-Modus werden die Zonen ausgeschaltet.
9. Tippen Sie auf ,Standby abbrechen® um die Funktion jederzeit zu beenden 1.
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6.2.2 Beschreibung der Auswahl der Grenzwerte

v Systemn ist auf Temperatur

12 Zonen ausgewwanit

b ]|

Abb.47  Grenzwert-Konfiguration

Parameter ‘ Beschreibung

Trimm- Trimmen ist eine Funktion, mit der der Benutzer den Sollwert einer Zone oder einer Gruppe
Grenzwert  von Zonen um eine bestimmte Anzahl von Grad erhéhen oder senken kann, auch wenn alle
(°C) oder (°F)  Sollwerte unterschiedlich sind. Die Einstellung , Trimm-Grenzwert* bestimmt die maximale
Anzahl von Grad, um die ein Benutzer eine Zone oder eine Gruppe von Zonen gleichzeitig
trimmen kann (plus oder minus). Dieser Sollwert legt nicht den Trimm-Sollwert fest.
Er begrenzt lediglich, wie hoch der Trimm-Sollwert eingestellt werden kann.
Boost- Boost ist eine Funktion, mit der der Bediener den Temperatursollwert einer Zone oder
Grenzwert  einer Gruppe von Zonen voribergehend um eine bestimmte voreingestellte Anzahl von
(°C) oder (°F) Grad (Boost) flr eine voreingestellte Zeitdauer (Boost-Zeit) erhéhen kann. Nach Ablauf der
Zeit kehren die Sollwerte automatisch zu ihren vorherigen Werten zurtick. Der Boost-
Grenzwert bestimmt die maximale Anzahl von Grad, um die ein Benutzer eine Zone oder
eine Gruppe von Zonen erhéhen kann. Diese Funktion wird haufig zum Erhitzen von
Spitzen verwendet, um sicherzustellen, dass der Kunststoff an den Anglissen geschmolzen
ist, bevor der Maschinenzyklus neu gestartet wird. Dieser Sollwert legt nicht die Boost-
Temperatur fest. Er legt nur den maximalen Sollwert fiir die Boost-Temperatur fest.
Manueller  Wenn diese Option ausgewahlt ist, werden auch Zonen, die sich in der Boost-Gruppe
Boost- befinden und im manuellen Modus sind, geboostet. Der manuelle Boost-Grenzwert (in %)
Grenzwert (%) bestimmt den maximalen Prozentsatz, um den ein Benutzer eine Zone oder eine Gruppe
von Zonen boosten (erhéhen oder verringern) kann. Wenn diese Option ausgewahlt ist,
werden auch Zonen, die sich in der Boost-Gruppe befinden und im manuellen Modus sind,
geboostet. Der manuelle Boost-Grenzwert (in %) bestimmt den maximalen Prozentsatz, um
den ein Benutzer eine Zone oder eine Gruppe von Zonen boosten (erhéhen oder verrin-
gern) kann.

Tab.33  Globale Grenzwerte
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Parameter Beschreibung

Kritische Der G25-Regler schaltet alle Ausgédnge ab, wenn die Temperatur einer Zone diesen
Ubertemperatur Wert (iberschreitet. Diese Einstellung dient dazu, zu verhindern, dass eine unsteuerba-
(°C) oder (°F) re Zone auf eine Temperatur ansteigt, die das Werkzeug beschadigen kénnte. Es kann

auch einen nitzlichen Schutz bieten, wenn ein Werkzeug falsch verkabelt ist. Der
Alarm bleibt aktiviert, bis alle Temperaturen unter dem Sollwert liegen und der Alarm
quittiert wird.

HINWEIS

Stellen Sie den Alarm fiir kritische Ubertemperatur nicht auf einen Wert ein, den der
Regler unter normalen Umstanden tiberschreiten kénnte, da in diesem Fall alle Zonen
ausgeschaltet werden.

Maximum Dieser Sollwert kann fiir Strombegrenzungszonen bis 15 A verwendet werden, die

Strom (A) normalerweise 15 bis 30 A verbrauchen.
Beispielsweise wiirde eine Zone, die normalerweise 23 A verbraucht, auf maximal 15 A
begrenzt werden. Flir Zonen, die weniger als 15 A verbrauchen, ist dieser Sollwert
weiterhin anwendbar. Bei Zonen unter 15 A erfolgt keine Strombegrenzung, aber der
Heizelement-Kurzschlussalarm wird ausgeldst, sobald der Strom diesen Sollwert
Uberschreitet. Wenn eine Zone beispielsweise normalerweise 3 A verbraucht, kann die
Einstellung fiir den maximalen Strom auf 4 A festgelegt werden. Wenn der Strom der
Zone 4 A Uberschreitet, wird der Kurzschlussalarm der Zone ausgeldst und der Aus-
heizvorgang fiir diese Zone wird durchgefiihrt, solange dieser Zustand besteht.

Minimaler Dieser Sollwert begrenzt, wie niedrig einzelne Zonensollwerte eingestellt werden
Sollwert (°C) konnen. Dies verhindert, dass ein Benutzer einen zu niedrigen Sollwert eingibt.
oder (°F)
Maximaler Dieser Sollwert begrenzt, wie hoch einzelne Zonensollwerte eingestellt werden kén-
Sollwert (°C) nen. Dies verhindert, dass ein Benutzer einen zu hohen Sollwert eingibt.
oder (°F)
Maximaler Die Einstellung begrenzt, wie hoch ein manueller Ausgangswert fiir jede Zone einge-
manueller stellt werden kann. Diese Einstellung legt nicht den manuellen Prozentsatz fest.
Sollwert (%) Es begrenzt nur, wie hoch dieser eingestellt werden kann.

Tab.34  Zonengrenzwerte

GAM-01-0001_DE-Rev01/2026-01

© Barnes Molding Solutions Technische Daten kénnen sich dndern.




HEIBKANAL REGELTECHNIK

Betriebsanleitung Gammaflux

BARNES

6.2.3 Beschreibungen der Tuning-Auswabhl

Der G25-Regler ermittelt automatisch seine Tuning-Parameter. Die Tuning-Optionen ermdglichen es dem Be-
nutzer, vorhandene Tuning-Parameter anzuzeigen und in den seltenen Fallen, in denen das Tuning angepasst
werden muss, Anderungen vorzunehmen. Die Tuning-Werte kénnen manuell geindert werden, indem Sie
andere Zahlen in das Einstellungsfeld fiir den Sollwert der ,Tuning-Uberschreibung” eingeben.

" System st auf Temperatur

"+

Abb.48  Tuning-Konfiguration

6.2.31 Verwendetes Tuning

Zeigt die verwendeten berechneten Tuning-Werte an. Einer der wichtigsten Faktoren beim Tuning ist die Ver-
zbgerungszeit. Dies ist die gemessene Zeit, die benétigt wird, bis eine Anderung der Leistung der Heizelemen-
te vom Thermoelement erfasst wird. Zonen mit langen Verzogerungszeiten gelten als langsamer als andere
Zonen. Zonen mit kurzen Verzégerungszeiten gelten als schneller als andere Zonen. Verteilerzonen weisen
tendenziell groBere Verzogerungen auf als Spitzenzonen.

Die angezeigte Tuning-Nummer gibt an, dass die Zone wie folgt eingerichtet ist:

Nummer ‘ Beschreibung
0 Standard-Tuning. Der G25-Regler ermittelt den Sollwert auf der Grundlage des
Temperaturanstieg.
1 Der Regler zeigt diesen Wert an, wenn das Standard-Tuning verwendet wird und die Zone

sich wie eine Spitze verhilt.
Dieser Sollwert ist identisch mit einem Sollwert von 10.

2 Der Regler zeigt diesen Wert an, wenn das Standard-Tuning verwendet wird und die Zone
sich wie ein Verteiler verhalt. Dieser Sollwert ist identisch mit einem Sollwert von 20.

10bis 17  Spitze (17 ist die langsamste Einstellung).

20bis27  Verteiler (27 ist die langsamste Einstellung).
-27 bis -20  Schnelle Spitze (-27 ist die schnellste Einstellung).
-17 bis-10 Schneller Verteiler (-17 ist die schnellste Einstellung).

Tab.35  Tuning-Parameter
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Der Benutzer kann zwischen dem manuell ausgewihlten Sollwert fiir die Tuning-Uberschreibung, dem Tem-
peraturanstiegs-Tuning oder dem Stromstarke-Tuning wahlen. Das Temperaturanstiegs-Tuning ist die Stan-
dard-Autotuning-Methode. Wenn ein Problem mit einer oszillierenden Zone auftritt, kann fiir diese Zone der
Sollwert ,Stromstérke-Tuning* oder ,Tuning-Uberschreibung* ausgewahlt werden.

6.2.3.2 Automatische Auswahl ausgefiihrt

Zeigt an, dass die Werte fiir die automatische Tuning-Auswahl mithilfe des Verfahrens zur automatischen
Tuning-Auswahl berechnet wurden: Ja oder Nein.

6.2.3.3 Tuning-Uberschreibung

1. Zonenin jeder Gruppe [génnen einzeln oder als komplette Gruppe ausgewahlt werden.
2. Tippen Sie auf ,Tuning-Uberschreibung®. Die Dropdown-Liste bietet die folgenden Auswahlmoglichkeiten:
Spitzen, Verteiler und automatische Auswahl.

Heizelemente mit schn

' hnelle Tipps:

. Schnelle Vertellar:

e Auswahl: Tuning 5P sulomalisch enmilledn

Abb.49  Tuning-Uberschreibung

Die Tuning-Uberschreibung ist standardmaRig auf null eingestellt. Dies bedeutet, dass der Regler die Zone
automatisch optimiert und den berechneten Tuning-Wert im Bereich ,Verwendetes Tuning” anzeigt. Wenn
eine andere Einstellung als 0 angegeben ist, verwendet der Regler diesen Einstellwert anstelle des vom Regler
berechneten Werts. Wenn beispielsweise der Sollwert fiir die Tuning-Uberschreibung auf O gesetzt ist, wire
der berechnete Wert fiir das verwendete Tuning normalerweise 1 fiir Spitzen und 2 fiir Verteiler und Anguss-
zonen.

Wenn der Benutzer fiir eine oder mehrere Zonen eine andere Einstellung als O eingeben mdchte, schlagen wir

Folgendes vor:

1. Bestimmen Sie den Temperaturunterschied in dem Bereich, der gedndert wird.
Nehmen wir beispielsweise an, dass Man 3 eine Schwankung von 7 °F unterhalb des Sollwerts bis 8 °F
oberhalb des Sollwerts aufweist. Dies wére eine Schwankung von 15 °F.

2. Teilen Sie die Temperaturschwankung durch 3, wenn Sie °F verwenden (und 1,7 im Falle von °C). Bei einer
Schwankung von 15 °F ergibt dies 5 °F.

3. Addieren Sie diesen Wert zum Wert im Bereich ,Verwendetes Tuning“ (angenommen, der Wert fir ,,
Verwendetes Tuning” betragt in diesem Beispiel 2). Ein Wert von 1 entspricht ebenfalls einem Wert von
10, und ein Wert von 2 entspricht ebenfalls einem Wert von 20. Fligen Sie daher in unserem Beispiel 5 zu
20 hinzu und geben Sie einen Sollwert von 25 in das Feld ,Tuning-Uberschreibung® ein.
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4. Wenn sich dadurch die Oszillation verschlimmert, subtrahieren Sie die Zahl aus Schritt 2 vom Wert im
Bereich ,Verwendetes Tuning"“. Fiir unser Beispiel wiirde ein Sollwert fiir die ,Tuning-Uberschreibung“ von
15 eingegeben werden.

Die tatsachliche Auswirkung einer Tuning-Anderung wird erst sichtbar, wenn eine gréere Anderung des Soll-
werts vorgenommen wird oder wenn die Zone aus- und wieder eingeschaltet wird.
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6.2.3.4 Automatische Auswahl

Dieser Sollwert wird verwendet, um die ausgewahlte Gruppe neu abzustimmen. Der Sollwert muss 120 °C
(216 °F) tiber dem Ist-Temperaturwert liegen, um ein Tuning zu starten. Das automatische Tuning wahlt aus 16
verschiedenen Tuning-Werten basierend auf der Thermodynamik der Zone.

Verteilerzonen erhalten einen Wert von (20 = 27). Spitzenzonen kénnen Werte von (+10, +11, -20, -21, -22,
-23,-24,-25,-26,-27) erhalten. Wenn die Routine zum automatischen Tuning die Berechnung des Tunings
nicht abschlieBen kann (z. B. weil ,GleichmaRige Erwarmung” verwendet wird), wird der Tuning-Sollwert auf
+10 gesetzt. Der Regler versucht den Tuningvorgang beim nachsten Aufheizen der Zonen erneut.

Sobald der Autotuning-Vorgang abgeschlossen ist, erscheint auf dem Fortschrittsbildschirm des

Tuning-Assistenten ein . »,Hakchen” mit der Angabe der berechneten Tuning-Werte.

Jone Fortschritt '1'ur1ing-'-.-'.;'urr

Abb.50  Fortschritt, Wert und Status des Tunings

6.2.3.5 Tuning-Art

Bietet die Auswahl zwischen Temperaturanstiegs-Tuning oder Stromstarke-Tuning. Das Tuning ,Temperatur-
anstieg” wird am hdufigsten verwendet und ist die Standardeinstellung. Wenn ein Problem mit einer oszillie-
renden Zone auftritt, kann fiir diese Zone das Stromstarke-Tuning ausgewahlt werden.

6.2.3.6 Temperaturanstiegs-Tuning
Dies ist die normale Autotuning-Methode und sie sollte nur gedndert werden, wenn Oszillationen auftreten.

Der G25-Regler benétigt keine Stérung des Systems oder Oszillationen beim Start, um seine Berechnungen
durchzufihren.

6.2.3.7 Stromstarke-Tuning

Dies ist eine alternative Tuning-Methode, die verwendet werden kann, wenn die regulare Autotuning-Me-
thode keine zufriedenstellenden Ergebnisse liefert. Der G25-Regler verwendet einen Wert von 1 oder 10
(die normalen Werte fiir eine Spitzenzone), wenn die maximale Stromstarke der Zone 4 Ampere oder weniger
betragt. Ein Wert von 2 oder 20 (die Normalwerte fiir eine Verteilerzone) wird verwendet, wenn die maxima-
le Stromstarke der Zone tGber 4 Ampere liegt. Der ausgewahlte Wert wird im Bereich ,Verwendetes Tuning”
angezeigt.

6.2.3.8 Leistungsprioritat

Eine Dropdown-Liste bietet die folgenden Auswahlmdglichkeiten: Keine, 1, 2, 3, 4.

,Low-Mass“-Disen oder extrem kleine HeiRkanal-Disen stellen eine besondere Herausforderung fiir die
Steuerung dar. Um die Leistungsabgabe und letztlich die thermische Belastung der Schmelze zu glatten, nutzt
der G25-Regler die Funktion ,Leistungsprioritat”. Die Leistungsprioritat glattet die Leistungsschwankungen
in einzelnen Zonen. Anwender kénnen den Leistungsprioritat-Wert manuell von 1 (geringe Dampfung) bis 4
(starke Dampfung) einstellen. Dies ermoglicht eine prazise, branchenweit fihrende Regelung flir besonders
anspruchsvolle Anwendungen.
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6.2.3.9 Ansteuerungsart

Die Ansteuerungsart wird vom Ausgangsmodul verwendet, um basierend auf dem berechneten PIDD-Stell-
grad festzulegen, wann der SCR geziindet werden muss, um Spannung an das Heizelement anzulegen.

Eine Dropdown-Liste bietet die folgenden Auswahlméglichkeiten: Schwingungspaketsteuerung und Phasen-
anschnittsteuerung:

Modus ‘ Beschreibung

Schwingungs- Im Modus ,Schwingungspaketsteuerung” wird der SCR-Ausgang der Zone zu Beginn

paketsteuerung des Nulldurchgangs des AC-Netzzyklus eingeschaltet. Hierdurch wird die Spannung fiir
komplette Halbschwingungen an das Heizelement abgegeben. Bei einem PIDD-Stell-
grad von 20 % wird etwa jede flinfte Halbschwingung zum Heizelement durchgeschal-
tet.
Die Schwingungspaketsteuerung ist flir die meisten Heizelemente geeignet. Einige
Zonen mit sehr hoher Leistungsdichte, die zur Aufrechterhaltung der Betriebstempera-
tur mit einem niedrigen prozentualen Stellgrad arbeiten, konnen mit der Phasenan-
schnittsteuerung eine stabilere Temperaturregelung erzielen.

Phasenanschnitt- Der Modus ,Phasenanschnittsteuerung” gibt die Spannung in jeder Halbschwingung an

steuerung das Heizelement ab, genau wie vom PIDD-Stellgrad berechnet. Der SCR wird an einem

spezifischen Punkt innerhalb des AC-Netzzyklus geziindet, um die vom PIDD vorgege-
bene entsprechende Leistung in das Heizelement einzuspeisen.
Die Phasenanschnittsteuerung wird beim ersten Einschalten der Zone verwendet, um
die Erkennung eines kurzgeschlossenen Heizelements zu ermoglichen. Sobald festge-
stellt wurde, dass das Heizelement in Ordnung ist, wechselt die Zone in die Schwin-
gungspaketsteuerung, sofern dies in den Zoneneinstellungen so konfiguriert ist.

Tab.36  Einstellungen fiir die Ansteuerungsart

6.2.3.10 Abschwachung um (%)

Ein Feld zur Eingabe des Sollwerts wird angezeigt.

Dieses Tool ist ein weiteres Tool flir ungewdhnliche Tuning-Situationen. Dabei handelt es sich im Grunde

um einen Lastbegrenzer, der den maximalen prozentualen Stellgrad begrenzt, den eine Zone abgeben kann.
Wenn der Sollwert fiir die Abschwachung in % einer Zone auf 0 % eingestellt ist, erfolgt keine Abschwachung
der Ausgangsleistung. 100 % ist die maximale Abschwachung. Ein Sollwert von 20 % wiirde beispielsweise
bewirken, dass die Zone nur 80 % der Leistung abgibt, die der Regler normalerweise liefern wiirde.

In diesem Fall wiirde ein Sollwert fiir die abgeschwachte Ausgangsleistung von 20 % bewirken, dass der Aus-
gang bei 48 % (80 % von 60) liegt, falls der Regler einen PIDD-Stellgrad von 60 % berechnet hat.

6.2.3.11 Kalibrierungs-Offset
Ein Feld zur Eingabe des Sollwerts wird angezeigt.

6.2.3.12 Verwendetes Tuning als Sollwert speichern

=

Tippen Sie auf ,Verwendetes Tuning als Sollwert speichern®, um das verwendete Tuning als Sollwert zu
aktivieren.

Es erscheint ein Dropdown-Feld.

Tippen Sie auf ,Ja“, um die Einstellung zu speichern.

W N
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6.2.4 Beschreibung der Auswahlmaoglichkeiten fiir Gruppen und Benennung

System ist auf Temperatur

Abb.51  Zonennamen und Gruppen

Funktion Beschreibung

1 Namensauswahl Bietet Zugriff auf die Liste der Zonennamen ,Benutzerdefiniert", ,Spitze", ,Vertei-
ler, ,Anguss", ,Ersatz“ und ,Uberwachen’. Dieser Liste konnen benutzerdefinierte
Namen hinzugeftigt werden.

2 Startindex Dies ist die Startzonennummer. Normalerweise , 1",

3 Zonentypen Dies erméglicht das Hinzufligen benutzerdefinierter Namen oder das Umbenennen
verwalten bestehender Zonen.

4 Zonen umbenen- Hier konnen Sie die ausgewahlten Zonen neu benennen oder benutzerdefinierte
nen Namen hinzuftigen.

5 Gruppe hinzufiigen Dies ermoglicht die Erstellung benutzerdefinierter Gruppen zur Organisation von

Zonen.
Tab.37  Zonenverwaltungsfunktionen
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6.24.1 Neuen Gruppennamen und neue Farbe erstellen

Tippen Sie auf ,Mehrfachauswahl“ fir einzelne Zonen oder auf ,Alle auswahlen® fiir alle Zonen.
Tippen Sie auf die Zonen, die in die Gruppe aufgenommen werden sollen. Die Zonen werden markiert.
Tippen Sie in der Dropdown-Liste auf den Gruppennamen 1 und die Startindexnummer 2
(standardmaRig, 1°).

Tippen Sie auf ,Zonen umbenennen” 4 .

Tippen Sie auf ,,Gruppe hinzufigen® 5, um die Gruppenfarbe hinzuzufigen.

W N

v oA

Gruppe hinzufiigen

6

Abb.52  Gruppe hinzufiigen

6. Beriihren Sie die gewiinschte Farbe 7.
7. Tippen Sie auf ,Gruppe hinzufiigen“ 8 , um die Gruppe zu erstellen.
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ﬁ, Es wurden nicht alle Zonen aktiviert

B msnrtarnaimaani B Alle AiaAnien

Gruppen und Benennung

s

Abb.53  Eine Gruppe hinzugefiigt

8. Die Gruppe ,Spitze" wurde erstellt 7 und die verbleibenden nicht zugeordneten Zonen 10 kénnen
verwendet werden, um mit dem gleichen Verfahren weitere Gruppen zu erstellen.

HINWEIS

Wenn Sie eine weitere Gruppe hinzufliigen méchten, missen Sie zunachst die Auswahl der vorherigen Gruppe
aufheben.
Tippen Sie dazu auf das Symbol ,Beenden” oder heben Sie die Auswahl der Funktion ,Alle auswahlen“ auf.

9. Tippen Sie auf das Stiftsymbol 11, um die Gruppe zu bearbeiten, oder auf das Miilleimer-Symbol 12,
um die Gruppe zu l6schen.
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. Es wurden nicht alle Zonen aktiviert

B8 Mehrfachauswahl :_-: | Alle auswahlen

Grupl,ar:u und E.t':r‘.-!i‘rn'u,lrﬁg

ha ts

en-Typen verwalten

+"  Zonen erfolgreich umbenannt

&'  Gruppe Tips” hinzugefigt X

Abb.54  Alle Gruppen hinzugefligt

10. Die Erstellung der Gruppen ,Spitze", ,Anguss” und ,Verteiler” ist abgeschlossen.

HINWEIS

Ersatzzonen werden nicht angezeigt.
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6.24.2 Andern eines Zonennamens und/oder Erstellen eines benutzerdefinierten Namens

Tippen Sie auf dem Minicontroller-Bildschirm auf die Zone, die gedndert werden soll.

Tippen Sie auf das Schraubenschliissel-Symbol, um die Auswahl der Sollwerte anzuzeigen.
Tippen Sie auf das Symbol ,Gruppen und Benennung®, um die Auswahlméglichkeiten fir Gruppen
anzuzeigen.

4. Tippen Sie auf das Abwaérts-Symbol, um die Zonen anzuzeigen.

Vergewissern Sie sich, dass nur die gewiinschte Zone ausgewahlt ist.

6. Tippen Sie auf ,Neuer Zonenname" oder erstellen Sie einen benutzerdefinierten Namen aus der
Dropdown-Liste 1 und geben Sie die Startindexnummer ein (standardmaRig , 1.

IS

v

Abb.55  Benutzerdefinierter Zonenname

7. Tippen Sie bei Bedarf auf ,Index zur Zone hinzufiigen 2, damit dieser zum neuen Namen
hinzugefigt wird.

8. Nachdem Sie den gewiinschten oder benutzerdefinierten Namen eingegeben haben, tippen Sie auf
,Zone umbenennen® 3 .

9. Ein neuer Zonenname wurde hinzugefigt 4.
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Abb.56 Benutzerdefinierter Zonenname angewendet

10. Tippen Sie auf das Beenden-Symbol, um den Bildschirm ,Gruppen und Benennung" zu schlieRen.

Sind Sie sicher, dass Sie die Gruppe Angussbuchse ldschen

maéchten?

o Anderunges in ded Grpne Aagennhos e prigsahet ¥

Abb.57  Gruppen bearbeiten oder |6schen

6.24.3

Bearbeiten einer Gruppe

1. Tippen Sie auf das Stiftsymbol, um die Gruppe zu bearbeiten 1.

2. Der Gruppenname oder die Gfuppenfarbe kann bearbeitet werden 2.
3. Tippen Sie anschlieRend auf ,Anderungen speichern®.

6.24.4 Loschen einer Gruppe

1. Tippen Sie auf das Miilleimer-Symbol, um die Gruppe zu l6schen 3.

2. Die Bestatigungsmeldung ,Machten Sie die Gruppe wirklich 16schen? wird angezeigt 4 .
3. Tippen Sie auf ,Ja“, um zu bestatigen, oder auf ,Nein®, um abzubrechen.
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6.2.5 Alarmeinstellungen

v System ist auf Temperatur

Alarmeinstellungen 12 Zonen au

3 fi 3=

Abb.58  Zonen-Alarmeinstellungen

Der Bildschirm ,Alarmeinstellungen” ermdoglicht die Auswahl der Reaktion auf einen Fehlerstatus fiir jeden
einzelnen Alarm.

KenngroéfRe Beschreibung

Aktiviert? Wenn ,Aktiviert” ausgewahlt ist, wird bei einem Fehler eine Fehlermeldung oben auf dem Bild-
schirm angezeigt und der akustische Alarmton aktiviert.
Bereit zur Wenn ,Bereit zur Ausfiihrung“ ausgewahlt ist, wird der Remote-Ausgang ,Bereit zur Ausfuh-
Ausfih-  rung?‘ zum SGM deaktiviert, was je nach SGM-Programmierung zu einem Zyklusstopp flihren
rung? kann.

Tab.38  Alarmeinstellungen

Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten anzuzeigen.

HINWEIS

Die Option ,Bereit zur Ausfiihrung?” fir die Alarme ,Leckerkennung” (Alarm bei hoher Leistung) und ,Heiz-
elementwiderstand” ist nicht vorausgewéhlt, sodass nur die Meldung angezeigt und der akustische Alarm
aktiviert wird.
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6.2.6  Alarm aktiviert

e auswihlen

Abb.59  Zonenalarm - Leckerkennungsalarm

Wird ein Zonenfehler erkannt, wird oben auf dem Display 1 eine Meldung angezeigt, die auf den erkannten
Fehler hinweist. Das Alarm-Symbol am unteren Bildschirmrand wird aktiv 2 . Tippen Sie auf das Alarm-Sym-
bol, um weitere Informationen anzuzeigen.
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A Leckerken nung in aer

Alarme und Aktivitat

Aktive Alarme

Abb.60  Alarmseite - Leckerkennungsalarm

Es werden Details bereitgestellt, um die erforderlichen KorrekturmaRnahmen zu bestimmen.

6.2.7 Alarmbeschreibungen

6.2.7.1 Alarm , Heizkreisunterbrechung"”

Dieser Alarm wird aktiviert, wenn die Zone eingeschaltet ist und das Ausgangsleistungsmodul eine Last von
weniger als 0,2 Ampere erfasst. Dies kann durch ein durchgebranntes Heizelement oder offene Kabelkreise
verursacht werden.

6.2.7.2 Alarm ,Heizelement-Kurzschluss*
Dieser Alarm ist aktiv, wenn die Zone eingeschaltet ist und das Ausgangsleistungsmodul eine Heizlast erfasst,

die groBer ist als die maximaleﬂNennIeistung des Moduls. Die Standardeinstellung fiir den Alarm liegt knapp
Uiber 15 A, kann jedoch durch Andern des Sollwerts flir den maximalen Strom gedndert werden.
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Beim Start flihrt der G25-Regler ein sehr effektives Ausheizverfahren fiir das Heizelement durch. Der G25-
Regler versorgt das Heizelement zunichst mit einer sehr niedrigen Spannung (1-5 VAC) und Gberwacht dabei
den Strom. Wenn der Strom innerhalb der erwarteten Grenzen liegt, wird die Spannung tiber mehrere Netz-
zyklen hinweg auf die volle Spannung erhéht, wahrend der Strom kontinuierlich tiberwacht wird. Wenn zu
irgendeinem Zeitpunkt der Stromverbrauch die erwarteten Grenzwerte iberschreitet, wird der Heizelement-
Kurzschlussalarm aktiviert und der Zyklus mit sehr niedriger Spannung wiederholt. Der G25-Regler fihrt ein
Ausheizverfahren flir das Heizelement durch, indem er einen Niederspannungsimpuls an das Heizelement
liefert. Sobald das Heizelement trocken ist, erhéht der G25-Regler die Leistung der Zonen innerhalb weniger
Netzzyklen auf die volle Spannung und tiberwacht dabei weiterhin die Stromaufnahme. Wahrend des regula-
ren Betriebs iberwacht der G25-Regler weiterhin, ob es zu Kurzschliissen im Heizelement kommt.

Ein wesentlicher Vorteil dieses Ansatzes besteht darin, dass der G25-Regler kontinuierlich den tatsachlichen
Strom misst und das Ausheizverfahren nur bei Bedarf anwendet. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass
durch die Verwendung einer Niederspannungsausgabe wahrend des Ausheizvorgangs Schiaden am Heizele-
ment vermieden werden, die haufig durch Regler verursacht werden, die den Spannungspegel nicht anpassen
kénnen. Wenn ein tatsdchlicher Kurzschluss festgestellt wird, kann die Zone stattdessen auf AUS und dann
auf GESPERRT AUS gesetzt werden.

6.2.7.3 Alarm ,Sicherung ausgelost”

Dieser Alarm ist aktiv, wenn die Zone eingeschaltet ist und das Ausgangsleistungsmodul erkennt, dass die
Lastsicherung des Ausgangs ausgelost hat. Alle Ausgangssicherungen sind vom Typ 20 A mit ultraschneller
Auslosung. Die Sicherungen der Netzseite (L1, L2, L3) und der Riickleiterseite (R1, R2, R3) befinden sich auf
der Leiterplatte des Ausgangsmoduls.

6274 Alarm ,Unsteuerbare Ausgangsleistung”

Dieser Alarm wird aktiviert, wenn der G25-Regler feststellt, dass eine Zone heizt, obwohl die Zone eine Leis-
tung von null anfordert. Dies kann auftreten, wenn ein Ausgangstriac/Halbleiterrelais auf dem Ausgangsleis-
tungsmodul im leitenden Modus ausgefallen ist. Wenn das Problem weiterhin besteht, kann die Temperatur
ansteigen und auch den Alarm fiir eine kritische Ubertemperatur auslésen. Wenn der Alarm aktiv ist, schaltet
das Ausgangsleistungsmodul mit der ,unsteuerbaren Zone" alle Zonen auf diesem Modul mithilfe eines Relais
auf dem Modul aus. Der Alarm kann geléscht werden, indem der Betriebsmodus der vom Alarm betroffenen
Zone zwischen den Modi ,Auto” und ,Manuell“ umgeschaltet wird.

6.2.7.5 Alarm ,Thermoelementbruch”

Dieser Alarm wird aktiviert, wenn mindestens einer der Thermoelement-Eingangsdrahte gebrochen ist. Die
Zone zeigt ,”**“ im Temperaturanzeigebereich der betroffenen Zone an. Dieser Alarm ist nur im Automatikmo-
dus (geschlossener Regelkreis) aktiv. Fallt das Thermoelement einer Zone aus, schaltet der Zonenausgang auf
einen ,erlernten” manuellen Stellgrad um. Dieser wurde zuvor durch Mittelwertbildung der letzten Leistungs-
pegel der Zone ermittelt. Dadurch kann der G25-Regler weiterhin Teile im manuellen Modus herstellen, bis
der Bediener die Stromversorgung des G25-Reglers ausschaltet oder die manuelle prozentuale Leistung der
Zone andert. In diesem Fall kann die Zone in den manuellen Modus versetzt und mit einem vom Bediener
wahlbaren prozentualen Stellgrad-Sollwert (manuell) betrieben werden.
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6.2.7.6 Alarm ,Thermoelement-Kurzschluss®

Die Leitungen eines Thermoelements kénnen irgendwo zwischen der Messstelle am Werkzeug und dem
HeiBkanal-Temperaturregler eingeklemmt oder kurzgeschlossen sein. In diesem Fall entspricht der ange-
zeigte Temperaturwert der Temperatur an der Kurzschlussstelle und nicht der tatsichlichen Temperatur an
der Thermoelementspitze. Dieser Alarm wird aktiviert, wenn die Temperatur um weniger als 11 °C (20 °F)
ansteigt, wihrend der Stellgrad fiir eine Dauer, die durch den Sollwert ,Erkennungszeit fiir einen Thermoele-
ment-Kurzschluss” festgelegt ist, bei 98 % oder hoher liegt.

HINWEIS

Wenn Sie den Timer auf O Minuten einstellen, wird die Funktion deaktiviert.

6.2.7.7 Alarm ,Thermoelement verpolt*

Wenn ein Thermoelement-Draht mit vertauschten Plus- und Minusleitungen installiert wird, fihrt das Zu-
flihren von Warme zu einem Sinken der angezeigten Temperatur, wahrend die tatsdchliche Temperatur steigt.
Sobald der Temperaturwert unter O °F fallt (dies geschieht, wenn die Ist-Temperatur ca. 140 °F betragt), wird
der Alarm ,Thermoelement verpolt” aktiviert. Dieser Alarm fihrt zur Abschaltung der Zone. Der Alarm ist nur
im Automatikmodus (geschlossener Regelkreis) aktiv.

6278 Alarm ,Erdschluss”

Der G25-Regler priift jedes Ausgangsleistungsmodul auf lberméaRigen Strom gegen Erde, sobald die erste
Zone dieses Moduls eingeschaltet wird. Ein Erdschlusstest wird fiir alle Zonen durchgefiihrt, wenn eine der
Zonen zum ersten Mal eingeschaltet wird. Werden weitere Zonen zu einem spéteren Zeitpunkt eingeschaltet,
erfolgt kein zusatzlicher Erdschlusstest. Der Erdschlussalarm wird immer dann aktiviert, wenn ein Erdschluss
erkannt wird. Das Modul schaltet sich dennoch ein, es sei denn, die Funktion , Erdschlussschutz aktivieren”

ist eingeschaltet. Ist der Erdschlussschutz aktiviert und wird ein Erdschluss erkannt, bleiben alle Zonen des
Moduls AUS, bis das Erdschlussproblem behoben wurde.

6.2.7.9 Alarm ,Abweichung nach oben"

Dieser Alarm wird immer dann ausgel6st, wenn der gemessene Temperaturwert (iber dem Temperatursoll-
wert plus dem vom Benutzer gewdahlten Alarmgrenzwert fiir Abweichungen nach oben liegt. Der Alarm ist nur
aktiv, wenn sich die Zone im Automatikmodus (geschlossener Regelkreis) befindet und der Ausgang aktiv ist.

6.2.7.10  Alarm ,Abweichung nach unten*

Dieser Alarm wird immer dann aktiviert, wenn der gemessene Temperaturwert unter dem vom Benutzer ge-
wahlten Temperatursollwert minus dem Sollwert fiir den Alarm bei Abweichungen nach unten liegt.

Der Alarm ist nur aktiv, wenn sich die Zone im Automatikmodus (geschlossener Regelkreis) befindet und der
Ausgang aktiv ist.

HINWEIS

Alarme wegen einer Abweichung nach unten werden wihrend des Einschaltens der Zonen unterdriickt. Die
Alarme fir Abweichungen nach unten haben auf den Bildschirmen fiir aktive Alarme die niedrigste Prioritat
und werden unterhalb aller anderen aktiven Alarme angezeigt.
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6.2.7.11  Alarm ,Kritische Ubertemperatur®

Dieser Alarm wird aktiviert, wenn eine Zone im G25-Regler den vom Benutzer ausgewdhlten Sollwert fiir den
Alarm bei kritischer Ubertemperatur (iberschreitet. Bei Aktivierung schaltet der G25-Regler alle Zonen aus.
Der Alarm bleibt aktiviert, bis alle Temperaturen unter dem eingestellten Wert liegen und die Schaltflache
JAlarm fiir kritische Ubertemperatur zuriicksetzen” auf der rechten Seite des Bildschirms gedriickt wird, um
den Alarm zu lI6schen. Dieser Alarm ist niitzlich in Situationen, in denen der Benutzer ein falsch verdrahtetes
Werkzeug verwendet, wodurch eine oder mehrere Zonen falschlicherweise mit Strom versorgt werden.

6.2.7.12 Alarm ,Hohe Leistung”

Dieser Alarm wird aktiviert, wenn die Wattzahl eines Zonenausgangs héher ist als der vom Benutzer wahlbare
Alarmgrenzwert fiir eine hohe Leistung. Der Wattwert muss etwa eine Minute lang auBerhalb der Grenzwer-
te liegen, wihrend die Temperatur innerhalb der oberen und unteren Abweichungsalarm-Sollwerte liegt. Die
Erkennung von Materiallecks kann mit diesem Hilfsmittel erheblich vereinfacht werden. Diese Funktion kann
wahrend der Prozess-Einrichtung aktiviert werden. Der Alarm kann auch auf dem Bildschirm ,Alarmeinstel-
lungen” aktiviert oder deaktiviert werden.

6.2.7.13 Widerstandsiiberwachungsalarm

Mit dieser einzigartigen Funktion kann der Regler anzeigen, wenn ein Heizelement auszufallen beginnt. Dies
ist ein hervorragendes Tool fiir die vorbeugende Wartung. Der Heizelementwiderstand wird tiberwacht,
wenn die Zone innerhalb von 3 °F des Sollwerts liegt und die Leistung groBer als 4 % ist. Wenn das Heiz-
element um mehr als 40 % von seinem normalen (Basis-)Wert abweicht, wird dieser Alarm ausgel6st. Diese
Funktion kann auf dem Bildschirm ,Formiiberwachung” aktiviert werden. Dieser Alarm bewirkt, dass die
Alarmleuchte aufleuchtet, andert jedoch nicht den Status der Alarmkontakte. Falls gewlinscht wird, dass die
Alarmkontakte bei diesem Alarm umschalten, kann die entsprechende Einstellung angepasst werden.

6.2.7.14 Materialschutzalarm

Dieser Alarm wird nur dann auf dem Bildschirm angezeigt, wenn der Benutzer diese Funktion auf dem Bild-
schirm ,Form und Prozess* ausgewdhlt hat. Der Alarm wird aktiv, wenn der externe Eingang von der Spritz-
gieBmaschine nicht innerhalb der vom Benutzer festgelegten Zeitspanne empfangen wird. Der Alarm-Timer
startet erst, wenn die Zonen weit genug aufgeheizt sind, um die Alarme fiir eine Abweichung nach unten
zurlickzusetzen. Zonen, die der Remote-Standby-Gruppe zugewiesen sind, werden in den Standby-Modus
versetzt, solange dieser Alarm aktiv ist.
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6.2.8 Kontakt ,Bereit zur Ausfiihrung*

Der Regler kann einen normalerweise offenen Kontaktschluss an die SpritzgieBmaschine senden, um anzuzei-
gen, dass die Form aufgeheizt und fiir den Einspritzvorgang bereit ist. Der Kontakt ,Bereit zur Ausfihrung” ist
OFFEN (nicht bereit), wenn eine oder mehrere der folgenden Bedingungen zutreffen:

e Der Regler wird nicht mit Strom versorgt.

e Das Verbindungskabel zwischen dem Regler und der SpritzgieBmaschine ist nicht angeschlossen.

e Alle entsperrten Zonen sind ausgeschaltet.

e Esgibt einen aktiven Zonenalarm innerhalb des Reglers, der zum Ausschalten dieses Ausgangs fihrt. Eine
Ausnahme davon kann auftreten, wenn sich der Regler im Boost-Betrieb befindet oder diesen gerade
abgeschlossen hat. Die vorlibergehend in den Boost-Zonen erzeugten Abweichungsalarme werden fiir die

in der Einstellung ,Boost-Erholungszeit” festgelegte Dauer ignoriert. Dadurch kann der Prozess sich von
einem Boost erholen, ohne den Status des Kontakts ,Bereit zur Ausfiihrung zu andern.

e Alle Zonen im Regler sind gesperrt.
e Eine beliebige Uberwachungszone befindet sich im Alarmzustand.

Der Kontakt ,Bereit zur Ausfiihrung" ist GESCHLOSSEN (bereit), wenn alle folgenden Bedingungen erfillt
sind:

e Es gibt mindestens eine Zone, die nicht gesperrt ist.

o Alle nicht gesperrten Zonen sind eingeschaltet.

e Esgibt keine aktiven Zonenalarme innerhalb des Reglers, die zum Ausschalten dieses Ausgangs fiihren.
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6.2.9

Symptom oder
Fehlermeldung

Aktive Alarme.

Erhebliche Temperaturtber-
schreitung beim Start.

Die Temperaturschwankun-
gen sind hoch.

Die Temperatur schwankt
stark zwischen Sollwert und
-10 bis -20 °F (-5,5 bis
-11°Q).

Die Temperaturschwankung
ist groBer als thermisch
moglich. Beispielsweise
unregelmagige Schritte von
+/- 20 Grad oder mehr.

Die Zone zeigt die richtige
Temperatur an, aber das
Formteil |asst darauf schlie-
Ben, dass die tatsachliche
Temperatur zu hoch ist.

HEIBKANAL REGELTECHNIK

Betriebsanleitung

Allgemeine Beispiele zur Fehlerbehebung

Mogliche Ursachen

1. Einzelheiten zu den einzelnen
Alarmen finden Sie in Abschnitt
6.2.5 Alarmeinstellungen.

1. Zugrof3er Abstand zwischen
Thermoelement und Heizelement.
2. Moglicherweise falsches Tuning.

1. Moglicherweise falsches Tuning.

1. Eingebrochener oder lockerer
Thermoelementdraht verursacht
unregelmafige Schwankungen.

2. Einlockeres Thermoelement
oder Heizelement fiihrt zu standigen
Schwankungen.

3. Das Thermoelement ist mogli-
cherweise an Wechselstrom ange-
schlossen.

1. Lose Thermoelementverdrah-
tung.

2. Das Thermoelement ist mogli-
cherweise an Wechselstrom ange-
schlossen.

3. Einnicht geerdetes Thermoele-
ment.

1. Aufdem Regler wurde Celsius
statt Fahrenheit ausgewahlt.

2. Eswird ein Thermoelement vom
Typ K verwendet, wenn am Regler
LTyp J ausgewanhlt ist.

3. Das Thermoelement ist nicht
an einer Stelle platziert, an der die
tatsachliche Temperatur des Teils
gemessen werden kann.

4. Ein Thermoelement ist mog-
licherweise mehr als einer Zone
zugewiesen.

Gammaflux

Aktion

1. Ergreifen Sie geeignete MaBnah-
men, um den Alarm zu I6sen.

1. Uberpriifen Sie die korrekte An-
ordnung und GréRe des Thermoele-
ments und des Heizelements.

2. Einzelheiten zu moglichen Ein-
stellungsanpassungen finden Sie im
Wartungs- und Fehlerbehebungs-
handbuch.

1. Einzelheiten zu méglichen Ein-
stellungsanpassungen finden Sie im
Wartungs- und Fehlerbehebungs-
handbuch.

1. Uberpriifen Sie die
Verdrahtung und die Anschlisse.

2. Uberpriifen Sie das Thermoele-
ment und das Heizelement.

3. Uberpriifen Sie das Thermoele-
ment auf eine Wechselstromkompo-
nente.

1. Uberpriifen Sie die Verdrahtung
und die Anschlisse.

2. Uberpriifen Sie das Thermoele-
ment auf eine Wechselstromkompo-
nente.

3. Erden Sie nur nicht geerdete
Thermoelemente.

1. Andern Sie°Cin °F.

2. Passen Sie die Auswahl ,,J“ oder
,K“ beim verwendeten Thermoele-
ment und der Thermoelementver-
drahtung an.

3. Bewerten Sie die Positionierung
des Thermoelements.

4. Uberpriifen Sie die Zuordnungen
der Thermoelemente.
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Plotzlicher Temperaturan-
stiegin der Zone zu Beginn
der Einspritzung. Die
Temperatur tGberschreitet
den Sollwert und die Heiz-
leistung fallt wahrend jedes
Einspritzzyklus fur kurze
Zeit auf ,0”.
Zonentemperaturiiber-
schreitung bei sehr geringer
Heizleistung in Prozent.

Die Zonentemperatur
Uberschreitet den Sollwert,
wahrend die Heizleistung in
% normal ist.

Zonentemperaturunter-
schreitung bei sehr hoher
Heizleistung in Prozent.

Die Zonentemperatur
Uberschreitet den Sollwert,
wahrend die Heizleistungin
% hoch ist.

Die Zonentemperatur
Uberschreitet den Sollwert,
wahrend die Heizleistung in
% ,0” betragt.

Etwa 1/3 der Zonen liegt
unter der Temperatur oder
hat keinen Ausgangsstrom.

1. Scherwarme verursacht Tempe-
raturanstieg.

1. Scherwéarme verursacht Tempe-
raturanstieg.

2. Zone falsch verdrahtet oder er-
halt Warme vom Heizelement einer
anderen Zone.

1. Falsch verdrahtete Zone.

1. Die Schmelze tritt zu kalt in die
Zone ein oder die Heizleistung ist
unzureichend.

2. Kurzschluss im Thermoelement.

1. Ausgangstriac/SCR moglicher-
weise kurzgeschlossen.

1. Ausgangstriac/SCR moglicher-
weise kurzgeschlossen.

1. Eineder drei Phasen der Ein-
gangsleistung ist ausgefallen oder
[auft mit zu niedriger Spannung.

1. Erwagen Sie, die Sollwerte der
vorgeschalteten Zonen zu senken, den
Einspritzdruck zu reduzieren oder
beides.

1. Erwagen Sie, die Sollwerte der
vorgeschalteten Zonen zu senken, den
Einspritzdruck zu reduzieren oder
beides.

2. FUhren Sie die Verdrahtungsana-
lyse durch. Weitere Informationen zu
diesem Test finden Sie im Abschnitt
6.3.2 Verdrahtungsanalyse der Be-
dienungsanleitung.

1. Fihren Sie die Verdrahtungsana-
lyse durch. Weitere Informationen zu
diesem Test finden Sie im Abschnitt
6.3.2 Verdrahtungsanalyse der Be-
dienungsanleitung.

1. Erhohen Sie die Temperatur in den
vorgeschalteten Zonen oder installie-
ren Sie ein Heizelement mit hdherer
Wattzahl.

2. Der Alarm fiir einen Thermoele-
ment-Kurzschluss wird aktiviert.

1. Schalten Sie die Zone auf manu-
ellen Betrieb um und geben Sie 0 %
Ausgangs-Sollwert ein. Wenn die
Temperatur weiter ansteigt, schalten
Sie den Hauptstromschalter auf ,AUS*
(Sperren/Kennzeichnen) und ersetzen
Sie das Ausgangsmodul.

1. Schalten Sie die Zone auf manu-
ellen Betrieb um und geben Sie 0 %
Ausgangs-Sollwert ein. Wenn die
Temperatur weiter ansteigt, schalten
Sie den Hauptstromschalter auf ,AUS*
(Sperren/Kennzeichnen) und ersetzen
Sie das Ausgangsmodul.

1. Uberpriifen Sie die Eingangsspan-
nungen.

2. Uberpriifen Sie, falls vorhanden,
den Status der LEDs fiir die einge-
hende Stromversorgung am Regler-
gehause.
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Eine Zone weist eine hohe
Temperatur mit sehr gerin-
ger Heizleistung auf, wah-
rend eine andere Zone eine
anhaltend niedrige Tempera-
tur mit hoher Heizleistung
aufweist.

Zone erreicht den Sollwert
nicht.

1. Falsch verdrahtete Zone im
Formstrom- oder Thermoelement-
kabel.

1. Thermoelement kurzgeschlos-
sen.

2. Der Kurzschlussalarm fiir das
Thermoelement ist aktiv, aber das
Thermoelement hat keinen Kurz-
schluss. Dies deutet auf ein mog-
licherweise altes oder zu kleines
Heizelement hin.

3. Der Heizelementausgang ist
moglicherweise falsch verdrahtet,
sodass die Ausgangsleistung an
mehr als eine Zone geht.

4. Falsch verdrahtetes Thermo-
element.

5. Der Heizelementausgang hat
moglicherweise einen Teilkurz-
schluss zur Erde, wodurch ein Teil
des Stroms zum Heizelement ab-
geleitet wird.

6. Das Thermoelement ist nicht
an einer Stelle platziert, an der die
tatsachliche Temperatur des Teils
gemessen werden kann.

7. Die Eingangsleistung ist mog-

licherweise in einer oder mehreren

Phasen zu niedrig.

1. Fihren Sie die Verdrahtungsana-
lyse durch. Weitere Informationen zu
diesem Test finden Sie im Abschnitt
6.3.2 Verdrahtungsanalyse der Be-
dienungsanleitung.

1. Der Alarm fir einen Kurzschluss
des Thermoelements wird aktiviert.

2. Ersetzen Sie das Heizelement.
Eine Verlangerung der Alarmverzoge-
rung fur einen Thermoelement-Kurz-
schluss kann das Problem voriiberge-
hend beheben.

Informationen zum Andern der Timer-
Einstellung finden Sie im Abschnitt 6.1
Anzeige der Einstellungsmoglichkei-
ten der Bedienungsanleitung.

3-5. Fihren Sie die Verdrahtungs-
analyse durch. Weitere Informa-
tionen zu diesem Test finden Sie im
Abschnitt 6.3.2 Verdrahtungsanalyse
der Bedienungsanleitung.

6. Bewerten Sie die Positionierung
des Thermoelements.

7. Uberpriifen Sie die Eingangsspan-
nungen.

Tab. 39

Allgemeine Beispiele zur Fehlerbehebung
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6.2.10 Uberpriifen der Stromversorgung der Form und des Thermoelementkabels

Abb.61  Multimeter von Fluke - Modell 27-11/28-I1

6.2.10.1  Uberpriifen der Kabel

1. Trennen Sie die Heizelement- und Thermoelementkabel von der Form. Uberpriifen Sie mit einem

Multimeter den Widerstand zwischen den einzelnen Pins des Formsteckers.

e Die Thermoelemente sollten bei Raumtemperatur einen Wert von 3 bis 75 Ohm anzeigen. Bei
Messwerten von 100 Ohm oder mehr muss das Thermoelement ausgetauscht werden. Wenn keine
Durchgangigkeit (offene Leitung) vorliegt, deutet dies auf eine moglicherweise unterbrochene
Verbindung oder einen offenen Kreis beim Thermoelement hin.

¢ Die Heizelemente sollten einen Wert von mehr als 12,8 Ohm anzeigen (15-Ampere-Modul). Wenn
keine Durchgangigkeit (offene Leitung) vorliegt, deutet dies auf eine moglicherweise unterbrochene
Verbindung oder einen offenen Kreis beim Heizelement hin. Vergleichen Sie bei Heizelementen den
tatsachlichen Widerstand mit dem spezifizierten Widerstand.

2. Befestigen Sie das Thermoelementkabel wieder an der Form und trennen Sie es dann vom Regler.

Uberpriifen Sie den Widerstand zwischen den Pins des Kabels.

e Die Thermoelemente sollten bei Raumtemperatur einen Wert von 3 bis 75 Q anzeigen. Bei Messwerten
von 100 Ohm oder mehr muss das Thermoelement ausgetauscht werden. Wenn keine Durchgangigkeit
(offene Leitung) vorliegt, deutet dies auf eine moglicherweise unterbrochene Verbindung oder einen
offenen Kreis beim Thermoelement hin. Die Verbindung im Kabel ist méglicherweise unterbrochen oder
die Steckverbinder/Pins haben keinen Kontakt.

e Die Heizelemente sollten einen Wert von mehr als 12,8 Q anzeigen (15-Ampere-Modul). Wenn
keine Durchgangigkeit (offene Leitung) vorliegt, deutet dies auf eine moglicherweise unterbrochene
Verbindung oder einen offenen Kreis beim Heizelement hin. Vergleichen Sie bei Heizelementen den
tatsachlichen Widerstand mit dem spezifizierten Widerstand.

3. Befestigen Sie das Heizelementkabel wieder an der Form und trennen Sie es dann vom Regler.

Prifen Sie den Widerstand zwischen Pin und Erde am Kabel.

e Keine Durchgingigkeit (offene Leitung) ist ein normaler Zustand. Ein gewisser Widerstand deutet
auf ein Problem hin, z. B. einen Kurzschluss im Heizelement. Die Adern sind entweder im Kabel
kurzgeschlossen oder die Steckerpins haben einen Schluss gegen Erde.

4. Wenn nach Durchfiihrung der obigen Priifungen alles in Ordnung ist, liegt das Problem moglicherweise

im Regler.
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6.2.10.2 Sperrung/Kennzeichnung

Sperrung/Kennzeichnung

Sperren/kennzeichnen Sie immer den Hauptleistungsschalter, bevor Sie Module oder andere
Hardware entfernen oder installieren.

 Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 1.19 Anweisungen und Verfahren fir die
Sperrung/Kennzeichnung.

BARNES

Schalten Sie den Hauptschalter aus und sperren/kennzeichnen Sie ihn.

Finden Sie das problematische Modul.

Uberpriifen Sie die Sicherungen am Modul.

Tauschen Sie das defekte Modul gegen ein bekanntermafRen funktionierendes aus.

Entfernen Sie die Sperrung/Kennzeichnung und schalten Sie den Hauptschalter ein.

Testen Sie die Zone. Wenn das Problem weiterhin besteht, ersetzen Sie das Modul.

Wenn das Problem in der urspriinglichen Zone weiterhin besteht, liegt das Problem zwischen dem
Modul und den Anschlissen auf der Riickseite des Gehauses.

HINWEIS

Wenn das Problem nicht behoben werden kann, Sie technische Unterstiitzung benétigen oder Ersatzteile be-
notigen, wenden Sie sich an den Kundendienst des Herstellers. Fir Ersatzteile im Rahmen der Garantie muss
die Seriennummer des Reglers (auf dem Reglerschrank angegeben) angegeben werden.

NouhkhwbdE
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6.2.11 Daten-und Diagrammauswahl

Die Daten und Sollwerte der einzelnen Zonen kénnen mit einer Vielzahl unterschiedlicher Visualisierungen
dargestellt werden.

v 4 System ist auf Temperatur ‘

Dashbogrd
[ A A - A

& Mehrfachauswahl & Alle auswahlen A .(,

Abb. 62  Dashboard- / Minicontroller-Bildschirm

1 Dashboard / Minicontroller

2 Bildschirm ,Sollwert und Ist-Daten”

3 Balkendiagramm-Bildschirm

4 Bildschirm mit ausgeklapptem Balkendiagramm
5 Liniendiagramm-Bildschirm
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62111 Bildschirm ,Sollwert und Ist-Daten”

1. Tippen Sie auf dem Minicontroller-Bildschirm auf das Datensymbol 2, um die Sollwerte und Ist-Daten
anzuzeigen.

v System ist auf Temperatur
Mehrfach Alle auswahlen

Tip 1 155° 155°C ¥ 0.28A v 0 19.0W
Tip2 155°C 155°C -DA°C 0, 247 () 120W
Tip3 155°C 155°C 04°C 61V 2510 140W

Tip4 155°C 156°C 1A°C 25702 16,0W 14.0W

Tip 5 o 1668 OA°C 0,0% 2500 150W 14,

Tip6 155°C 155°C ; 14,2W
Tip7? 155° 156" 14°C 7.7% 0, 67V 2560 [ 14.0W
Tips 155°C 155°C 04°C ¥ 8, 16.0W
Tipa 155°C 156°C 14%C 0,09 51V 0 100W 14

Verteiler 1 (-] 155%C 155 7.0% B4V 180W 163W
Verteiler 2 o 155°C 155°C b 729 0,26/ (1 170W 148W

Verteiler3 © 155°C 156°C 14°C 0.24A 5TV 1 140W 155W

Abb. 63  Bildschirm ,Sollwert und Ist-Daten”

2. Die Sollwerte und Ist-Daten werden angezeigt. Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite
des Bildschirms (oder wischen Sie nach oben), um weitere Daten zu Reglern mit einer gréBeren Anzahl
von Zonen anzuzeigen.

3. Verwenden Sie den Schieberegler am unteren Bildschirmrand (oder wischen Sie nach links), um weitere
Werte fiir jede Zone anzuzeigen.
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6.2.11.2 Balkendiagramm-Bildschirm

1. Tippen Sie auf das Balkendiagramm-Symbol 3 , um einzelne Balken fiir jede Zone anzuzeigen.

Abb. 64  Balkendiagramm-Bildschirm

2. Tippen Sie auf das Einstellungssymbol A,

Diagramm Einstellungen

Abb. 65  Einstellungen fiir Balkendiagramme

3. Tippen Sie auf die gewlinschte Einstellung und anschlieBend auf ,Speichern’, um die Auswahl zu speichern.
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V System ist auf Temperatur

Dashboard

Abb.66  Auswahl des Balkendiagramms

4. Tippen Sie auf das Auge B, um die Soll- und Ist-Temperaturwerte jeder Zone anzuzeigen.
5. Tippen Sie auf die gewlinschte Zone, um die Werte anzuzeigen.
6. Tippen Sie zweimal auf eine Zone (Balken), um den Sollwert einfach zu dndern.
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6.2.11.3 Bildschirm mit ausgeklapptem Balkendiagramm

1. Tippen Sie auf das ausgeklappte Balkendiagramm-Symbol 4, um einzelne Balken fiir jede Zone
anzuzeigen.

¢ System ist auf Temperatur

Dashboard

12 Zonen ausgewahlt

fi

Abb. 67  Bildschirm mit ausgeklapptem Balkendiagramm

2. Tippen Sie auf das Einstellungssymbol A . Tippen Sie fiir jede Farbe auf die gewiinschte Einstellung und
anschlieBend auf ,Speichern®, um die Auswahl zu speichern.
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Diagramm Einstellungen

B Erster Zweiter B ODritter

Max - Auta, Min - 0 [}
Ba

zerdefinier

Abb. 68  Einstellungen flir ausgeklappte Balkendiagramme

3. Tippen Sie auf die gewiinschte Balkenfarbe €, um eine Dropdown-Liste anzuzeigen.
Sie haben folgende Auswahlmaéglichkeiten: Keine, Temperatur, Leistung in %, Strom (Ampere), Spannung
(Volt), Leistung (Watt), Durchschnittsleistung (Watt) und Widerstand (Ohm).

Auf beiden Seiten des Bildschirms werden fiir jede der Auswahloptionen farblich gekennzeichnete Daten
angezeigt.

Abb. 69  Ausgeklapptes Balkendiagramm: Plot hinzufligen

4. Tippen Sie auf das Auge B, um die Soll- und Ist-Temperaturwerte jeder Zone anzuzeigen.
5. Tippen Sie auf die gewlinschte Zone, um die Werte anzuzeigen.
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V System ist auf Temperatur

Dashboard

12 Zonen ausgewahit

Abb.70  Ausgeklapptes Balkendiagramm: Plot hinzufligen
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6.2.11.4 Liniendiagramm-Bildschirm

1. Tippen Sie auf das Liniendiagramm-Symbol 2, um einzelne Linien fiir jede Zone anzuzeigen.

« System ist auf Temperatur

Dashboard

Abb.71  Liniendiagramm-Bildschirm

2. Tippen Sie auf das Einstellungssymbol A . Tippen Sie auf die gewtinschte Einstellung fiir jede Farbe.
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Diagramm Einstellungen
E B

B Erster Twelter B Oritter

Abb.72  Einstellungen fiir Liniendiagramme

3. Wihlen Sie den Aktualisierungsintervall H (1,0,5 oder 0,1 Sek.) aus, woraufhin der ,Achsenzeitraum
(HH:MM:SS)" berechnet wird.

4. Wihlen Sie die Zeit (min) aus C. Dieses Segment wird auf dem Bildschirm angezeigt.

5. Wihlen Sie bei Bedarf die Optionen ,Zoom der X-Achse sperren | “und ,Zoom der Y-Achse sperren J “
aus.

6. Tippen Sie auf ,Speichern, um die Auswahl zu speichern.

7. Tippen Sie auf die gewtlinschte Balkenfarbe, um eine Dropdown-Liste anzuzeigen.
Sie haben folgende Auswahlmoglichkeiten: Keine, Temperatur, Leistung in %, Strom (Ampere), Spannung
(Volt), Leistung (Watt), Durchschnittsleistung (Watt) und Widerstand (Ohm).

8. Auf beiden Seiten des Bildschirms werden fiir jede der Auswahloptionen farblich gekennzeichnete Daten
angezeigt.

9. Kehren Sie zum Minicontroller- oder Balkendiagramm-Bildschirm zurtick, um eine einzelne Zone zur
Anzeige auszuwahlen.

10. Tippen Sie auf das Markierungs-Symbol D, um den Beginn eines Segments anzuzeigen. Dies kdnnte bei
spielsweise den Beginn eines Injektionszyklus markieren.

11. Tippen Sie auf das Pause-Symbol F, um das Diagramm anzuhalten, oder - wenn es angehalten ist - auf
das Symbol ,Diagramm starten/neu starten, um das Diagramm neu zu starten.
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Diagramm Einstellungen

B Erster ' B Dricter Vierter

Abb.73  Geéanderte Einstellungen fiir Liniendiagramme

12. Tippen Sie auf das Einstellungssymbol A, um die Einstellungen fiir ,Maximale Skalierung und ,Minimale
Skalierung” anzupassen.
13. Tippen Sie auf die Auswahl ,Benutzerdefiniert” fir die gewlinschte Farbe, um eine Tastatur anzuzeigen.

14. Um das Diagramm nach dem Zoomen zuriickzusetzen, klicken Sie auf das Aktualisieren-Symbol E .
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6.3 Einstellungen fir Mold Doctor®

6.3.1 Fehleranalyse

Dieser Test erkennt Thermoelementbriiche, verpolte Thermoelemente, kurzgeschlossene Thermoelemente,
kurzgeschlossene Heizelementen, Heizkreisunterbrechungen, ausgeldste Sicherungen, unsteuerbare Ausgan-
ge und einen Erdschluss. Er dhnelt der Verdrahtungsanalyse, tiberpriift jedoch nicht auf Querverdrahtungen
von Zonen. Er schaltet alle Zonen gleichzeitig ein.

Fahler Verdrahtung rhermodynamisch 1 Tuning

Abb.74  Mold Doctor - Fehleranalyse

1. Tippen Sie auf das Mold Doctor®-Symbol . um den Bildschirm ,Fehleranalyse” aufzurufen.

2. Indiesem Beispiel wurde die Gruppe ,Spitzen“ direkt auf dem Bildschirm ,Minicontroller” oder auf dem
Bildschirm ,Mold Doctor” ausgewahilt.

3. Wihlen Sie ,Ausgewihlte Zonen“ 1 aus, um fortzufahren.
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Zonen auswahlen

Abb.75  Mold Doctor - Zonen auswéhlen

4. Waihlen Sie die Zonen aus, die Sie analysieren méchten, und tippen Sie auf ,Speichern®.

HINWEIS

Wenn eine Zone ihren Sollwert iberschreitet, wird eine Meldung angezeigt und die Analyse wird erst gestar-
tet, wenn die Temperatur unter diesen Sollwert gefallen ist. Alle Zonen miissen ausgeschaltet sein.

5. Tippen Sie auf ,Ausgewahlte Zonen analysieren®, um den Vorgang zu starten.

Fehler verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

Zonenalarm en erkannt...

Abb.76  Mold Doctor - Fehleranalyse lauft

6. Der Teststatus wird angezeigt 3 und erkannte Fehler werden angezeigt 4 . Uber die

Registerkartenauswahl kdnnen Sie auch die Ist-Temperatur in jeder Zone anzeigen ° .
7. Die Analyse ist abgeschlossen.
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Fohlar

Abb.77  Mold Doctor - Fehleranalyse abgeschlossen

8. Einkurzer Bericht zu den Testergebnissen wird angezeigt © .
9. Fur einen detaillierteren Bericht tippen Sie auf ,Bericht speichern“ 7 .

Analysebericht

1 min

Problem

Abb.78  Mold Doctor - Fehleranalysebericht

10. Dieser Bericht enthélt Details zu jeder Zone.

11. Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten anzuzeigen.
12. Tippen Sie auf ,Speichern®, um den Bericht zu speichern 2.

13. Tippen Sie auf das x, um den Bericht zu schlieRen 10,

14. Tippen Sie auf ,Fehleranalyse schlieRen® 8 .
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Bestatigen

Abb.79  Mold Doctor - Fehleranalyse schlieBen - Bestatigungsfenster

15. Tippen Sie auf ,Ja"“
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6.3.2 Verdrahtungsanalyse

Dieser Test erkennt Thermoelementbriiche, verpolte Thermoelemente, kurzgeschlossene Thermoelemente,
kurzgeschlossene Heizelementen, Heizkreisunterbrechungen, ausgel6ste Sicherungen, unsteuerbare Aus-
gange und einen Erdschluss. Er erkennt auch kreuzverdrahtete Zonen, was dazu fiihrt, dass eine Zone eine
andere Zone erwarmt. Der G25-Regler schaltet die erste Zone der ausgewéahlten Gruppe(n) ein, ermittelt, ob
die Zone aufheizt, und ermittelt dann, ob andere Zonen aufheizen. Sobald die Priifung der ersten

Zone abgeschlossen ist, wird der Test fiir jede verbleibende Zone in der/den Gruppe(n) wiederholt.

1. Tippen Sie auf die Zone oder Zonen, die analysiert werden sollen.

2. Wenn Sie eine Gruppe auswahlen mochten, tippen Sie auf das Gruppenauswahlsymbo dl fiir die ge-

winschte Gruppe, woraufhin diese hervorgehoben wird.

3. Tippen Sie auf das Mold Doctor®-Symbol . ,um den Bildschirm ,Verdrahtungsanalyse“ aufzurufen.
Alle Zonen sind ausgeschaltet

Mold Doctor®

Fehler Verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

Abb.80  Mold Doctor - Verdrahtungsanalyse
In diesem Beispiel wurde die Gruppe ,Spitzen" auf dem Bildschirm ,Minicontroller ausgewahlt.
Tippen Sie auf ,Ausgewahlte Zonen®, um fortzufahren.
Tippen Sie auf ,Speichern®.
Geben Sie die maximale Starttemperatur (°F oder °C) ein 1.

HINWEIS

Wenn eine Zone diesen Sollwert Giberschreitet, wird eine Meldung angezeigt und die Analyse wird erst gestar-
tet, wenn die Temperatur unter diesen Sollwert gefallen ist. Alle Zonen miissen ausgeschaltet sein.

Nowua

8. Tippen Sie auf ,Ausgewihlte Zonen analysieren®, um den Vorgang zu starten 2.
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A Verdrahtungsanalyse lduft

Mold Doctor®

Fehler Verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

Aktive Analyse abbrechen

Test Status

Warten t erreicht

Abb.81  Mold Doctor - Verdrahtungsanalyse lauft

9. Der Teststatus wird angezeigt 3 und erkannte Fehler werden angezeigt 4 .
10. Uber die Registerkartenauswahl kdnnen Sie auch die Ist-Temperatur in jeder Zone anzeigen 9 .

Alle Zonen sind ausgeschaltet

Mold Doctor®

Fehler Verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

Verdrahtungs

1T min

Keine Alarme erkannt

Abb.82  Mold Doctor - Verdrahtungsanalyse abgeschlossen

11. Die Analyse ist abgeschlossen.
12. Ein kurzer Bericht zu den Testergebnissen wird angezeigt © .
13. Furr einen detaillierteren Bericht tippen Sie auf ,Bericht speichern® 7.
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Analysebericht

0

FEHLER

Problem

Abb.83  Mold Doctor - Bericht zur Verdrahtungsanalyse

14. Dieser Bericht enthalt Details zu jeder Zone.

15. Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten anzuzeigen.
16. Tippen Sie auf ,Speichern”, um den Bericht zu speichern 7 .

17. Tippen Sie auf das x, um den Bericht zu schlieRen 10,

18. Tippen Sie auf ,Verdrahtungsanalyse schlieBen” 8 .

Bestatigen

Abb.84  Mold Doctor - Verdrahtungsanalyse schlieBen - Bestatigungsfenster

19. Tippen Sie auf ,Ja"“
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6.3.3 Thermodynamische Analyse

Dieses Verfahren enthéalt Informationen, die fiir verschiedene Mitarbeiter nitzlich sein kénnen. Es liefert
Informationen zur vorbeugenden Wartung, wie z. B. den Heizelementwiderstand jeder Zone, und zeigt
auBerdem die Heiz- und Kihlraten jeder Zone fiir das Verfahrenstechnikpersonal an. Mit diesem Test kénnen
Zonen identifiziert werden, die im Vergleich zu dhnlichen Zonen inkonsistent sind. Wenn sich beispielsweise
eine Spitze viel langsamer erwarmt als dhnliche Spitzen, kann dies ein Hinweis darauf sein, dass das Heizele-
ment langsam durchbrennt oder dass das Thermoelement und das Heizelement einen anderen Abstand als bei
anderen Spitzen haben. Eine Uberpriifung der Heizelementwiderstiande oder der prozentualen Ausgangsleis-
tungen fir die verdachtigen Bereiche kann ebenfalls darauf hindeuten, dass das Problem beim Heizelement
liegt.

1. Tippen Sie auf das Mold Doctor®-Symbol . ,um den Bildschirm ,Thermodynamische Analyse*
aufzurufen.

Alle Zonen sind ausges

Mold Doctor®

Fehler Verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

Abb.85  Mold Doctor - Thermodynamische Analyse

Wenn alle Zonen analysiert werden sollen, tippen Sie auf ,Alle Zonen®.

Wenn nur eine Gruppe oder bestimmte Zonen analysiert werden sollen, tippen Sie auf die gewlinschte
Gruppe oder fir bestimmte Zonen auf ,Ausgewéhlte Zonen".

4. Die Zonen werden zur Bestatigung der Auswahl angezeigt. In diesem Beispiel werden nur vier Zonen
analysiert.

wn

5. Tippen Sie auf die Zonen, die Sie auswahlen mochten.
6. Tippen Sie auf ,Speichern®.
7. Geben Sie die Betriebstemperatur (°F oder °C) ein 1 . Dieser Wert entspricht in der Regel der normalen

Betriebstemperatur fiir diese Form.
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HINWEIS

Alle Zonen missen ausgeschaltet sein.

8. Optional: Tippen Sie auf ,Kiihlungsrate analysieren®, wenn Sie diese Option ebenfalls analysieren
mochten 2.

9. Tippen Sie auf ,Ausgewihlte Zonen analysieren®, um den Vorgang zu starten 3.
A 7on analyse lauft

Mold Doctor®

Fehler Verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

yse abbrechen

Test Status

Name Temp Ohm Betriebswatt Betriebsprozent Heizrate Kihlrate Status
o 5 9]

Abb.86 Mold Doctor - Thermodynamische Analyse lauft

10. Der Teststatus wird angezeigt 3 . Weitere Details und bestimmte thermodynamische Eigenschaften
werden unter ¢ angezeigt. Uber die Registerkartenauswahl kdnnen Sie auch die aktuellen Zonenalarme
S und die Ist-Temperatur in jeder Zone anzeigen 4.
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Thermodynamisch Historisch Tuning

Temp Ohm Betriecbswatt Betriebsprozent Heizrate Hihlrate
v 0

Abb.87  Mold Doctor - Thermodynamische Analyse abgeschlossen

11. Die Analyse ist abgeschlossen.
12. Ein kurzer Bericht zu den Testergebnissen wird angezeigt © .
13. Fiir einen detaillierteren Bericht tippen Sie auf ,Bericht speichern” 7.

Analysebericht

Berichtname

WETHT Temp Ohm Betriebswatt Betriebsprozent Heizrate Kiihlrate Status
1

Abb.88  Mold Doctor - Thermodynamischer Analysebericht

14. Dieser Bericht enthalt Details zu jeder Zone.

15. Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten in
umfangreicheren Berichten anzuzeigen.

16. Tippen Sie auf ,Speichern®, um den Bericht zu speichern 7.

17. Tippen Sie auf das x, um den Bericht zu schlieRen 10,

18. Tippen Sie auf ,Thermodynamische Analyse schlieRen“ 8 .
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Bestdtigen

Abb.89  Mold Doctor - Thermodynamische Analyse schlieBen - Bestatigungsfenster

19. Tippen Sie auf ,Ja"“
20. Falls Sie mehr als einen Bericht erstellt haben, kénnen Sie diese mithilfe der Funktion
,Historische Analyse" vergleichen (siehe Abschnitt 6.3.4 Historische Analyse).
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6.3.4 Historische Analyse

Dieses Verfahren kann verwendet werden, um gespeicherte thermodynamische Analysedateien anzuzeigen
und zwei beliebige thermodynamische Analysetests automatisch zu vergleichen. Anderungen der Heizele-
mentwiderstande, Leistungsprozentsitze und anderer Daten kénnen ein frithes Anzeichen dafiir sein, dass
ein Heizelement kurz vor dem Ausfall steht. Um diesen Bericht optimal nutzen zu kénnen, sollten die beiden
verglichenen thermodynamischen Analysetests unter dhnlichen Bedingungen durchgefiihrt werden.
Beispielsweise, wenn die Daten zur Abkihlungsrate verglichen werden, ist es wichtig, dass in den beiden
thermodynamischen Analysetests dieselben Wassertemperaturen und Wasserdurchflussraten verwendet
werden. Andernfalls ist davon auszugehen, dass die Testergebnisse voneinander abweichen werden.

1. Tippen Sie auf das Mold Doctor®-Symbol . ,um den Bildschirm ,Historische Analyse" aufzurufen.

Alle Zonen sind ausgeschaltet

Mold Doctor®

Fehler Verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

Abb.90  Mold Doctor - Historische Analyse

2. Tippen Sie auf ,Analyse A, um die Liste der Berichte anzuzeigen.

GAM-01-0001_DE-Rev01/2026-01

© Barnes Molding Solutions Technische Daten kénnen sich dndern.




HEIBKANAL REGELTECHNIK

Betriebsanleitung Gammaflux

BARNES

Wahlen Sie Analysedaten aus

Abb.91  Mold Doctor - Historische Analyseberichte auswahlen

Wihlen Sie den ersten (3lteren) Bericht aus 1.

Wenn Sie einen Bericht I6schen machten, tippen Sie auf das Papierkorb-Symbol 2.

Tippen Sie auf ,Analyse B“, um die Liste der Berichte anzuzeigen.

Waibhlen Sie den zweiten (neueren) Bericht aus.

Nach Auswahl des zweiten Berichts werden die beiden Berichte verglichen und der Bericht ,Historische
Formleistung” angezeigt.

No vk w

Verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

Historische Performanz der Form

Ohm QO Detriebswatt Detriebsprozent Heizrate Hiuhlrate

Abb.92  Mold Doctor - Vergleich der historischen Analyse

8. Die Daten werden als ,OK“ markiert, wenn die Abweichung zwischen den beiden Analysen 10 % oder
weniger betragt.

9. Um beide ausgewahlten Berichte zu I6schen, tippen Sie auf ,,x Léschen” 3.
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6.34.1 Tuning-Assistent

Dieses Verfahren kann verwendet werden, um automatisch die Koeffizienten zur Optimierung des Heizele-
ments zu berechnen.

HINWEIS

Die Einstellungen fir ,GleichméaRige Erwarmung” werden wahrend dieser Analyse ignoriert.

Tippen Sie auf das Mold Doctor®-Symbol . ,um den Bildschirm ,Tuning-Assistent” aufzurufen.
2. Tippen Sie auf ,Tuning®, um den Bildschirm ,Tuning-Assistent” auszuwahlen.

=

Fehler Verdrahtung Thermodynamisch Histarisch Tuning

Keine Alarme erkannt

Fartschritt Tuning-Wert Status

B Berichte anzeigen

Abb.93  Mold Doctor - Tuning-Analyse
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3. Wahlen Sie ,Alle Zonen“ aus. Gruppen oder einzelne Zonen kénnen bei Bedarf ebenfalls ausgewahlt

werden.
4. Tippen Sie auf ,Ausgewihlte Zonen analysieren* 1, um den Vorgang zu starten.

A Zonenanalyse lauft

Mold DoctorE

Fehler Verdrahtung Thermuodymamiscle Hisinrisch Tunlng

Abb. 94  Mold Doctor - Tuning-Analyse l&uft

5. Der Fortschritt wird angezeigt 2 . Weitere Details werden unter 2 angezeigt. Sie kénnen auch tiber
die Registerkartenauswahl die aktuellen Zonenalarme 4 und die Ist-Temperatur in jeder Zone

i 3
anzeigen .
6. Verwenden Sie den Schieberegler auf der rechten Seite des Bildschirms, um weitere Daten in

umfangreicheren Berichten anzuzeigen.
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Verdrahtung Thermodynamisch Historisch Tuning

Keline Alarme erkannt

Faor Bsabaralll Slaliis

’
.
.
.
s
’
P
.
.
P
.

;

Abb.95  Mold Doctor - Tuning-Analyse abgeschlossen

7. Optional: Sie konnen die Tuning-Werte nach Abschluss der Analyse durch Auswahl des

4

by
Stiftsymbols feinabstimmen © . Geben Sie die Zonenkategorie an 7 und passen Sie den
Tuning-Wert 8 entsprechend an. Tippen Sie auf ,Speichern“ ¢, um die Auswahl zu speichern.
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Tuning-Wert bearbeiten

@ Tips: 10his17 (17
. Verteller: 20 bis 27 [27 st die langsamste Einstellung
@ schnelie Tipps: -29 bis -20 (-29 let

wiler

Abb.96  Mold Doctor - Tuning-Analyse - Tuning-Werte bearbeiten

8. Tippen Sie auf ,Tuning-Assistenten schlieRen®.

Bestatigen

Tuning

Abb. 97  Mold Doctor - Tuning-Analyse schlieBen - Bestatigungsfenster

9. Tippen Sie auf ,Ja“
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6.3.5 Auswahlméglichkeiten im Einstellungsbildschirm

« System ist auf Temperatur

Einstellungen

Allgemein

ptionen Mein Profil Benutzerverwaltung

D o

1zeit einstellen Metzwerk Einstellungen Systemaktualisierungen

Abb. 98  Einstellungen - Allgemein

1. Tippen Sie auf das Einstellungs-Symbol 1, um den Bildschirm ,Einstellungen® anzuzeigen.
2. Tippen Sie auf die gewiinschte Gruppe von Einstellungen 2 und die gewiinschte Einstellung 3.
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6.3.5.1 Allgemein > Systemoptionen

« Systermn ist auf Temperatur

Einstellungen * Systemoptionen

Abb. 99  Einstellungen - Systemoptionen

Option Beschreibung

Einheiten US-MaReinheiten, metrische Einheiten (SI) und benutzerdefi-
nierte Einheiten (fir jede metrische Einheit einzeln angeben).

Standard-Systemsprache festlegen Englisch, Deutsch, Chinesisch, ...
Farbschema der Benutzeroberflache Dunkles Design, helles Design.
Summer fir diesen Regler aktivieren?  Summer aktivieren oder deaktivieren.
Farben fiir Zonengruppen verwenden  Aktivieren oder deaktivieren der Farbcodierung von

Zonengruppen.
Anzeige der Zonen-ID als Prafix zum ID aktivieren oder deaktivieren.
Zonennamen aktivieren?
Erdschlussschutz aktivieren? Schutz aktivieren oder deaktivieren.

Zwischensollwert wahrend Sequenzen  Sollwert aktivieren oder deaktivieren.
anzeigen, auch bei Aufheizen/Abkihlen
und Analyse

VNC aktivieren? VNC aktivieren oder deaktivieren.

Zeitlimit fur Inaktivitat, um eine Benut-  Zeitlimit aktivieren oder deaktivieren.
zerabmeldung zu erzwingen

Zonenausgang beim Systemstart Alle Zonen ausschalten, alle Zonen einschalten und den
Bediener fragen.
Anzeigeausrichtung Hochformat, Querformat rechts, Querformat links, auf dem
Kopf stehend.

Tab.40  Einstellungsmoglichkeiten der Systemoptionen
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6.3.5.2 Allgemein > Systemzeit einstellen

& System ist auf Temperatur

Einstellungen > Sy 1zeit einstellen

Abb. 100 Einstellungen - Systemzeit einstellen

Beschreibung

Systemzeit Jahr, Monat, Tag, Stunde (24-Stunden-System, 12-Stunden-System), Minuten,
einstellen Sekunden.

Standardzeit laden Standard-Systemzeiteinstellungen wiederherstellen.

Tab.41  Systemzeiteinstellungen

1. Tippen Sie auf das Stiftsymbol neben der gewlinschten Option, um ein Eingabefeld fiir den
Sollwert anzuzeigen.
2. Tippen Sie anschlieRend auf ,Speichern®.

6.3.5.3 Allgemein > Systemaktualisierungen

V Systemn ist auf Temperatur

Einstellungen > Systemaktualisierungen

Abb. 101 Einstellungen - Systemaktualisierungen

Das System-Update kann von einem USB-Laufwerk installiert werden.

1. Fragen Sie Gammaflux nach der neuesten Systemaktualisierungsdatei.

2. Speichern Sie die Aktualisierungsdatei im Stammverzeichnis eines FAT32-formatierten USB-Laufwerks.

3. Stecken Sie das USB-Laufwerk in den USB-Anschluss des Reglers und wahlen Sie ,Systemaktualisierung
aus Datei installieren”.

4. Wibhlen Sie die Aktualisierungsdatei aus dem Dateibrowser aus und tippen Sie auf ,Installieren”.

5. Der Regler Giberpriift die Aktualisierungsdatei und fordert Sie auf, die Aktualisierung zu installieren.

6. Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm, um den Aktualisierungsvorgang abzuschlieBen.
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6.3.5.4 Allgemein > Mein Profil

v System ist auf Temperatur

Einstellungen * Mein Profil

Abb. 102 Einstellungen - Mein Profil

1. Aufdiesem Bildschirm kénnen Sie individuelle Profile fiir jede Person eingeben, die Zugriff auf den
Regler hat.
2. Tippen Sie anschlieRend auf ,Speichern®.

Option Beschreibung

Benutzer-Login-ID  Eindeutiger Benutzername fiir jeden Benutzer.

Vorname / Name des Benutzers.
Nachname
E-Mail E-Mail-Adresse des Benutzers.
Passwort andern  Erméglicht die Anderung eines bestehenden Passworts.
Sprache Englisch, Deutsch, Chinesisch, ...
Einheiten US-MaReinheiten, metrische Einheiten (SI) und benutzerdefinierte Einheiten (fiir

jede metrische Einheit einzeln angeben).
Datums-/Zeitprafe- Verschiedene Datums- und Zeitformate.
renz flir Benutzer
Temperaturgenauig- Wenn diese Option ausgewahlt ist, werden die Temperaturwerte und der Sollwert als
keitvon 0,1 Grad  xxx,x Grad angezeigt.
verwenden?

Tab.42  Einstellungen ,Mein Profil*
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6.3.5.5 Benutzerverwaltung

Einzelheiten zu diesem Bildschirm finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch fiir den
G25-Regler.

V System ist auf Temperatur

Einstellungen » Benutze

G25 Admin

Abb. 103 Einstellungen - Benutzerverwaltung

6.3.5.6 Allgemein > Netzwerkeinstellungen

Einzelheiten zu diesem Bildschirm finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch fiir den
G25-Regler.

V System ist auf Temperatur

Einstellungen nstellungen

Abb. 104 Einstellungen - Netzwerkeinstellungen
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6.3.6 Prozess und Hardware

& System ist auf Temperatur

Frozess und Hardware

Abb. 105  Einstellungen - Prozess und Hardware

6.3.6.1 Regler-Konfiguration

& System ist auf Temperatur

ller-Konfiguration

G24_5IM_1

Abb. 106 Einstellungen - Regler-Konfiguration

Option Beschreibung

Datum unter ,Konfiguration Wird angezeigt.

akzeptiert am*

Konfiguration akzeptiert von Wird angezeigt.

Details zu jedem Block im System Blocknummer, Switch-Adresse, Anzahl der Zonen und
welche Zonen enthalten sind.

Konfiguration tGberpriifen Verwenden Sie diese Option, um die aktuelle Konfiguration
Zu bestatigen.

Tab.43  Regler-Konfigurationseinstellungen

GAM-01-0001_DE-Rev01/2026-01

© Barnes Molding Solutions Technische Daten kénnen sich dndern.



HEIBKANAL REGELTECHNIK

Betriebsanleitung Gammaflux

BARNES

6.3.6.2 Prozess und Hardware > Remote 1/O

& System ist auf Temperatur

Einstellungen > Remote I/0 Konfiguration

Abb. 107 Einstellungen - Remote |/O

Option Beschreibung

ICM-Modulnummer Details zur ICM-Modulnummer und Seriennummer werden fir jedes ICM im System
und Seriennummer  angezeigt. Jedes ICM verfligt Gber (1) Eingang und (1) Ausgang, wobei jeweils zwei
das Maximum darstellen, sofern keine speziellen Optionen hinzugefiigt wurden.
Eingabeaktion Dies sind 24-VDC-Eingangssignale von der SGM. Auswahl: Keine, Not-Aus, Steue-
rung sperren, Steuerung freigeben, Standby, Sequenzstart-Trigger, Sequenzkiihlung-
Trigger, SGM bereit.
Eingabeverzogerung Eingabeverzogerungszeit vor Aktivierung der Funktion.
(s)

Umkehren Kehrt die Eingangssignalaktion um.
Auswahl: AN zum Aktivieren oder AUS (umgekehrt) zum Aktivieren.

Ausgabetrigger Dies sind 24-VDC-Signale vom Regler zur SGM. Auswahl: Keine, Aus (permanent),
Ein (permanent), Bereit zur Ausfiihrung, Alarm, Summer und Alle Zonen aus.

Ausgabe- Verzogerungszeit bis zur Aktivierung der Funktionsausgabe.
verzogerung (s)

Tab.44  Remote-1/O-Einstellungen
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6.3.6.3 Prozess und Hardware > Steckverbinder und Pins

Dieser Bildschirm dient zur Konfiguration des Eingangsanschlusses, der Eingangspins, des Ausgangsanschlus-
ses und der Ausgangspins am Regler. Einzelheiten zu diesem Bildschirm finden Sie im Wartungs- und Fehler-
behebungshandbuch fiir den G25-Regler.

LiNEABEIANEIINEEN

Abb. 108 Einstellungen - Steckverbinder und Pins
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6.3.6.4 Prozess und Hardware > Feldkalibrierung

Dieser Bildschirm dient zur Kalibrierung der Temperaturmodule im Feld. Diese Module befinden sich auf dem/

den ICM-Modul(en). Einzelheiten zu diesem Bildschirm finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshand-
buch fiir den G25-Regler.

& System ist auf Temperatur

Einstellungen > Feldkalibrierung

Feldkalibrierung

Neuer Offset Alte Messwerte  Alter Offset

Abb. 109 Einstellungen - Feldkalibrierung
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6.3.6.5 Prozess und Hardware > OPC-UA-Einstellungen

Einzelheiten zu diesem Bildschirm finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch fiir den
G25-Regler.

v System ist auf Temperatur

Einstellungen > OPC-UA Einstellungen

C UA, um eine Verbindung

Abb. 110 Einstellungen - OPC-UA-Bildschirm

6.3.7 Prozess und Hardware > Systemleistungs- und Netziiberwachung

Dieser Bildschirm zeigt die Messwerte flr die Systemleistung in kW (momentan), kW (durchschnittlich), kW
(minimal) und kW (maximal) an. AuRerdem kénnen die Spannungen der Steuerungen von Leitung 1, Leitung 2
und Leitung 3 sowie die Kiihlkérper- und Umgebungstemperaturen jedes Blocks im Regler angezeigt werden.

& System ist auf Temperatur

Einstellungen > System Power- und Netzsuberwachung

Abb. 111 Einstellungen - Systemleistungs- und Netziiberwachung
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6.3.8 Werkzeuge

v System ist auf Temperatur

Einstellung

Allgemein ess und Hardware Werkzeuge

) O 2

Zonen finden

0,

Simula ellungen

Abb. 112 Einstellungen - Werkzeuge und Diagnose

6.3.8.1 Werkzeuge > Service

Dieser Bildschirm zeigt Daten und Informationen zum Systemstatus, zur Verbindungsintegritat und zum
Service-Status an.

v System ist auf Temperatur

ICM-Daten

Abb. 113 Einstellungen - Werkzeuge - Service - Systemstatus
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6.3.8.2 Werkzeuge > ICM-Daten

Dieser Bildschirm enthalt Daten fiir die Systembewertung und Fehlerbehebung durch das technische
Personal. Einzelheiten zu diesem Bildschirm finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch fir den
G25-Regler.

Abb. 114 Einstellungen - Werkzeuge - Service - ICM-Daten
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6.3.8.3 Werkzeuge > USB

Dieser Bildschirm enthalt Daten fiir die Systembewertung und Fehlerbehebung durch das technische
Personal. Einzelheiten zu diesem Bildschirm finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch fir den
G25-Regler.

& System ist auf Temperatur
Einstellungen > Service

Systemstatus ICM-Daten

USB-Laufwerke

Abb. 115 Einstellungen - Werkzeuge - Service - USB

6.3.9 Werkzeuge > Berichte

Auf diesem Bildschirm kénnen Sie Fehler-, Verdrahtungs- und thermodynamische Berichte anzeigen.

v System ist auf Temperatur
Einstellungen » Berichte

rahtung Thermod

Name Kommentare Form

Abb. 116 Einstellungen - Werkzeuge - Berichte
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6.3.10 Werkzeuge > Werkseinstellungen wiederherstellen

Dieser Bildschirm dient zum Wiederherstellen der Werkseinstellungen. Einzelheiten zu diesem Bildschirm
finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehebungshandbuch fiir den G25-Regler.

HINWEIS

Das Loschen einzelner oder aller aufgefiihrten Elemente kann nicht riickgéngig gemacht werden.

& System ist auf Temperatur

Einstellungen > W stellungen wiederherstellen

Abb. 117 Einstellungen - Extras - Werkseinstellungen wiederherstellen

1. Wahlen Sie aus, welche Einstellungen auf die Werkseinstellungen zurilickgesetzt werden sollen.
2. Tippen Sie auf ,,Ja“, um fortzufahren.
3. Bestétigen Sie die Aktion, indem Sie erneut auf ,,Ja“ tippen.

6.3.11 Werkzeuge > I/O-Zuordnung

Dieser Bildschirm bietet Zugriff auf die Funktionen ,T/C-Eingangs-Tausch” und ,Ausgangskopie” des Reglers.

v System ist auf Temperatur

Einstellungen * IYO-Zuordnung

G24 5IM 1

Abb. 118 Einstellungen - Werkzeuge - 1/0-Zuordnung
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T/C-Eingangs-Tausch
1. Berihren Sie den Block, der die zu tauschenden Zonen enthalt, um fortzufahren.

Modul konfigurieren

Abb. 119 1/O-Zuordnung - T/C-Tausch und Ausgangskopie

2. Tippen Sie auf ,T/C-Eingangs-Tausch hinzufiigen“ 1 und die Auswahlméglichkeiten fiir Zone A 2 und
Zone B 3 werden angezeigt.

Modul konfigurieren

Abb. 120 1/O-Zuordnung - T/C-Tausch hinzugefiigt
3. Tippen Sie auf das Dropdown-Menl(, um die auswahlbaren Zonen anzuzeigen.

4. Wihlen Sie die zu tauschenden Zonen aus und tippen Sie dann auf ,Einstellungen speichern® 2.
5. Tippen Sie auf das Miilleimer-Symbol 4, um Eintrige zu entfernen (I6schen).

Bestatigen

Abb. 121 1/O-Zuordnung - T/C-Tausch - Bestatigungsdialog

6. Tippen Sie auf ,Einstellungen speichern®, um das Entfernen zu bestéatigen.

HINWEIS

Die Anwendung eines Eingangs-Tauschs auf korrekt verdrahtete Zonen kann zu unerwartetem Verhalten
wahrend des Aufheizvorgangs fihren.
Mochten Sie den T/C-Eingangs-Tausch wirklich anwenden?
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Ausgabekopie

1. Berihren Sie den Block, der die zu kopierenden Zonen enthalt, um fortzufahren.

2. Tippen Sie auf ,Ausgangskopie hinzufiigen“ 1 und die Auswahlmaglichkeiten fiir Zone A 2 und
Zone B 3 werden angezeigt.

Modul konfigurieren

Abb. 122 1/O-Zuordnung - Ausgabekopie hinzugefligt

Tippen Sie auf das Dropdown-Meni, um die auswéahlbaren Zonen anzuzeigen.

Wihlen Sie die zu kopierenden Zonen aus und tippen Sie dann auf ,Einstellungen speichern“ 2 .
Tippen Sie auf das Miilleimer-Symbol 4, um Eintrége zu entfernen (I6schen).

Tippen Sie auf ,Einstellungen speichern® 2, um das Entfernen zu bestitigen.

6.3.12 Werkzeuge > Datenbank sichern/wiederherstellen

V System ist auf Temperatur

ok w

Einstellungen > Sichern / Wiederherstellen

S

Datenbank sichern

—

Datenbank importieren

Abb. 123 Einstellungen - Werkzeuge - Datenbank sichern/wiederherstellen
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Sicherung und Wiederherstellung auf dem Gerat
1. Tippen Sie auf ,Datenbank sichern,um den Vorgang zu starten.

Backup der Datenbank erstellen?

Abb. 124 Datenbank sichern/wiederherstellen - Datenbank sichern

2. Tippen Sie auf ,Ja“, um die Erstellung der Sicherung zu bestatigen.
3. Das Erstellen der Sicherung kann einige Minuten dauern. Schalten Sie den Regler wahrend dieser
Zeit nicht aus.

Abb. 125 Datenbank sichern/wiederherstellen - Sicherung lauft

4. Wenn eine Sicherung verflgbar ist, tippen Sie auf ,Datenbank wiederherstellen®, um den Vorgang
zu starten.

Abb. 126 Datenbank sichern/wiederherstellen - Datenbank wiederherstellen

5. Wahlen Sie die gewlinschte Sicherung aus der angezeigten Liste aus und tippen Sie auf ,Wiederherstellen®.

GAM-01-0001_DE-Rev01/2026-01

© Barnes Molding Solutions Technische Daten kénnen sich dndern.



HEIBKANAL REGELTECHNIK

Betriebsanleitung Gammaflux

BARNES

Backup der Datenbank erstellen?

Abb. 127 Datenbank sichern/wiederherstellen - Dialogfeld ,Datenbank wiederherstellen”

6. Tippen Sie auf ,Ja“, um die Wiederherstellung der Sicherung zu bestéatigen.
7. Die Wiederherstellung der Sicherung kann einige Minuten dauern. Schalten Sie den Regler wahrend
dieser Zeit nicht aus.

Exportieren/Importieren tiber USB-Stick

1. Stecken Sie einen FAT32-formatierten USB-Stick in den USB-Anschluss des Reglers.
2. Tippen Sie auf ,Datenbank exportieren,um den Vorgang zu starten.

Datenbank exportieren

External:/USB Drive 1

Dateiname:

datab.

Abb. 128 Datenbank sichern/wiederherstellen - Datenbank exportieren

Waihlen Sie die gewilinschten Daten aus, die exportiert werden sollen.

Wahlen Sie dann den gewtinschten Speicherort auf dem USB-Stick und einen Dateinamen.
Tippen Sie auf ,Exportieren.

Wenn ein USB-Stick mit einer glltigen Datenbank-Sicherung eingesteckt ist, tippen Sie auf
,Datenbank importieren‘, um den Vorgang zu starten.

ok w
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o System ist aufl Temperatur

Abb. 129 Datenbank sichern/wiederherstellen - Datenbank importieren

7. Wibhlen Sie die gewiinschte Sicherung aus der Liste aus und bestatigen Sie das Uberschreiben der
aktuellen Datenbank.

6.3 Werkzeuge > Zonen finden

Abb. 130 Einstellungen - Werkzeuge - Zonen finden

1. Berilihren Sie mindestens eine Zone, um die LED-Einstellungsoptionen anzuzeigen.

LED-EInstallung

Alls

Grin

Abb. 131 Zonen finden - LED-Optionen
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Option Beschreibung
Aus Die LEDs der ausgewahlten Zone(n) werden ausgeschaltet.
Griin Das LED der ausgewahlten Zone(n) leuchtet griin.
Rot Das LED der ausgewahlten Zone(n) leuchtet rot.
Ausgang Das LED fiir die ausgewahlte(n) Zone(n) leuchtet auf, wenn das entsprechende
Uberwachen Heizelement aktiv ist.
Kommunikation Das LED fiir die ausgewahlte(n) Zone(n) leuchtet auf, wenn das ICM mit dem
Uberwachen Ausgangsmodul kommuniziert.

Tab.45  Einstellungen der Funktion ,Zonen finden"

2. Tippen Sie auf ,LED-Indikation" der ausgewéahlten Zonen, um die LED-Indikation zu starten.
3. Tippen Sie auf ,LED-Indikation stoppen®, um die LED-Indikation zu beenden.
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6.3.14 Werkzeuge > Historische Daten

Auf diesem Bildschirm kénnen Prozessdaten in regelméaRigen Abstanden gespeichert werden und spater
abgerufen und analysiert werden. Einzelheiten zu diesem Bildschirm finden Sie im Wartungs- und Fehlerbehe-
bungshandbuch fiir den G25-Regler.

Abb. 132 Einstellungen - Werkzeuge - Historische Daten

1. Aktivieren oder Deaktivieren Sie die Protokollierung historischer Daten ‘1 . Dadurch werden die
aktuellen Prozessdaten einschlief3lich Zonentemperaturen und Sollwerte im gewahlten Zeitintervall
gespeichert.

2. Sie kénnen auch elektrische Eigenschaften fiir jede Zone einbeziehen.

3. Des Weiteren kénnen Sie ICM-Daten (wie Kartentemperatur und Phasenspannung) einbeziehen.

4. Dadie Datenbank mit der Zeit sehr grof3 werden kann, kénnen Sie den verfligbaren Speicherplatz auf
dem Regler tiberwachen 2 .

5. Sobald der verbleibende Speicherplatz weniger als 5 % betragt, werden die dltesten Daten automatisch
geloscht.
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6.4.1 Suchfunktion

Um bestimmte Einstellungen oder Funktionen schnell zu finden, kénnen Sie die Suchfunktion verwenden.

Shortcuts durchsuchen

"  Shortout zum Menw hinzugetugt X

Abb. 133 Suchmeni

1. Umdarauf zuzugreifen, tippen Sie auf das Symbol in der unteren linken Ecke des Bildschirms 1.
2. Geben Sie anschlieBend die gesuchte Funktion oder Einstellung in die Suchleiste ein 2.
Wahrend Sie tippen, wird die Liste der Ergebnisse entsprechend Ihrem Suchbegriff aktualisiert.
3. Klicken Sie in der Ergebnisliste 3 auf die gewiinschte Funktion oder Einstellung, um direkt dorthin zu
navigieren.

4. Umdas Suchmeni zu schlief3en, tippen Sie aufdas Symbol 3.
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6.4.2 Favoriten

1. Um eine Funktion oder Einstellung zu lhrer ,Favoriten“Liste hinzuzufiigen, 6ffnen Sie zunichst das
Suchmen( wie oben beschrieben.

2. Tippen Sie anschlieRend in den Suchergebnissen auf das Symbol neben der gewlinschten Funktion
oder Einstellung 4.
Dadurch wird es zu lhrer ,Favoriten“Liste hinzugefiigt, damit Sie spater schnell darauf zugreifen kénnen.

Abb. 134 Favoriten-Men(

3. Umauf die ,Favoriten*Liste zuzugreifen, tippen Sie auf das Symbol . in der unteren linken Ecke des
Bildschirms © .

4. Um zur gewlinschten Funktion oder Einstellung zu navigieren, tippen Sie auf den entsprechenden Eintrag
inder Liste 7 .

5. Umes aus der ,Favoriten®-Liste zu entfernen, 6ffnen Sie zundchst das Meni wie oben beschrieben.

6. Tippen Sie anschlielBend auf das Symbol neben der gewiinschten Funktion oder Einstellung 8 .
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7  Weitere Informationen

7.1 Brennende Teile |I6schen

A Gefahr durch Stromschlage und Verbrennungen beim Léschen

Es kann zu Stromschldgen und Verbrennungen kommen, wenn die Komponenten nicht
gemal den Anweisungen geldscht werden.

* Nur geschulte Personen durfen die Komponenten mit vom Betreiber bereitgestellten
Feuerldschern 16schen.

« Die Verwendung von Wasserfeuerldschern kann wahrend des Léschvorgangs zu einer
Ubertragung von Elektrizitat fihren, wenn die Komponenten noch unter Spannung stehen.

« Die Verwendung von Kohlendioxid-Feuerléschern kann in geschlossenen Raumen ohne
BelUftung zu Erstickung fuhren.

« Die Stromversorgung zum Regler und zur SpritzgieBmaschine muss unterbrochen
werden. Die Kondensatoren des Reglers missen entladen werden — dies kann bis zu
5 Minuten dauern.

» Beim Loschen muss ein Mindestabstand eingehalten werden, um Verbrennungen und
Stromschlage zu vermeiden.

Leiten Sie alle Personen aus dem Gefahrenbereich.

Informieren Sie die Betriebsfeuerwehr.

Trennen Sie die Stromversorgung zum Temperaturregler und zur SpritzgieBmaschine.

Entladen Sie gegebenenfalls die Kondensatoren des Reglers 5 Minuten lang.

Loschen Sie den Regler mit dem vom Betreiber bereitgestellten Feuerldscher unter Berticksichtigung des
Mindestabstands.

Die Léschung der Komponenten des Temperaturreglers ist abgeschlossen.

AN

o

7.2 Transportkomponenten

Transportieren Sie die Komponenten des Temperaturreglers ausschlieZlich in der Originalverpackung.
Beachten Sie alle Umgebungsbedingungen aus den technischen Daten.

Setzen Sie die Komponenten des Temperaturreglers keiner direkten Sonneneinstrahlung aus.

Werfen Sie die Verpackung mit den Komponenten des Temperaturreglers nicht und lassen Sie diese nicht
fallen.

Stellen Sie sicher, dass die Verpackung nicht beschadigt ist. Ersetzen Sie die beschadigte Verpackung.
Setzen Sie die Verpackung keiner Feuchtigkeit aus.

7.3 Komponenten lagern

Lagern Sie die Komponenten des Temperaturreglers ausschlielich in der Originalverpackung.
Beachten Sie alle Umgebungsbedingungen aus den technischen Daten.

Setzen Sie die Komponenten des Temperaturreglers keiner direkten Sonneneinstrahlung aus.
Die Lagerung muss in einem Gebaude erfolgen. Die Lagerung im Freien ist nicht gestattet.
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7.4 Annahme der Lieferung
Uberpriifen Sie die Lieferung bei Erhalt auf Richtigkeit, Vollstandigkeit und mégliche Beschadigungen.

Wenden Sie sich bei Beanstandungen umgehend an den Hersteller.
Beschweren Sie sich tber die fehlerhafte Lieferung beim Lieferanten.

7.5 Reinigung von Komponenten

c A DANGER
Gefahr durch Stromschlage und Verbrennungen beim Léschen

Die an das Steuerungssystem, die SpritzgieBmaschine und den HeiBkanal angeschlossenen
elektrischen Kabel stehen unter Hochspannung.

Elektrischer Kontakt kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.

* Elektrische Gerate diurfen nur von ausgebildeten Elektrikern bedient, gewartet und
gereinigt werden.

« Uberpriifen Sie, ob alle Stromanschliisse ordnungsgeméan geerdet sind.
 Im Notfall miissen alle Systeme ausgeschaltet werden.

« Beachten Sie bei Arbeiten am Temperaturregler stets die flinf Sicherheitsregeln der
Elektrotechnik, um Personen- und Sachschaden zu vermeiden.

>

Gefahr durch heiRe Oberflachen

Bei Hautkontakt mit der heiBen Spritzgussform kénnen Verbrennungen
auftreten.

* Tragen Sie Schutzkleidung: Thermohandschuhe, Thermoschirze und
Gesichtsschutz zum Schutz vor Verbrennungen.

 Achten Sie bei Arbeiten am Heil3kanalsystem auf3erhalb der
Verteilerplatten besonders auf Warnschilder, die auf heile Oberflachen
hinweisen.

» Lassen Sie die heillen Oberflachen abkihlen, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen.
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Gefahr durch heiRes Plastik .

Betreiben Sie die Nadelverschliisse niemals bei ge6ffneten Schutztiiren der
SpritzgieBmaschine. Schwere Verletzungen durch heilBes Plastik sind moglich.

« Stellen Sie vor dem Einfahren in die Form sicher, dass der Restdruck aus
dem Heil’kanalsystem abgelassen wurde.

« Betéatigen Sie die Nadelverschlisse nicht, wenn sich Personen vor den
HeiRkanaldisen oder den Nadelverschlussbereichen aufhalten.

 Tragen Sie geeignete personliche Schutzausriistung.

Voraussetzungen:
e Die SpritzgielBmaschine und der Temperaturregler sind ausgeschaltet.
o Alle relevanten Stromversorgungen sind getrennt.
e Die SpritzgieBmaschine ist weit genug getffnet, um alle Komponenten zu erreichen.
e Es befinden sich keine Personen im Gefahrenbereich.
e Frisches Reinigungstuch, Seife und warmes Wasser.

HINWEIS

Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel wie Benzin oder Lésungsmittel, um Schaden an
den Komponenten des Temperaturreglers zu vermeiden.

Reinigen Sie alle Komponenten mit dem leicht angefeuchteten Reinigungstuch und etwas Seife.
Trocknen Sie alle gereinigten Komponenten vollstandig.

Nehmen Sie die Komponenten und die SpritzgieBmaschine wieder in Betrieb.

Die Reinigung der Komponenten ist abgeschlossen.

BN
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7.6 Komponenten entsorgen

Die Entsorgung von Temperaturreglern sollte das Recycling der Grundmaterialien umfassen.
Die Entsorgung darf nicht (iber den Restmill erfolgen.
Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fiir Gesundheits- und Sicherheitsrisiken flir das Personal oder ande-
re Schaden ab,
die durch die Verwendung einzelner Teile fiir einen anderen als den urspriinglich vorgesehenen Zweck ent-
stehen.

e Entfernen Sie elektrische Komponenten und entsorgen Sie diese tber Ihr Recyclingprogramm.

e Demontieren Sie Kabel und entsorgen Sie sie gemaB den 6rtlichen Umweltvorschriften.

HINWEIS

Metallteile missen zum Zwecke des Recyclings getrennt werden (Verschrottung, Sammelstellen).

BARNES

Es ist erforderlich, die Anweisungen der zustandigen Unternehmen zu befolgen, die fir die
Entsorgung der spezifischen Materialien zugelassen sind.

7.7 Verpackungsmaterialien entsorgen

Verpackungsmaterialien (z. B. Papier, Pappe, Karton und Kunststofffolie) sind wichtige Rohstoffe.
Entsorgen Sie die Verpackungsmaterialien auf umweltfreundliche Weise und recyceln Sie sie.

7.8 Elektrogerate entsorgen

Die Entsorgung der Elektrogerate kann tber ein Recyclingzentrum erfolgen. Alternativ kdnnen sie

in Elektronikgeschaften abgegeben werden. Entsorgen Sie das Gerat nicht mit dem Restmiuill.

Wenn sich sensible Daten auf dem Speicher des Gerats befinden, miissen diese geléscht werden oder der
Speicher muss

vor der Entsorgung zerstort werden.

8 Haufig gestellte Fragen

Frage Antwort

Kann der Regler sowohl mit Ja. Dies kann tber die Benutzerverwaltung ausgewahlt werden.
Thermoelementen vom Typ ,,J*

el HINWEIS |
det werden? HINWEIS

Der Typ des Thermoelementdrahts muss mit der Auswahl Gibereinstim-
men, da ein falsch angegebener Typ zu ungenauen Temperaturmessungen
flhrt, die Schaden an der Form verursachen kénnen.
Kann der Regler von DELTA- Ja. Dazu mussen Anderungen an der Verdrahtung vorgenommen werden.
Netzstrom auf WYE-Netzstrom

oder umgekehrt) umgestellt
B UGS HINWEIS

Je nach der spezifischen Konfiguration des Reglers miissen moéglicherwei-
se der Hauptstromschalter sowie das Eingangsstromkabel ausgetauscht
werden, um die elektrischen Normen zu erfiillen. Bitte wenden Sie sich
fir weitere Informationen an Barnes Molding Solutions.

Kénnen zusatzliche Form-Heiz- Dies muss auf Einzelbasis entschieden werden. Da zuséatzliche Hardware

elementzonen vor Ort hinzuge- und Verdrahtung erforderlich waren, hangt die Méglichkeit, Zonen

flgt werden? hinzuzufiigen, von der spezifischen Regler-Konfiguration ab. Bitte
wenden Sie sich flr weitere Informationen an Barnes Molding Solutions.
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Wo befindet sich die Serien-
nummer und wie wird sie
gelesen?

Welche Symptome weisen auf
ein Problem mit einem nicht
geerdeten Thermoelement hin?

Wann sollte die Leistungsprio-
ritat (Power Priority™) ver-
wendet werden?

Wie kann man die Temperatur-
regelung manuell einstellen?

Was ist die Uberwachung des
Watt-Alarms (Kunststofflecka-
geerkennung) und warum sollte
sie verwendet werden?

Die Seriennummer befindet sich auf einem Typenschild, das am Gehause
des Reglers angebracht ist, in der Regel auf der Riickseite. Sie hat das
Format 0222-48999-01.

0222 steht fur Februar 2022, 48999 ist die Bestellnummer und 01 steht
fur die Reglernummer (Beispiel: 02 ist der zweite Regler mit derselben
Bestellnummer).

Dieses Problem duBert sich hdufig in unregelmaBigen Temperaturschwan-
kungen, die gréer sind, als thermisch moglich. Die Temperatur steigt
schneller als ,thermisch moglich”. Ein Beispiel hierfiir waren sofortige
Temperaturmessungen von 400, 420, 380, 410 usw. Dies deutet darauf
hin, dass der gemeldete Temperaturwert nicht korrekt ist. Korrekturmaf-
nahmen finden Sie im Handbuch zur Fehlerbehebung und Wartung.

Diese Funktion wird haufig bei massearmen oder extrem kleinen HeiBka-
naldisen eingesetzt, um Schwankungen in der Leistungsabgabe zu glatten
und letztendlich die thermische Belastung der Schmelze zu glatten.
Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 6.2.3.8 Leistungsprioritat.
Wenn die Funktion ,Form-Assistent zum Einrichten einer Form verwen-
det wird und alle erforderlichen Schritte erfolgreich abgeschlossen sind,
werden die wahrend des Aufheizvorgangs der Form ermittelten optimalen
Temperaturregelungswerte gespeichert. Wenn jedoch zusatzliche Anpas-
sungen gewlinscht sind, kann zu diesem Zweck der Sollwert ,Tuning-Uber-
schreibung” verwendet werden. Weitere Informationen zur Verwendung
dieser Funktion finden Sie in Abschnitt 6.2.3.3 Tuning-Uberschreibung.
Wenn die Funktion ,Form-Assistent” zum Einrichten einer Form verwen-
det wird und alle erforderlichen Schritte erfolgreich abgeschlossen sind,
ermittelt die Funktion ,Kunststoffleckageerkennung“ automatisch die
durchschnittliche Wattzahl jeder Zone und speichert diese. Der Watt-
Alarm wird ausgel6st, wenn die Wattzahl der Zone die normale Wattzahl
plus die eingestellte Toleranz (%) tiberschreitet. Die Erkennung von
Materiallecks kann mit diesem Hilfsmittel erheblich vereinfacht werden.
Wenn Material in die Luftraume eines Werkzeugs eindringt, wirkt es in
der Regel wie ein Kiihlkoérper, der Warme von der Stelle abzieht, an die sie
eigentlich gelangen soll. Dadurch miissen die Heizelemente in der Nahe
des Lecks mehr leisten, um den Sollwert aufrechtzuerhalten, was zu einer
hoheren Leistungsaufnahme fiihrt. Durch die Erkennung dieses abnorma-
len Wattwerts in einer Zone gibt der G25-Regler eine Frithwarnung Giber
ein Leck aus. Durch friihzeitiges Erkennen des Problems kann der Zeitauf-
wand fir die Beseitigung des Lecks im Werkzeug erheblich minimiert
werden. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.6.1 Kunststoffle-
ckageerkennung.
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9 Rechtliche Hinweise

Die in dieser Dokumentation enthaltenen Beschreibungen und Anweisungen sollen Ihnen die Verwendung
unseres Produkts erleichtern. Aus den in der Dokumentation enthaltenen Angaben und Beschreibungen kén-
nen jedoch keine Uber die Liefervereinbarung hinausgehenden rechtlichen Verpflichtungen oder Garantien
des Herstellers abgeleitet werden; fiir das Vertragsverhaltnis mit dem Kunden sind allein die Bestellung und
unsere Auftragsbestatigung in Verbindung mit unseren Allgemeinen Geschaftsbedingungen maf3gebend.

Insbesondere die in der Dokumentation enthaltenen Beschreibungen und technischen Daten stellen keine
Beschreibungen im rechtlichen Sinne dar. Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die durch Fehler in der
Dokumentation entstehen, insbesondere nicht fiir Schadenersatzanspriiche, die Gber den Schaden an der ge-
lieferten Sache selbst hinausgehen.

Wir haften flr Schaden im Sinne der gesetzlichen Bestimmungen der Bundesrepublik Deutschland, d. h. nur in
Fallen von Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit. Das Produkthaftungsgesetz findet im gesetzlich vorgeschrie-
benen Umfang Anwendung; eine dariber hinausgehende Anwendung ist ausgeschlossen. Moégliche Schaden-
ersatzanspriiche sind auf den vertragstypischen, vorhersehbaren Schaden begrenzt.

Der Hersteller behilt sich das Recht vor, jederzeit ohne vorherige Ankiindigung Anderungen an dem be-
schriebenen Produkt und dieser Dokumentation vorzunehmen, wenn diese Anderungen aus Griinden der
Zuverlassigkeit oder Qualitatssicherung oder zur Verbesserung der technischen Konstruktion vorgenommen
werden. Alle Rechte an der Dokumentation und dem darin dokumentierten Know-how liegen beim Hersteller.
Insbesondere stellt das dem Kunden im Vertrag eingeraumte Nutzungsrecht

keine Einrdumung einer Lizenz dar. Alle Daten und Informationen sind streng vertraulich zu behandeln. Jede
Weitergabe an Dritte und jede Vervielfiltigung, ganz oder teilweise und unabhangig von ihrer Art, ist unter-
sagt.
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Betriebsanleitung Gammaflux

10 Kontakt

Hier finden Sie die wichtigsten Ansprechpartner von GAMMAFLUX.

Nordamerika

Gammaflux Controls
13685 Otterson Court
Livonia, M1 48150
USA

E-Mail: info@gammaflux.com
Internet: www.gammaflux.com

Europa

GF Controls GmbH Gammaflux
Unter Gereuth 9-11

79353 Bahlingen a.K.
Deutschland

Tel.: +49 07663 6090
E-Mail: info@gammaflux.com
Internet: www.gammaflux.com

Asien

Gammaflux Asien-Pazifik

12B Gang Tian Industrial Square
Suzhou Industrial Park

China 215021

Tel.: +86 512 62838870

E-Mail: info@gammaflux.com
Internet: www.gammaflux.com

11 Copyright

Alle hierin enthaltenen Texte und Bilder sind Eigentum von GAMMAFLUX.

Copyright © 2026 GAMMAFLUX Molding Solutions.

12 Patente

Bitte beachten Sie den Hinweis zum Urheberrechtsschutz gema DIN ISO 16016. Die angegebenen Patente
sind Eigentum von GAMMAFLUX Molding Solutions. lhre Verbreitung und Weitergabe ist nur

nach Genehmigung gestattet.

Die Produkte sind durch US-, CA-, CN-, JP- und EG-Patente geschiitzt, die im Internet veréffentlicht sind.
Eigentum von GAMMAFLUX. Ohne schriftliche Genehmigung ist eine Weitergabe an Dritte nicht gestattet.
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Barnes Molding Solutions ist das Kompetenzzentrum
fur Spritzgusswerkzeuge, HeilBkanale und
Steuerungen im Bereich des industriellen
Kunststoffspritzgusses. Unsere Marken Foboha,
Manner, Synventive, Thermoplay, Priamus und
Gammaflux sind fihrend in ihrem Bereich. Wir
verfligen Uber ein umfassendes und tiefgreifendes
Verstandnis der Automobil-, Medizin-, Verpackungs-
und Elektronikbranche.

Wir unterstitzen unsere Kunden mit
hochentwickelten Hochleistungstechnologien bis hin
zu kundenspezifischen schlisselfertigen Lésungen.

Hot Runners

Controls

barnesmoldingsolutions.com

mdnner FOBOHA Synventive THERMOPLAY Gammaflux PRIAMUS



